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in Werro (Papier, Pappe).

[reppenhot in Hoppenhot.

A. P von !"1'1'_1‘ I H:']f"l'is‘]':[]|:1! [l_}érl.:pf'}.

O. A. von Stemn, Elonizenstein (?) (Pappe).

Zellstofffabrik Waldhof Aktiengesellschaft i Pernau (Pernau
lieet in der Luftlinie etwa 180 km von Riga entfernt in
nordlicher Richtung). |

B. Zonner in Vokluz bei Koppenhot (Pappen).

Man nimmt in Holzhandelskreisen an, dall grolle Mengen

von Papierholz in Riga, einem Mittelpunkt des russischen Holz-

d

- -

handels, lagern.

. .
Verpackung von Zeitungspapier

Nr. 67 wird auf Seite 1349 seitens der Kriegswirtschaltsstelle

s Deutsche Zeitungsgewerbe darauf hingewiesen, dall die Pack-

1 Bandeisen usw. geschont werden miissen, weill 1hre be-
schaffung nur mit Schwierigkeiten moglich ist. Nun liefert die Firma
Ferd. Emil Jagenberg in Diisseldorf einen ,, Rollpacker”, welcher dazu
die Rotationsrollen mit einer mehrfachen l.age Packpapier
aimegeben, welches mit irgendeinem Klebmittel selbsttatig be-
strichen, die gepackte Rolle vollig schiitzt, nicht nur am Umiang,
ondern auch an den Stirnkanten und Kopfseiten. Die Packung
lig und sauber, die Maschine bendtigt nur eine Person zur

AunE.
Einseitig glatte Papiere und Pappen

Die Firma H. Fiillner in Warmbrunn i. Schles. erhielt das DRP
200867 vom 1. April 1916 ab in Kl. 55 e aut eine Vorrichtung zur Her-
tellung einseitig glatter Papiere, Kartons, Pappen usw., bel welcher
iblichen Anteuchtvorrichtung eine zweite, ausschaltbare Anfeucht-
vorrichtung vorgeschaltet und aullerdem zwischen be iden eine Leit-
alze derart angeordnet ist, dall entweder nur die eine oder nur die

i

ndere Anfeuchtvorrichtung oder aber auch beide gleichzeitig 1in
Wirkung treten unt die Anfeuchtung der jeweilligen Papilerstarke
and Arbeitsgeschwindigkeit angepal3t werden kann.

Die eigentliche Glattpresse besteht aus dem Hochglanzpolitur be-
sitzenden Trockenzylinder D, dem Glattfilz 1, der Gummiprelbwalze 1
and der zweiten PreBwalze k, die dazu dient, das von dem Glattiilz
ufrenommene Wasser auszupressen, damit dieser 1mmer wieder

ocken zwischen die Gummiprefwalze i und den Zylinder D ge-

ingt. Das ausgeprel3te Wasser wird von dem lrog ¢ aulgenommen.
Die Glattpresse ist in Giblicher Weise mit einer aus dem 1rog 7

and den Uebertragungswalzen i und i gebildeten Anfeuchtyorrich
tung verbunden. lreser Anitt uchtvorrichtune ist eine zw eits \nfeucht
vorrichtung vorge-

= schaltet. belr der ein
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Papierbahn - ohne
Durchgang durch die
zweite Anteuchtvor-
richtung h, 1 ber

die dem Zylinder D vorgeschaltete [Leitwalze ¢ hinweg unmittelbar in
die Glattpresse eingefithrt werden kann.

Befindet sich die einseitig zu glattende Papier-, Karton- oder
Pappenbahn in aufgerolltem Zustande, so wird die betreffende IRolle a
in eine Abwickelvorrichtung gelegt und die abgewickelte Stofibahn p
fiber die Leitwalze b hinweg dem Tragfilz ¢ zugefiihrt.

Handelt es sich um eine starke Stoffbahn, so wird diese unter
starkem Nissen des Tragfilzes ¢ nach dem Verlassen dieses Filzes auch
noch iiber die Uebertragungswalze hi der zweiten Anteuchtvorrichtung
h, i getithrt, so daf} sie in stark genafitem Zustande an den Glatt-

zylinder D gelangt. - Bei mittelstarken Stottbahnen geniigt die An

feuchtung durch den entsprechend mehr oder minder feucht ge-
haltenen Tragfilz ¢ allein; diese Stoftbahnen werden dann von der
Leitwalze f aus unmittelbar der Leitwalze g und weiter aem
Zylinder D zugefiihrt.

|

Soll eine ganz diinne Paplerbahn einsi eolattet werden, So

itig geg
kann die Anfeuchtung entweder mittels des :-i|!.r~'3:|'<_-~in-l‘.*1 gering
oceniBten Tragfilzes ¢ oder mittels der Uebertragungswalze 1 der
sweiten Anfeuchtvorrichtune /1. [ allein bewirkt werden. Im letzteren
Falle wird die vorgeschaltete, mit dem Tragfilz ausgestattete An-
fenchtvorrichtung m, d durch Entleerung des Troges m und Abstellung
der Spritzrohre r, s ausgeschaltet, so daf der Tragfilz ¢ trocken lautt.

Fs 1408t sich sonach durch die Anordnung der vorgeschalteten
Anfeuchtvorrichtung m, d die einseitice Anfeuchtung der einseitig zu
oglittenden Stoffbahn sowohl den wverschiedensten Starken der
letzteren als auch den in Betracht kommenden Arbeitsgeschwindig
keiten aufs beste anpassen. Die Benutzung eines Tragfilzes als
Uebertragungsorean soll dabei eineiiberaus gleichmafBige Anteuchtung
der zu glattenden Seite der Stoffbahn gewahrleisten.

Der Tragfilz ¢ kann auch unmittelbar durch den Trog m getliihrt
und so in verstarktem Grade gendal3t werden.

Soll der Papier-, Karton- oder Pappenbahn aut der zu olattenden
Seite gleichzeitig eine Sonderbeschaffenheit 1n Farbung, Glanz,
Dichte usw. erteilt werden, so wird der Trog n mit einer entsprechenden
Fliissigkeit respeist und die Stoftbahn iiber die lebertragungswalze
oeleitet. -

Die Patent- Anspriiche lauten: 1. Vorrichtung zur Herstellung
einseitig glatter Papiere, Kartons, Pappen uw. bei der die zu glattende
Stoffbahn iiber eine Anfeuchtvorrichtung und dann mit der ange:
fenchteten Seite um einen Glattzylinder gefithrt und an diesen ange-
driickt wird, dadurch ;_'1'{'1*:{*11£|.f_{-§z-'1||1]{*l._ dafB3 dieser Anfeuchtvorrich-
tung (h, ) eine zweite, ausschaltbare Anfeuchtvorrichtung (m, d)
vorgeschaltet und zwischen beiden Anteuchtvorrichtungen (A, ]
und m, d) eine Leitwalze (f) derart angeordnet ist, daB die Stofl
bahn (p) gegebenenfalls auch ohne Beeinflussung durch die erstge-
nannte Anfeuchtvorrichtung (i,i) dem Glattzylinder (D) zugefiihrt
werden kann.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daf3 die vorgeschaltete Anfeuchtvorrichtung (m, d) die Feuchtigkent
mittels eines Tragfilzes (¢) auf die vom Filz(¢) der anderen Anfeucht-
H-Hiﬂt11iyﬂ|g Il f, H} ¢H1t¢'lEtﬂ|L f}LlIIER'H:N|i€' flﬁ fllgtﬁiihtﬂf' 514+ﬂl
bahn (p) tibertragt.

Halbstoff aus Leinstroh

Karl Scholz in Gara-Serdaru (Rumanien), Dr. Bruno Possanner
von Ehrenthal in Céthen (Anhalt) und Max von Halle in Hamburg
erhielten das DRP 207559 vom 31. Oktober 1913 ab in K. 39 b aui
ein Verfahren zur Herstellung eines Halbstoffes fiir Papier, Zellulose,
Zellstoffseide usw. aus ausgereilftem lL.einstron

Das gedroschene lLeinstroh wird aul emner Haxt kselmaschine in
lange Hicksel geschnitten, von Unreinlichkeiten durch eine Windfege
gereinigt, geputzt und in die Kochkessel gefiillt. In den Kochern
erfolgt die Kochung mit unmittelbarem oder mittelbarem Damp]
bei hochstens 6 Atm. Druck und etwa 130° C. mit einer Sulfitlauge,
welche gegeniiber der iiblichen Lauge einen drei- bis viermal hoheren
Gehalt an Basen (Kalk, Magnesia) hat, weil sonst die inkrustierenden
Bestandteile nicht gelost werden, und infolgedessen kein bleichbarer
Stolt erzielt wird.

Nach Beendigung der Kochung wird die Masse in die Stoffkasten
ocebracht, kalt oder warm gewaschen und hierauf zu den Koller
oangen oder ‘“"wl_.-lmptuL-I'!U.-ll befordert. worauf sie 1n die Aul-
bereitungshollinder geschafft wird Der Stoff wird in diesen
Hollindern zunichst mit einer starken Natronlauge, der soge:
nannten schwarzen Lauge, und hierauf mit einer immer schwacheren
[Lauge weiterbehandelt. Die Lauge ist etwa 10 prozentig und ihre
Temperatur hochstens 90° C. Nachdem der Stoff so behandelt und
wieder gewaschen ist, wird er mit Wasser verdiinnt und durch die
Knotenfianger gereinigt. Hierauf wird er entwissert, flieBt nach den
Biitten und von diesen zu den Hollindern, wo er gemahlen, gebleicht,
cewaschen und geleimt wird. Von hier gelangt er in die Riahrbiitten
der Papiermaschine und auf das LLangsieb, um hier zu den feinsten
Schreib- und ‘Dokumentenpapieren verarbeitet zn werden.

Der Patent- Anspruch lautet: Verfahren zur Herstellung eI1LES
Halbstoffes fur Papier, Zellulose, Zellstoffseide usw. aus ausge-
reiftem ILeinstroh, dadurch gekennzeichnet, daB3 das Leinstroh eineni
Sulfitverfahren unter Erhohung des Gehaltes an Basen unterworien
wird, worauf eine alkalische AufschlieBung erfolgt.

Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker

Ausziige aus der Literatur der Zelistoif- und Papierfabrikatios
(Mechanischer Teil,) VerfaBt von Adalbert Geipler, Ingenieur, Fabrik-
direktor a. D., Kdln, Salierring 29. 1. Vierteljahr 1916
W.-B. = Wochenbl. f. Papierfabr., P.-F. = Papierfabrikant, P.-Z. =
Papier-Zeitung, Zentr.-Bl. = Zentralb. f. d. osterr.-ungar. Papierind.

Fortsetzung zu Nr. 70

Ausriistung (Veredelung) von Papier
Aktien-Gesellschaft der Maschinenfabriken, Escher W yss & €0,
Zirich (Schweiz). Vorrichtung zum beiderseitigen Glatten vont
rauhen Bogenpapieren mit Hilfe von zwei hintereinander ;fff;
schalteten Walzenpressen und zwei endlosen Fithrungsfilzen. DRI




