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Verein der Zellstoff- und Papier-Chemiker
Zum Mitglieder-Verzeichnis

Als Mitgheder haben sich gemeldet:

Gust. Schaeuffelensche Papierfabrik, Heilbronn a. N.,

Herr Direktor Arthur Huckendick, Gewerkschaft
Chemische Fabrik, Cdln-Lindenthal.

Herr Ewald Rasch, Standiger Mitarbeiter im Kgl. Materialpriifungs-
amt, zurzeit Tondern.

Herr Dir. Hugo Hamburger, in Ya, Textilersatz G. m. b. H., Berlin W,
Bellevue-Str. 14.

Textilpapier G. m. b. H., Berlin W 8, Charlottenstr. 56.

Herr C. Miiller, Dir. der Zellstoffabrik Walsum a. Rh., zurzeit Lt. d. L.,
Kriegsministerium, Kriegsrohstoffabteilung, Sektion Pa.; Berlin,
Wilhelmstr. 140.

Dr.-Ing. Siegfried Jentsch, Chemiker in der Papierfabrik von C.'P.
Fues in Hanau a, M,

Mariengliick,

RufschlieBung pfianzlicher Rohstoffe mittels
Salzsdure

Prof. Dr., Carl G. Schwalbe und Walter Schulz in Eberswalde
iiberreichten uns freundlichst eine Mitteilung hieriiber aus der Ver-
suchsstation fiir Zellstoff- und Holzchemie in Eberswalde, Der
[nhalt dieser auch {fiir die Kriegswirtschaft sehr beachtenswerten
Arbeit, die fiir ein chemisches Fachblatt bestimmt war, aber aus
Zensurgriinden nicht abgedruckt werden durfte, wird von dem Mit-
verfasser Prof. Dr. Carl G. Schwalbe wie folgt kurz angegeben:

[In der Abhandlung wird mit Hilfe von chemischen und mikro-
skopischen Methoden der Nachweis erbracht, dall man selbst mit
geringfiigigen Salzsauremengen von 0,8—1,35 v. H. in Pflanzenstoffen,
insbesondere in Holz und Stroh, weitgehende AufschlieBung hervor-
rufen kann. , Die wasserloslichen  Stoffe ingdem Pflanzenmaterial
erfahren starke Zunahme; bei Stroh z. B. von_9 auf 25 v. H. Die in
Losung,gehenden Stoffe sind,der, Hauptsache nach_Zucker, in erster
Linie allerdings Pentosen-Zucker,

Die im Rohstoff (Holz) ebenfalls vorhandenen Gerbstoffe gehen
nicht in den Wasserauszug tber, sie werden durch die Salzsdure
unloslich, — Die Menge der durch organische l.Osungsmittel, ins-
besondere durch Chloroform, ausziehbaren Stofie, 1st bei den Salz-
saureprodukten von Stroh (rohes Stroh 1,7 v. H., auigeschlossenes
Stroh 3,1 v. H.) und Lauhbdlzern (rohes Buchenholz 0,4 v. H., auf-
geschlossenes Buchenholz 2,5 v. H.) erheblich groler als beim Aus-

gangsmaterial. Bei Nadelholzern tritt keine Zunahme ein, weil
losliche Stoffe durch nebenbei verlaufende Oxydationsvorgange

unloslich werden. — Bei den Salzsaureprodukten wvergrollert sich
merklich auch die Alkaliloslichkeit und die Hydrolysierbarkeit mit
Sauren. Besonders charakteristisch ist das Verhalten der einer Salz-
saurebehandlung unterworfenen Pilanzenstoiie gegeniiber Kupfer-
oxydammoniak oder Chlorzinksalzsiure. Diese typischen Zellulose-
losungsmittel vermogen aus dem mit Salzsaure aufgeschlossenen Stoff
das Doppelte von dem herauszulosen, was bei dem Ausgangsmaterial
in Losung geht. (Chlorzinksalzsdure lost vom rohen Stroh 16,8 v. H.,
vom aufgeschlossenen 37,3 v. H.).

In gleicher Weise wie durch chemische Verfahren laBt sich durch
mikroskopische Farbeverfahren der Nachweis des weitgehenden
Aufschlusses erbringen. Alle Farbstoffe, die der verholzten Faser
schwache, der Zellulosefaser aber starke Farbungen erteilen, zeigen
bei Anwendung auf den aufgeschlossenen Stoff deutlichste Zellulose-
reaktionen. So farbt Benzopurpurin 10 B die verholzte Faser orange-
farben, die Zellulosefaser sattrot: beim aufgeschlossenen Material
treten sattrote Farbtone auf. Diaminblau 3 R gibt mit der verholzten
Faser Purpur-, mit der Zellulosefaser’ Voilett-Farbung: das mit
Salzsiure behandelte Material ist violett gefarbt. Chlorzinkjod
endlich farbt Zellulose blauschwarz, verholzte Faser braunrot; die
Salzsiureprodukte farben sich blauschwarz an. Gegeniiber den
Ligninreaktionen zeigen die aufgeschlossenen Produkte im Vergleich
zum Ausgangsmaterial keinerlei Aenderung. Lignin wird eben nicht
aufgelost, sondern nur abgelost, das heilt so von der Zellulose ge-
lockert und abgetrennt, daf3 die Zellulosereaktionen auitreten.

Durch die Salzsiurebehandlung wird die Zellulose fir chemische
Reagentien in waBriger Losung leichter angreitbar. Es wird deshalb
der SchluB gezogen, daB sie auch fiir Verdauungssifte und die in
ihnen lebenden Mikroorganismen zuganglich wird., Ausnutzungs-
und Fiitterungsversuche im grofen MaBstabe mit Kiefern- und Fich-
tenholz haben, den verschiedenen bei der Ausarbeitung des Ver-
fahrens angewendeten Herstellungsverfahren entsprechend, stark
wechselnde Futterwerte, — 65 bis 30 Futtereinheiten — bisher
ergeben*); fiir die nach dem seit Jahresanfang fertig ausgearbeiteten
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*) Wahrend der Drucklegung wurden mir 2 Abhandlungen von
W. Ellenberger und P. Waentig zuganglich. In der ersten (Berliner
Tietirztliche Wochenschrift 1917 Nr. 8): ,,Zur Verdaulichkeit des
aufgeschlossenen Holzmehls” wird gezeigt, daB bei Pferden das
Holzmehl Sch. als Fillfutter das gesamte Stroh und einen Teil des
Heus zu ersetzen vermag. In der zweiten (Deutsche Tierdrztliche
Wochenschrift, 25 Jahrg., 1917, Nr. 22): , Fiutterungsversuche mit
Holzmehl-Mischfutter bei Kithen” wird angegeben, daB Holzmehl
Sch. mit Trockenhefenzusatz in seinem Futterwert bei Milehkiihen
gutem Wiesenheu {iberlegen ist.
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Verfahren hergestellten otrohpraparate liegen zurzeit
versuche noch nicht vor. Gegeniiber den in fritherer Zeit durch
SalzsaureaufschluBB erzielten Produkten zeichnen sich  die neuen
Praparate durch Freiheit von Giftstoffen, wie Furfurol, Ameisen-
saure und Methylalkohol aus. — Die Herstellungskosten des mif
Salzsaure autgeschlossenen Materials sind weit geringer, als bei
dem alkalischen Verfahren infolge des geringfiigigen Chemikalien-
:illr[‘u.‘.'{'t,llt]{‘ﬁ.l Gewichtsverlust durch Weglosen von Nahrstoffen, wie
Iu;ltll Alkaliverfahren findet nicht statt. Die Anwendung grollerer
Wassermengen ist ebenfalls nicht erforderlich: die Trockenkosten
sind daher unbedeutend. Lastige oder schiadliche Ablaugen entstehen
nicht. Salzsdure kann durch Chlor ersetzt werden. Es kann daher
das Salzsaureverfahren eine Ergianzung des alkalischen iVerfahrens
werden, wenn man namlich aus Kochsalz das fiir das Alkali-Verfahren
erforderliche Aetznatron mittels des elektrischen Stromes herstellen
will. Chlor wird dann als Nebenprodukt erzeugt.

Aeuberlich zeigt sich die AufschlieBung durch starke Zermiirbung
bezw. Zerreiblichkeit. Die mit Salzsdure behandelten Stoffe brauchen
zur Zerkleinerung auf Mehlfeinheit nur 1/, der Krafit, die rohe Pflangen-
stoffe fiir die gleiche Zertrimmerung erfordern. Die zermiirbten
Produkte zeigen weiterhin die auffallende Eigenschaft, durch kurz
dauernde mechanische Bearbeitung in Gegenwart von Wasser zu
unfihlbarem Schleim aufzuquellen, eine Quellung, die voraussichtlich
auch im Kau- oder Verdauungsapparat der Tiere vor sich geht.

Die aullerordentlich hohe Kraitersparnis beim Mahlen 1iBt es
nicht gerechtfertigt erscheinen, daf3 zurzeit noch im groflen Malstabe
durch rein mechanische Krafte Stroh, Heu, Klee, Serradella zu Mehl
zerkleinert werden. Der Vorteil erheblicher Raumersparnis durch
die Mehlherstellung kann mit Hilfe des Salzsiureverfahrens zu weit
billigerem Preise — infolge des geringen Kraftaufwandes — erzielt
werden, was eine erhebliche Kohlenersparnis bedeutet.

Ausnutzungs-

Rohharzgewinnung in Bayern. (Aus der Seifensieder-Ztg.)
In den bayerischen Staatswaldungen sind im Frithjahr 1917 1—134
Mil 1onen Kielernstamme der Harznutzung unterstellt worden. Dies
erforderte verhaltnismafllig sehr grolen Arbeitsaufwand; die Kosten,
die der bayrischen Staatsforstverwaltung daduich erwachsen sind.
betragen etwa 1 Mill. M. Die kiithle und regnerische Witterung beé
eintrachtigte das Ergebnis sehr stark; immerhin konnte der dring.
lichste und aufs knappste bemessene Harzbedarf gedeckt werder.
Neuerdings wird auch die Fichte zur Harzgewinnung herangezogern,
beil der die Arbeiten verhaltnismaflig einfacher sind. Das in Deutsch-
land erzeugte Harz stehe an Giite dem auslandischen nicht nach,

(Auszug 1n d, Zeitschr, f. angew. Chemae)

Die englischen Kaufleute gegen die englischen Kriegsgesell-
schaften. Anfang November hielt die Kauimannschalt Englands
eine grofle Versammlung in L.ondon ab, um gegen das Ueberwuchern
der Kriegsgesellschai{ten und die dadurch herbeigerufene Ausschaltung
des freien Handels Einspruch zu erheben. Das Parlamentsmitglied
Sir Albert Spicer, einer der ersten l.ondoner PapiergroBhandler,
beklagte auf dieser Versammlung die Art und Weise, wie die Regierung
den Handel iiberwache und einschranke. Er erklarte, daBB ein Heer
von Beamten entstanden sei auf Grund der wvoéllig unberechtigten
Annahme, dal3 die Kaufleute Schmarotzer wiéren.

Papiererzeugung in Amerika. Die im September 1917 erschienene
neue Ausgabe von Lockwoods AdreBbuch der Papiergewerbe in den
Vereinigten Staaten und in Kanada ist im Londoner Paper Trade
Review besprochen Es enthdlt statistische Angaben, wonach die
Zahl der Papierfabrikfirmen im letzten Jahr von 665 auf 689 und
die Zahl der Papierfabriken von 739 aut 763 gestiegen ist. Die
Zahl der Papierstoffabriken ist von 287 auf 317 gestiegen, von den
neuen Fabriken sind fiinf Schleifereien, 14 Sulfit- und 7 Sulfatstofi-
fabriken. Die Zahl der kanadischen Papier- und Papierstofi-Fabrik-
firmen ist von 81 auf 92, die der Papierfabriken von 58 auf 68, die der
Papierstoffabriken von 72 auf 90 gestiegen. Die neuen Stoffabriken
verteilen sich auf 4 Schleifereien, 8 Suliit- und 5 Sulfatstoffabriken.
In Britisch-Nordamerika steht keine Fabrik still, die Zahl der in den
Vereinigten Staaten stillstehenden Papierfabriken ist von 24 auf
17 gefallen, aullerdem feiern dort 2 Schleifereien. Schon seit
vielen Jahren sind in keiner Ausgabe des Adre3buches so viele Firmen-
anderungen enthalten wie diesmal. Der Preis des Buclies 1st von
3 auf 5 Dollar ethéht worden.

Lohnbewegung im englischen Papiergewerbe. [Eine gemeinsame
Sitzung von Vertretern des Vereinigten Verbandes der Papierfabrik-
arbeiter und des Internationalen Verbandes der Druckerei- und
Papierarbeiter wurde anfangs November in Manchester abgehalten,
Auf der Tagesordnung stand die Iorderung hoherer Lohne und
kiirzerer Arbeitszeit. Es wurde beschossen, an den Arbeitgeber-
Verband der Papierhersteller die Forderung zu stellen, da3 der jetzige
Kriegszuschlag dem stindigen Lohn zugeschlagen und dazu eine
Erhohung von 3 d. (im Frieden = 25 P{.) fiir die Stunde durchweg
gewdahrt werden soll unter riickwirkender Kraft bis zumTage der Ver-
sammlung. Fiir die Arbeitszeit soll folgendes gelten: Die Papierfabrik
wird Montags 6 Uhr frith in Gang gesetzt und Sonnabends 6 Uhr iriih
die Arbeit beendet. Die Tagarbeiter beenden ihre Wochenarbeit
Freitag abends zur iiblichen SehluBstunde,




