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schaftszeit verkiirzen, lieBen,

weiter bearbeitet.
mate wird sich ein auf breiterer Grundlage beruhender Ausschul
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mit rein praktischer, mechanischer Betdtigung. Bei Graphik und
Buch gewerbe werden Geschmack und Mode, die mit der Zeit wechseln,
immer von EiniluB bleiben., Das wird aber natiirlich nicht hindern,
daB Papierformate und dementsprechend Maschinengrofen {est-
gelegt werden, daBB durchgreifende Bestimmungen uber Schriitlinie,
Plattenstiarke, Giefizettel usw. und beziliglich mancher viel um-
strittener Fragen wie z. B. die Stellung des Riickentitels bel Biichern
usw. getroffen werden.” _

Aus der Beratungsarbeit, in die eingetreten wurde auf der Grund-
lage einer gedruckt vorliegenden Zusammenstellung des Herrn
Kommerzienrats Krais-Stuttgart und nach Anhorung eines Berichts
des Herrn Schwarz-Leipzig iiber die bisher geleistete typographische
Normierungsarbeit, verdienen die folgenden Vorschlige hervor-
gehoben zu werden.

Das erste Beratungsgebiet bildete das Papier, das nach Mengen,
Gewichts- und Preisbezeichnung, nach den stoiflichen Eigenschaiten,
Farben und besonders auch nach den Formaten behandelt wurde,
die einfluBreich auf die Maschinengréfen und vieles andere sind.
Es wurde angeregt, nur nach 1000 Bogen (Neuries) zu rechnen, die
Gewichte anzugeben fiir 1000 Bogen und fiir den Quadratmeter sowie
die stofiliche Zusammensetzung der Papiere kenntlich zu machen.
Bei holzhaltigen Papieren soll angegeben werden, wieviel Teile Holz-
schliff sie enthalten und wie hoch sich der Aschegehalt belduft. Die
Formatirage fithrte zu lingeren Darlegungen der Vertreter des Schnell-
pressenbaues, die darauf hinwiesen, daB die Druckereien sich kinltig
mit einer geringen Anzahl von Formaten, etwa 6—7, werden be-
gniigen miissen, damit durch reihenweise Herstellung solcher Ma-
schinentypen eine Verbilligung an den Modell- und gesamten
Konstruktionss und Herstellungskosten angesichts der hohen
Materialpreise und Lohne erzielt werde. Unter allen Umstanden
miisse eine Vereinheitlichung der einzelnen Teile wie Schrauben usw.,
Walzendurchmesser und vieles andere herbeigefithrt werden. Es
sei ein haltloser Zustand, daB die Fabriken, veranlaBt durch die
Sonderwiinsche einzelner Besteller, unendlich viele Formate her-
stellen muBten, wofiir die hohen Kosten der Allgemeinhelt zur last
fielen. So bauten zum Beispiel Koenig & Bauer 14 Formate, Augs-
burg 33, Bohn & Herber 23, Frankenthal 43, Heidelberg 14, Johannis-
berg 34, Planeta 35, Schelter & Giesecke 20. Die amerikanische
Industrie ist uns in diesem Punkte weit iiberlegen, da sie sich zu
ihrem und ihrer Abnehmer Vorteil durchgiangig auf nur wenige Typen
beschrankt. In Riicksicht auf die notwendige Ausfuhr der deutschen
Fabriken wurde empiohlen, bei Festlegung der beschrinkten An-
zahl von Formaten auch die gangbarsten Formate des Auslands
mit zu beriicksichtigen, was leicht moglich sei, da zum Beispiel die
GroBe 64: 96 in fast allen Landern verwendet wiirde. Die Format-
frage spielt auch in der Papierfabrikation eine grolle Rolle, ebenso
hat die Buchbinderei ein erhebliches  Interesse an der Schaliung
von Einheitsicrmaten. Nicht nur, daB bei solchen der Abfall an
Material gemindert wird, der jetzt 5 bis 7 v, H. betrigt und im selben
Verhiltnis die Herstellungskosten verteuert, sondern es wiirde in
geschafts{lauer Zeit auch eine gewisse Vorratswirtschait getrieben
werden konnen, bei der sich die Lieferzeiten in der lebhaiten Ge-
SchlieBlich wurde beschlossen eine
Papierkommission zu wahlen, welche die gegebenen Anregungen
Zur Sonder{rage der Vereinheitlichung der For-

bilden: in ihm wird der Normenausschufl {fiir das graphische
Gewerbe mit vertreten sein.

Ein gleich lethafter Erfahrungs- und Wiinscheaustausch ent-
wickelte sich betreffs der Schrifien usw., die nunmehr besprochen
wurden. Hier spielte zunichst die Normal-Schriftlinie, die kiinitig
Einheitslinie genannt werden soll, eine groBe Rolle, an deren Ge-
staltung schon vor Jahren viel Zeit und Arbeit gewendet worden
ist, ohne daB ein voller Erfolg eingetreten wire. Beim Schriftenaus-
schluB3 solle die Drittelteilung wegfallen und moglichst nur punkt-
starker geliefert werden, desgleichen wird die Schaifung von Einheits-
ziffern verlangt, die auf System ausgehen, ebenso einheitliche Satz-,
Rechnungs- usw. Zeichen, eine Vereinheitlichung der Signaturen.
Ein schon frither aufgestellter NormalgieBzettel habe sich gut be-
wihrt, obwohl er nicht alle Wiinsche der Besteller erfiillen konne.
Die SchriitgieBereien wollen das Ihrige zur schnellen Durchiiihrung
der festgesetzten Normen beitragen, indem sie Schriften usw., die
abweichend von den aufgestellten Normen verlangt werden, in Zu-
kunit teurer berechnen. Jetzt miiliten von den GieBereien noch drex
verschiedene Lager gehalten werden und zwar je eins {iir Normallinie,
Normalhéhe und alte Hohe. Bei der Besprechung der Stegehohe
wird vereinbait, sie ebenso wie die der Regletten mit 51 Punkten
anzunehmen, weil Stege solcher Hohe ohne weiteres als Unterlage
fiir 11—12 Punkt starke Stereotypplatten und Galvanos dienen
konnen. Zur weiteren Erledigung dieser Fragen wird eine Unter-
kommsission gewahlt; ihr sollen die auf Stereotypie, Galvanoplastik
und Chemigraphie beziiglichen Fragen mit iibertragen werden, weil
hier vieles ineinandergeht, wie z. B. die Zusammensetzung des Me-
talles sowohl fiir Schriften als auch fiir Platten und {fiir Maschinen-
satz. Auch iiber die Stirke der Kupferhaut bei Galvanos miiiten
Bestimmungen getroffen werden, selbst wenn nur gesagt werden
konne, daB sie 5 v. H. betragen miisse. Die seitlichen MaBe der Platten,
Aetzungen und sonstigen Druckstocke sollen auf System (6 oder
12 Punkt) ausgehen, damit das Einfiigen in den Satz vereinfacht
wird, Ferner wird noch verlangt, die einheitliche Gestaltung des

Wir fithren Wissen.
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bretter usw.

vorgehen konnten, sondern dafl der Verein Deutscher Ingen
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beitriige.
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Facettenrandes und die Festsetzung des Winkels bei unt erschnittene®
Rindern, eine einheitliche Starke der Zinkplatten fiir Aetzublg “iﬁ_
ein Normalraster fiir Netzdtzungen. Auch die MabBe der ‘?Chf 4
kisten sollen festgelegt werden und damit die der Satzregale, Forme
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Hierauf wurde in die Besprechung des Abschnittes
maschinen eingetreten, der zum Teil schon unter dem x‘f_‘t‘l*
Papier hinsichtlich der Formatirage behandelt worden ist.
wurde ausgeiiihrt, daB die Schnellpresseniabrikanten nicht

durch Schafiung von Normen bahnbrechend wirken miisse. 1‘;@
konne es sich natiirlich nur um die Vereinheitlichung der emnze
Teite handeln, da der Typus einer Presse als solcher seine Eigen

behalten miisse. Eine Ausspracheentwickelte sich iiber den Gebraucy,

wert der vierten Auitragwalze, die nicht nur als zumeist ﬂber‘,illlsslf;
sondern als unmittelbar nachteilig bezeichnet werden musse. Et .
wichtig sei die Kennzeichnung aller Schmierolstellen durch TP¥
Farbung und die Anfertigang von Teileverzeichnissen, dami

: : - repns : . : : e~
Nachbestellung einzelner Teille eine zwelfelsirele Bezeichnulg 5'3-

sichert sei. Diese Frage soll durch Einptdgung von Nummerfl 13 5%
einzelnen Teile geregelt werden, wie das schon vielfach ﬁbll_ch tz:
z. B. bei Setzmaschinen und Bogenanlegern. Auch den Schu 3
vorrichtungen miisse-bei der Vereinheitlichung eine besondere

. : : . ot
merksamkeit geschenkt werden, hier tue Abhilfe dringend I;e.ﬂ:
weil die Vorrichtungen teilweise selbst eine Gefahrenquelle Sezu-

Eine lingere Aussprache entwickelte sich iiber die $0 wichtige
richtungs.rage, die so viel zur ungeniigenden Ausnutzung der Prevﬁr#
Die Erérterungen ergaben, daB hier kein besonderes o
fahren geschaffen werden konne, da es in erster Linie die Uﬂgﬂﬂauar.
keit der Materialien sei, welche die zeitraubende Zurichtung vialﬁ
ursache. Ein Hauptgrund {iir vorzeitige Abnutzung des &Taterngﬂ
liege z. B. mit darin, daB der Zylinderumfang nicht im h_lﬂklﬂ 2
mit dem Karrenwege stehe, wodurch iniolge ungleichmabiger
wickelung die Druckform sich scheuere. | 4 be-
Die Farben wurden gleichfalls ausfiihrlich behandelt u .10
schlossen, eine Unterkommission zu bilden, welche die hGSPT':thdig_.
stoffliche Zusammensetzung der Farben, Angabeniiber Lichtb Fstaﬂein_
keit und eine einheitliche Bezeichnung sowie alle sonstigen
schlagigen Dinge weiter bearbeiten soll. mal
Der ausfiithrliche Bericht ist als Veroffentlichung I des Nﬂ;ch'eﬁ
ausschusses erschienen; durch. das Wirtschaitsamt des Deut Jem
Buchdrucker-Vereins, Leipzig, Buchgewerbehaus, steht eI Jeaﬁﬂr
zur Verfiigung, der an der Durchfiihrung dieser groben ﬁu{gei:t#ﬂ
die allen Gewerbegruppen zum Segen gereichen soll, mitzuarb@ ~
gewillt ist. | ‘{téﬂr
Es bestehen also vier Unterausschiisse fiir Papaer, Schrh g
Maschinen 1ind Farben: deren Arbeiten werden vom Normenat® ter
und den beteiligten Fachvereinen nachgepriift. Sind sie dannp U’
allseitiger Zustimmung beschlossen, dann sollen sich die Vﬂl& Lin-
verpflichtet halten, ihre Mitglieder zu genauer Befolgung ui Fa 1~
haltung der Abmachungen zu veranlassen. Der Mithilfe der
presse hofft man dabei sicher zu sein. o g Hﬂg s e
g L & e

f8: .-~ Bargeldloser Zahlungsverkehr b
Gegen diese volkswirtschaftliche Notwendigkeit wendet ng
endt

ein rheinisches Haus unseres Faches, wie aus folgender EinS
hervorgeht: -

,Von der FirmaW. R. in M.-Gl. wurde mir ¢ine Karte mit P Gie
stehendem Inhalt zugesandt: ,P. P. - Hierdurch mochte ICBa-ﬂ'-'k-

hoflichst bitten, Regulierungen nur noch durch Wertbrief 10 ﬂtgeld;.
R |

noten vornehmen zu wollen, nicht in Stadt- oder Provinz-N 1.
auch nicht mehr auf Postscheck-, Bankkonto oder in WEdls;ﬂdt
Wie ich gehért habe, soll diese Karte an alle Papierhdndler ge pitte
worden sein, und da ich dies -Gebaren sehr unpatriotisch 1116

ich um Verdéffentlichung.”

Wahrscheinlich kann das geriigte Vorgehen unter den
traurigen Verhiltnissen damit entschuldigt werden, da8 M.
dem Gebiet liegt, das nichstens vom feindlichen Heer b esetzt
diirfte.
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Notgeld der Provinz Westfalen 24
it

Der plotzliche Mangel an Zahlungsmitteln hat auch die Pf;};;eﬂ,
Westfalen veranlaBt, Notgeld in groBen Mengen herstellen zt Dort”
Mit der Anfertigung wmide die Druckerei Fr. Wilh. Ruhius 1 i yier
mund betraut, der fiir die Lieferung der ersten Millionen .nusteiﬂ":
Tage Zeit gegeben wurde. Die erste Ausfihrung geschah 19, drllck*
druck, wihrend nachher auch das Buchdruck- und das C_rumjmr__ "
Verfahren zu Hilfe genommen wurden. Alle Scheine sind ‘;ﬂmﬂaf
riickseitig bedruckt, mit Trockenstempel und fortlauf ender : ]a?aﬂ'
versehen und auf Urkundenpapier mit Wasserzeichen oder aut Jx
papier hergestellt,
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Stadtisches Nofgeld. Die neuen ILiibecker Wechsels_chﬂl’}ﬁ:zfﬂ .
10 und 20 M. sind in den dortigen ,,Vaterldndischen Blatter egcbﬁq,
27. Oktober abgebildet, Sie wurden am 15. Oktober her mgfuckﬁf"
und sind bis 30. November giltig. Hergestellt sind sie 11 der
von H. G. Rathgens.
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