Telegral:
OMA. _Oribuste”,

OMA. Copirmaschine fiir Schuhleisten.

Die oben abgebildete Moschine ist dos beste und vortheillinfteste Werkzeng, welches gur Hemtellung von Behuhleisten in allen Grissen dient.

Das Copiren der Bohuhleisten erfolgl nach gusseisernen Modellen, Das Modell und das Arbeitsstfick werden jedes zwisehen zwel Splizen
eingespannt.  Dia SBpindeln des Modelles und des Arbeltsstlickes stehen doreh Zahnrlider in Verbindong und werden vom Vorgelege ans in lang-
samie Umidrehung versetzt.

Der Rahmen mit Modell und Arbeitsstiick wird durch seine cigene Schwere in pendelnder Bewegung pepen ein Fihrongsrad gedribokt,
wobel das Hole mit der echnell rotirenden Messerscheibe in Berithrung kommt und eine gennoe Copie erzielt wird., Die Messerseheibe ist mit Schrubb-
und Behlichtmessern versehen; die copirlien Leisten sind accornt und sauber ond erfordern pur noch oin geringes Noohschleifen mit SBandpapier.

| Dps Einspannen des Modelles und Arbeitsstiickes lisst sich aof schpelle uwnd bequeme Art bewirken.

Der Behlitten mit der Meszerscheibe hot selbetthitipen schonellen uad lnngsamen Vorschub,

Je pach Grisse und Bavberkeit der Behuohleisten lassen sich por Tag G0—100 Paure mit der Mosehine herstellen.
Nothige Kraft ca. 2 H.

OMA. Turning Lathe for manufacturers of lasts, hat-bloeks and boot-trees.

The above oot represents our latest improved BReverse Lathe for last fmctories,

The timber and an iron pattern of the shape which it is required to produce, are held between the cemires of a pair of hesd-stocks and
revalve slowly, whilst eutlers revolving st a high speed eot the timber to the shape of the patiern.

The gearing is srranged in such o way that both the paitern and the piece to be shaped move ot one and the same speed and in the
| sime direction. These headstocks are atiached to a frame which Is pressed by its own weight to a guide and enables the form of the patiern o
r be followed with the greatest exaciness.
The work iz so smoothly and well done, that it is easily finished on an ordinary sand beli.
The machine has [nst and slow speed attachment; extra grading wheels, wooding up deviee &e.
The luthe grades six whole sizes; above and below model size and all intermedinte sizes.
Capacity 60 to 100 pairs per 10 hours, sccording to length of last and finemess of feed.
Average power 2 horse required.
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Wir fiihren Wissen.




