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villiz verbrannlen kohlenthellehen wiederum mil Ge-
hldselnlt in Berithrung gebracht ond nonmehr voll-
gliindig verbrannt werden, Um die Verbrennungs
producte zu gwingen, diesen Weg @1 nehmen, wird
die Giehtdffnune ganz oder thellweaise dorch eimm heb-
und senkbares Ventil D aus feuerfestem Material ver-
chlossen, das mit dem Blechtrichier & doreh Bolxen
oder aul andere =I.-'::--":;l|" Weiap -.'I'I'.'IIII-E:III, hoh! wnd
mit Oelfnungen daf o versehen ist, dorch welche on
Theil der Verbrennungsprodocte in das vorsowiirmende,
den Trichler & fiillende Material drineen kann. Der
Trichter selbst ist mil zwel Aschazaplen ee verselien,
an welchen or so aafeehiingt 1st, dals or gehoben and
pesenkt und derartig gekippt werden kann, dals sein
inhalt =ich in den Ofen entleert,

Nr. 17056 vom 30, Jum 1851,

Friedrieh Alfred Krupp in Essen.

erfahren zur Herstellung dichten Metallgunases,
(Mit 4 Frieuren anf 5. 162.)

Das Verfahren, dichlte Giisse von Melallen alle
Art, 2 B. Eisen, Stahl, Kupfer, Bronee ele,, zu erzoungen,
bestehl darin, dals die gleich nach dem Glefsen dichl
1 verschlielsende Form mit einem Behiller m Ver-
bindune '_',l'-'r'f.-'l '.".;|||, welcher eine unter {Foyy |"|'||I|-:il liem
Druck und gewihnlicher Temperatur ga
stonz, # B. Kohlensiiure, in tropfbar flilsigem oder
festem Austand enthilt.

Von dem mit dem Miifsigen oder feston (a5 ge-

sfirmige Sub

filllen Behilter A, Fig. 1, Oihrl eine Rolicleitung &

m den oberen Theil der Gielsform B, welehe durch
einen Deckel abgesperrt werden kann, wie dies Fig.
| und 2 zeipen.

PDas obere Stick der (melsform kann mil emnem
feuerfesten Fatter & von beliebiger Dicke zuom Warm
hallen der aberen Partie des Gu=ses ausgeklondet werden.,
Dieses fenerfeste Futler kann so geformt sein, dals es
mit der Inpnenwand der Form in einer Ebene liegl,
wie Fig. 1 und 2 zeigen, aber auch so, dals es gepen
diese Innenwand vorspringt, und dadurch der Guls
an dieser Stelle dilnner wird.

Unmitlelbar nach dem Gielsen wird das Metall
mil sinem schiechten Wirmeleiler, Sand, Erde oder
Scehlacke ete., kalt oder erhilzt, bedeckt, dann wird
die Form schnell dieht versehlossen und das Yenlil DD
am Grashehiilter 4 gediffnel.  Dasz Gas striimt mit grolser
eschwindigkeit durch die Verbindungsrdhren K in
die Form 5 ein und bt aol das dssige Metall den
gowiinsclilen Drueck so lange aus, bis im Guls keine
I].|'||'I|'|I.l': LT |'Ili|l"|'||||:.' il!_'l'll'l I'.'I"l"j]"l. |:!|l.||||i.i"|r||" |||l'!':|'
vorhanden ist, Dieses Verfahren ist fir alle Arten
des Gielzens anwendbar und eignel sich in gleicher
ywesse e das Glelsen von oben, wie fiir das Grelsen
vior unben. Dasselbe kann auch fir |_"'.||:-|::',_:I"|:,--'|= Fyis-
nutzt werden,

Das flii=sig oder (est gemachle Gas wird in schmiede-
BlEATTIEN, Enng 'rr--.-l".ul.'.'urlilz-ln-|| Behiiltern 4. Fie. 1. auf-
bewahrt, welche durch ein geeignetes Ventil D voll-
kommen dicht versehlossen sind.

Die Hohe des Gasdrockes hiingl wesentlich von
der Temperatur des verwendeten flissigen oder feslen
Gases ab und kann darech Zufithren oder Entziehen
von Wirme innerhalb bestimmier Grenzen beliebig
regulirt werden.,  Der von der Dliissiz gemachlen Kohlen-
siure ausgeldbte Drock witchst 2. B, nach bekannten
.1'||I'r-'llj1l'1I bt 15Y (. berpita auf' 52 hei 25" aaf 22
Mmosphitren; nach den newerdings angestellten Ver-

UND EISEN."
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suchen steigl dieser Drock bei 100G, auf elwa 400
aod hei 200" 0. sogar anf 800 Atmosphiiren,

Um den Druck willkiielich roegeln 20 kdnnen, wep-
den die (rasbehiiller A, Fig. 1, in ein Bad ¢ von
Wasser, Oel ader dergleichen eingesetzt, welehes man
nach Belieben und Bedarf dorch Oeffnen der Yu
leituneen M |'|.|.'|I|I1. M oder Wasser N ele, Wirten
begw. abkithlen kann.

Darehy die Erwiirmung wird auch die durch die
Fxpansion des (rases gebundene Wirme ersetzt und
.-'.I:_'ili-'ll ||.:|:- i||}-ll:-_'l' der slarken ."I.!ILI"||||I|||'r': {Bg] B
wordene Gas wieder in die Gastorm fibergeliihrt,

Der dichte Verschluls der Form kann aufl die vep-
schiedensie Art bewirkl werden, z. B. dureh eingelegts
hupferringe: vorgezogen werden indessen federnde
Manschetlen aus Metall, welehe bei dem in der Form
enlstehenden Druck sich dieht an die ILIILI.\,|||1]IL||=_{!'r| all-
leren und die Fogen versehlielsen.

Ihe zweckmiilsigste Form dieser Manschelien ist
die in Fig. 1, 2 und 4 dargeslellte und mil & he-
geichnele; indessen konnen die Manschetten aueh
verticale Stellung ber U-, L- oder Thruoigem Quer-
gehimitt haben, i 3

Diese Manschellen lassen sich auch bel anderen
Methoden zar Herstellung dichter Gilsse, wie 2. B, hei
der Verwendoang von ".1'.':|.h.:-u-|'<];u||||1' oder comprimirler
Lult, vortheilhaft anwenden.

Zur weileren Erliiaterang des Verfahrens and der
in den deichnungen dargestellten Gulsformen ist Fol-
gandes 20 bemerken

Die Form Fig. 1 und 2 st vor dem Gielsen mit
dem Deckel durch die Duarchsteckbolzen, bei einge-
legter Melallmansehelte ), fest verschlossen, der Keil
I izt zuriickgezogen. Es wird sodann das iliissige
Metall eingecossen und darauf die sehlecht wirme-
leitonde Decke auf den Guls gebrach!l, dann die Man-
schelte 1 eingelegl, der Keil I vorgeschoben und
durch einen Splintl festgehalten.  Hieranf wird das
Yenld £, Pig. 1, an dem Gashehiiller A gediffnet : das
Cras striint alsdann darch £ in die Form B, Das
Manometer J zeight die Spannung des Gases an. Die-
geelhe Hilst sich, wie oben beschrieben, durch Zufiilhirang
von Dampf oder Wasser in das Gefids € sehr leichl
':'I';.'.'--!:E"'IJ.

Bei der Form Fig. 4 ist der Deckel mit einge-
legter Manschelte von vornherein festgekeilt. Das
Metall wird durch den Trichler € eingegossen, dann
dieser Trichter dureh die Manschette ¢ und den
Deekel T' versehlossen und, nachdem die Entluftongs-
rithre L verschraubt ist, das Gas wie gewdhnlich durch
E eingelassen,

Fig. o augl eme Anwendung des Verfauhrens beim
(vielsen von anten, Das Metall wird durch die Steige-
rihre O in die Form B gelettel, dann wird der stoplen
& eingeselzl und mittelst Drocksehraube U festgehalten.,
Loast die Entluftungsrihre. Der Druck kommt dureh
E in dis Form B. Die Form st gezen ithre Unter-
lage durch eine Asbestplatte abgedichiet,

Palenl-Anspriche:
1. Ihe Erzeupung dichter Gisse durch Druck anfl das
fhissige Meltall vermittelst eines unmiltelbar aus
dem (lissigen oder festen Aggregatzostande ent-
wickellen Gases, vorzoesweise Kohlensiiure,
e Anwendung einer Decke auns sehleehit wirme-
leitenden Materialien, vorzazsweise fliifsiger Schlacke,
bei dem unter 1. bezeichneten Verfahren.
g, Die Anwendong von federnden Metallmanscheatlen,
welche bei einseitigemn Dreack innerhalb der Form
aelbstihfitie die ]'“-:Lr-'u dichten,
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