"Wl SLUB

Wir fiihren

1853, STAHRL
milsen: Der in einer falirbaren Planne (wie [fiir den
direclen Hn-.l~'_~4|-1,|||-|'r|:|'.|-|-:"~-I resammetle Hochofenab-
stich  hleilt lanee

dehen. Die oberen gwei Drittel eelanzen dann (noch

unter Luflabschluls miglichst
liesig) in den tefsten Herd eines etagenfGrmig an-
eelesten  dreih rdigen  basischen Martinofens, in
dem
rendes Kisenbad belindet.
Gvas- und

sich bereils ein aus dem Procels herrtih-
deder Herd hat elgene
Verbrennuneslult-Kanile,
Temperatur beliebig gestellt werden kann.
1 f erhilzlte Eisen steht hin-
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Das
hohe Temperalur

Die sich aul der von Schlacke
befreilen Oberfliche bildenden Krystallhiiule wer-

Yorrichtung zum
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den in den niichsl hiheren Herd tibergeschipfl, wo
sie wieder eingeschmolzen und der gleichen hpricra-
Lon ausgesetzl werden, Die in demn obersten Herde
gebildeten Krystalle gelien direct in einen gewdihn-

lichen Flulseisenflammofen. Die Eisenmulterlanece
atts dem obersten Herde dagegen nimmmt  ihren
Rilckweg allmiithlich bis zum tiefsten Herde, aus

dem sie abgestochen wird und vielleicht als Ma-
h'|'|'|| fiir I!l_':'l i|-|;~i-| e Hl'*-!:-'l,"||{_'|"L:-|'r-r'|'|'.-: |ni|_'r' als
Gielsereiroheisen verwerthbar erseheint.

st die Methode bel dre
pentigendem Erfolpe durchfiihrbar?
haupl Das
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2l sle Cher-

Herden =chon

dkonomiszch ? kann nur die Praxis

enlscheuden,

Anstellen der Walzen mit direct wirkender

Maschine.
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R. M. Daelen.

(Mit Zetchnungen auf® Bl 1)

Die Vorrichtungen zum Anstellen der Walzen
Herstellung und
sind bis jetzt noch viellfueh fiir Handbelrieh ein-
gericlitel, wihrend dieselben an anderen Walzen,
% B, il
Lwillingsmaschinen versehen, in durchaus zulrie-

ATTR von Bleeh LUniversale®en

fiir Bandagenfabricalion umstenerharen
denslellender Weise functioniren, Eine solehe kann
durch Dampl, Wasser oder Lufidruck betrieben
werden und erfiillt hekanntlich die Aufzabe
navester Einstellung bel geringer Geschwindigkeit
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sowie plitzlichen Uehergangs zu grofser Energic
in =0 vollkommener Weise, deren Einfiil-
rung unter mancherlel Verhiiltniszen, welche diesen
enteprechen, slattgefunden  lat.
kin sehr beredies Zeugnils hieclir liefert die Be-
weging der Steuerruder an grofzen Dampfschiffen,
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Aunlorderungen

bei welchen der hiehste Grad von Zuverlissig-
Dals die Yersuche. die ¥wil-
2 Anstellen Blechwalzen,
noch nicht zur allgeneinen Anwendung  gefiihel
s ziznschreiben,
dals zur Uebertragung  der Bewegung  aul die
rewdhnlichen
Verhiillnissen das Handrad trigl, durch die Trans-

kel erlorder ";"|'1I|'|'|,

lInesmasechine VoI

hahen wohl demn Umslande
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misgion eines Riemens oder einer Wolle erfolele,

wodonreh  die Genauigkeit beim Anstellen  beein-
triichitigt wurde,
Wie aus der Darstellung aul Bl. 1 ersichtlich,

hietel indessen auch der directe angrifl der Ma-

*ehine an die horizonlale Achse keinerlei Seliwie-
';r!-'|ﬂ'i|_. sondern  ergiebt vielmehr die einfachste
Lisung der Aufgabe.  Die beiden Drucksehrauben
A und B Pig. 2 sind ausgehdhlt und tragen die
Haupllager € und P der horizontalen Achse K

)

Wissen.

Ende eine Kurbel traet ond
durch Kriplung die zweite bildel.  Die
rulit auf den Lagern €, D und triigt die Stinde
e '[::u]-lzli]t‘l'

die elgene He-

1.".'|"1'|"]|J_' all 21nen

der oseillirenden Zwillingsmaschine,
mil ener,
wegung  umwechselnde Hahpsleverung  verselien,

derselben sind dureh
welche erfahrungsmiilsiz den Anforderucgen eines
solcher
in  bester Weise entspricht. Die
der Rotationsrichlung geschieht dureh den Mu-
schelschieher 7, der vermitielst des Handhebels
il hewegl und abwechselnd die Rohre 1
und K Fig. 1 mil der Zu- und Abstrémung in
Verbindung selzt, wihrend in der mitlleren Stel:

zeitweisen Betriebes, wie hier vorlieet.

Umsleuerung
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Die lelzteren sind
Stopfhiichsen versehen, um die auf- und
medergehende Bewegung und beim Auswechseln
der Walzen das Ableben der Maschine mit der
Platte F und der horizontalen Achise FE zu re-

lung die Absperrung erfolgt,
il

statten.  Um  die Stellung der beiden Druck-
schravben A und B en einander und damit di
Lage der Oberwalze zur Horizontalen leichl re-

euliren zu kinnen, ist das conische Zahnrad 1
urch eine Bremskuppelung versehen, und wird
dem
Achse & befestigt, um dies jederzeit oline Dampl
vornehmen zu kinnen.  Die Geschwindigkeil einer
solchen Zwillingsmaschine kann ohne Bedenken
bis auf 460 Umdrehungen pro Minute gebracht
werden, =o dals bei einer Radiibersetzung von
1 : 3 die Drockselirauben 120 machen und bei
einer Sleigung von 20 mm  die Oberwalze um
40 mm per Sec. gehoben oder gesenkt wird., Diese
grolse Geschwindigkeit ist zur Vermeidung von

em Handrad auf freistehenden Ende der
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