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Eirsparnils liegt i der Moglichkeit der Expansion, die aber nur bei enlsprechend |:|-.'*'}-”.|||E*IJL-‘||L
.I'I'Illll'..'ll.l::'li'\. eintreten kann.

Bis heate linden wir fast {berall, und thellweise als Folge der Stahlzeit, einen ||.i.|'|]_|i5—llll.
Dampfdruck und darans resultivend grolse Cylinderdurchmesser und Hiibe. Wir miissen nun wohl
unterschetden zwischen denjenizen Maschinen, welche den grilsten Theil der Betriebszeil sozusagen
gleichmiilsig belastet sind, wie z. B. die grifseren Luppen-, Draht- und Feineisenstralsen, und ander-
seils solchen Maschinen, denen man die verschiedenartigsten Caliber und Lingen, set es i Stahl
oder Eisen, aufbiicdel. Diese letzteren Maschinen werden natficlich dem Maximum der Lestung
cemiils bemessen, withrend letzleres in manchen Fiillen seltener gefordert wird; die Folge 1st, dals
fir gewdhnlich die Masehine zu grofs ist, wodurch die dkonomische Seite wieder in den Hinler-
grund pedringt, wenn nichl ganz vernichtel wird. Es ist ja nichts Neues, dalz die Entscheidung
iber die Grifse der neuen Maschine slets von Indicatorversuchen abhiingig gemacht werden miilste,
the bei gleichen oder dhinlichen Walzarbeilen an vorhandenen Maschinen zu machen sind, Wils
ebenso nothwendig zur Vermeidung zu grofser oder zu klemer Gylinder- Durchmesser sl und

gerade dieser Umstand sollte Veraunlassung geben, von eimn- und derselben Masclime nicht zo viel
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er Regel mit der

Wwotzdem wird de '1|""'|:|":"i auf Oekonomie aufrechl erhalten und teitt dann in d

'1"|'!I"':"]':I'I.!|; auf, dals die Maschine, well s1e den Namen |'r':-.:Q-iu|--|.,.|---| 111 ||"ij_".

bei den verschiedenartipsten Dampfspannungen,

bei sehr verschiedenen Walzarbeilen,

i Leergang wie in der Vollarbeit,

unter lonehallung der Expansion und

1 Momenl von z. B. 150 HP anf 1200 HP springend,

1 : 1 * | rr
immer die nimliche Tourenzahl beibehalten a0,

M. H' |'i" '.'-'f-'|l',-'l'§|i_- i:.I'E!.iilllll" solehet ."I.I:-|-!'=”:-'il' I| LIOLE aller I'I.II'Z:.'II'.'--I'I'III:_'hl'l.l ||:|'i|| bl
erreichen. Es ist theorctiseh und praktisch nachweishar, dals besonders bei Maschinen mil _!I"?'|I.'~'I-'II
Ueschwindigkeiten bei den unbedingl sich ergebenden grofsen, schiidlichen Riumen allein dureh die
I.I““””:. der leltzteren die Leerarbeit der Maschine iitberschritten werden Kann. Dieser Hinwels L
nugl, m. E., schon allein, um obige Anspriiche zu emner Modification #zu lihren. _||_'- l“:l-*—i:«'ul-lll:-l;_'.
es Dampfs, die ich in der fritheren Methode durchaus nicht vertheidieen will, bleibt 1 solehen
[_'_i||.--|| auch heute noch das einzice Mitlel #ur 7 reck. -

Unter gewissen Bedingunzen halle ich sie nicht fiir so schiidhch, wie es manchmal geschieht,
€5 muls pur die verminderle Aunfangsspannung noeh 2 expandiren filng sem. .

il ichisl verim odenn werden , sSelbst wenn

nnmittelbar anf den Nulizen der Goh-

e criinzliche Ausrficken der Ste |G ] salile
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Hir gewihnliche Walzarbeiten zn stark sind, ist eine betrichtliche Drosselung des Dampls verhiltnils-
i lsg meht von erofsem Nachlhell, da die Vi |||:|!:'_"1':n'.' dann s 40 % und mehr von der e-
Aihmtarbeit err ".!-' n kann, Wo es also mrgend thunlich . sollte Conder galion :III.’:L'|I';.l werden :
VO e directes Ansaucen, welches bis zu 7 m Saughohe el richtizer Bemessung der Rolrdurch

Hesser ohne Bedenken anzanehmen 1=, stalllinden kann, 1=l es g vderu ein Fehler, ohne Gionden-
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“elirecken, sobald di Summe der Vacuumi-Arbeiten der in Betrachlt kommenden Betriebsmaschinen
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mittlere Vacuum m Cylhinder st 71 79 a4, der absolulen Lnitleere, apine Arbeil  bhelriel

er ca. 1340 HP betragenden Gesammtarbeit bei einer Koibenge chwimdigkeit von rund
liir nnbedinet aul deser Maschine vorzu wehmende klemnere Walzarbeiten
; b dalz die Cesammtleistune nur die Hilfte ohger Diagramime erreiehil
Wwird das Vacuum noch ein wenie eiinstio md betrdet dann shor B4 % der Gesammtleistune,
e !..;-.I n bei Walzwerkemas, hinen  de ||.-.|--||I R len. sobald verschiedene grolse
Kleine Leistunren von der Maschine geforderl werden.
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