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Thomas- ind Martinwerke.
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Belgien und Frankreich.

Die belgischen Werke haben szich in erheb-

ich geringerem Malse der basischen Besse-
merer zugewendet als die deulschen. Unler

den besuchten Werken st es nur das zu Angleur,
welches den basischen Procels ;u]npljrl hat, und
obwohl es eins der ersten Thomaswerke ist, so
biete 5 doch wemg Interessantes und hal emne
kKleine Production, 10 bis 12 Chargen zu o L
Das in Angleur benutzte Roheisen soll 1,80
his 210 . 0,07 bis 0,12 S1 und 1,5 Mn ent-
1 darans Product, zu Drahl
ind Bleeh bestimmt, 0,05 PP, (L0451 and 0,08 G,

ten, das arfrischle

iIl”'-‘“l*|l"f:l;1'l;n aber magr das Product in der Be-
el nichl sein, denn ein besonders reines Probe-
stiick gab bei in Schweden ausgefiihrter Analyse
9,10 G, 0,01 Si, 0,054 P, 0,03 S und 0,35 Mu.
~ Wenn der Schwefelgehalt im Roheisen 0,1
nichi libersteipt |

: glaubt man dessen Entlernung
bis auf D04 lechl zu erreichen.

Ein grofser Theil der Production wird zu
Draht verarbeitet ; dazu werden ganz kleme Blicke
etBOssen und zwar steigend und bis zu fGnfzehn
AUl einmal,

: N zoll dabel eine N hesonders riite
Vhualitzg erzielt werden und wurde aus Thomas-
“ISen gezogener Kratzendraht Nr. 36 B. W. G. ge-
“eIgt, dessen Fabrication regelmiilsig
e I'E'ikllf'.-'.ir'|||-[‘.e-i_ des Werkes betrieben wied.
{ W.)

Das Thomaswerk zu Angleur besitzt vier

o =| 1:||||"-"-'|'f|'|.' . viEr

Kleinere Der cylindrische Theil der

in der eire:

SOWIe ;_:E".l"-it'l.'l' und  zwel
. Liupolifen,
‘r"1.1'n'1-|-|.-.5- und der Boden wird aus Theermasse
71"_f;’l'.-1:-.|“11|'if, die fibrigen Theile derselben wer:
“1”I' Liegeln Masse aufepemauert: die
Fulter halten 120, die Biiden 25 5- bis 6--Char-

Een aus.
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Unmittelbar nach der Entleerung des Con-

HT“TH giebt man in denselben tiltelst eines
Urichters 18 % von des Roheisens Gewicht Kalk,
der wiilipend der zur Beseitigung der Schlacken
Und Leerung und Neuninordnungstellung der Co-
!]I_I,Ill"'l erforderlichen Zeit im Converter sich vor-
vdarmt,  Man rielst steirend :
stehen eine ;

vomn flhl-”

vier Coquillen um

elwas ut'l';f'.*-“.‘l'l‘_- mn welche das Metall

: EOTO8sen ‘.‘.'il'l|,

5 -rll__'illra1 '::|]'|'."1_'|'|:i_‘i'Fj|;l_,||' lieferl 1 24 Stunden

L oosnargen: der Abbrand belrdgt 12 %+ es [illl

o his 4 schrott.  Das Product wird auf Draht

verarbejtpt.

1 6 l:’lli'r':; ‘_:l“t]".’l'. der Referent beiwohnte, dauerte
: iten, davon waren

lnd £-|:-d_*||.-'|:n;i.|-l

B [iir das Raffiniren

tr das eigentliche Frischen, der

Wiih-
aseminuten entwickelle
lauch. Die nach 3 M
Zll emem

Kuchen ausgeschmiedet und gehiivtet, hatle emnen

Rest fiir die Entphosphorung erforderlich.
rend der letzten B
sich em hrauner

heiden
starker
nulen Nachblasen genommene Probe,

kleinen 'n|'_'.':-'E:1]|it;§-‘l:'r]|']| Streifen, weshalb noch-
Minute nachegeblasen werder
mulste, Hieranl neue Probenahme. Diese zweile
Prole [einkdrnig dher den ganzen DBruoch
und somil put, es erfolgle deshalb em Zusalz
von S00 kg 16 % Mn.
Das wverblasene Roheisen sollte halten: 0,6 lis
0.7 51, 25 P und 0.9 s 1,0 Mn. Das
ans gefallene Product hwielt 0,25 G, 0,06 P und
0.4 Mn, die absolute ]"l':ﬁti!__-'.L:-.'“ desselben helrig
(T.)
Auch an Martinwerken 1st Belgien unge-
wihnlich arm, denn sowelt dem
kannt, steht Seraing mit seinen zwei Oefen in
dieser Bezichung allein; aber dieses Werk hietel
well es seit elnem

mals emne lang
war
Spiegeleisen mil 14 lis

dar-

55 bis 60 kg per Quadratmillimeter.

Referenten be-

um =o viel mehr Interesse,
Jahre basiseh damitl arbeitet,

Martinbetrieb
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vollzog =sich bis da
benutzien

Der saure
hin in einem Ofen, (Fray
in Construetion gleich isl ; man hielt aber dafiir,
dals in ithm nur eine niedrige Temperatur er-
reichbar, und baute deshalb enen 10-1-
Ofen mil anderer Herdeonstruction und — eigen
thiimlich kleineren Regeneraloren,

Die nachfolgend 5

LT

penug —
verzeichnete, am 25, Ja-
|R&ES

nuar abgefiihrte Charge scheinl von der

dort pewihnlichen Arl zu sein:

Finsatz: 1000 ke Bessemerroheizsen, 6600 kg Schie
nenenden, 400 kg Gulsschrolt (wird nichl
rorechn, ), 160 ke Ferrosilicium, 1'31|L__'|"|'I"."l
mangan, 320 kg Spegelsisen, Sa. 3200 kg,

7829 kg Blocke, Abbrand 4.5 %5. GChargen

daver 7 Stunden 50 Minuten, Heparatur

zeit 2 Stunden 10 Minuten, Sa. verbrauchler

Zeil 10 Stunden.

Vor den Zusiitzen schiuls des
cesses halte die Schmiedeprobe einen Kohlegehall
0,1 % und die Analyse des End-
productes gab folgendes Resultat: 0,31 G, 0,23 5
und 0,85 Mn, woneben der ]'i:.'i_l.w'['n]|1|l‘;ﬂ;||:l|l Ea-
wihnheh 0075 und der :"fu']|'|.'l.'-_-|'4_-E;_'__|_-]|.:[1-|. (0.055

|.||H|_".
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von ungelihe

Dasg Product war meist zu Rad-

9 bis 4

hetragen sollle.
reifen bestimmt, Der Einsalz wurde i
Poslen emngelragen.

Der Brennmaterialverbrauch =ollte etwa 65 %
;1:]_—.‘1||:||'||r~|'._ [da die '|||"1_~_r_ihf_‘|;l'1| '."‘"|-:_'i|||-.1':|l|"1| gur Bias-
erzeugung nicht besonders qualificirt sind, werden
in Seraing beim  Mafinofenbetriehe westfilische
Kohlen verwendel, obwohl dieselben elwa 3 Ir,




