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Ein nenes Universal - Walzverfahren.

Unler den Werkzenezen, welche zur Verar-
Melalle, namentlich des Eisens, im
Betriebe dienen, nimmt das
eine  hervorragende  Stellung ein.
sich die Aufmerksamkeil der Tech-
niker stetz mit besonderer Vorliebe aufl die Ver-
besserung seiner Einrichtungen Verall-

rememerung der Aowendune des Walzverfahrens

Leilune der
hiitten mdinmischen
Walzwerk
Daher hat

und  die

zur Herstellunge aller erdenkbaren, duareh Lang
slreckung  erstellbaren Formen  gerichtel, Das
Anwalzen von Erhshungen, Vertiefungen oder

r . B
Awecke

einer slellenweisen Verinderuog des Querschniltes,

Verbreiterungen an  Jden  Stiben, zum
war dabel bis jetzt nur nnerhalb gewiszer Gren-

zen mighel und die Herslellung von Hohlkirpern

20 Rishren, Siolen, Radreifen, Torpedocylindern
und Damplkesselmiinteln wurde als eine besonders
hohe Aufgabe [tir die Walzkunst

Lhie Gleichmiilsighell der Streckung  aller Theile

betrachilel,

emes  zo streckenden Querschniftes war  ewne

deren Milsachtung namentheh
der Bliithezeit des Scliweilseisens mancher arme
Lehrgeld  hal

wenn auch in dieser Beziehune der

Anforderung

Snder mil  schwerem billsen

IIII"I.'1-'|-j|I |.:'||:|
" a3 L 1 [ .y | .
lUngeren Generation der Hiillenleate dorch die
Duldsamkeit des
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['lulseisens das Leben in einer
Weise i
daher  dep Spielraum der Phantasie in der Er-
Aeugung aller miaglichen und unmdaglichen Profil-
lormen aulserordentliche
lunden hal, so wiirde doch der Vorschlag, aucl

Kugeln und kugelihnliche Voll- und Hohlka: per il
beliehigen Ansitzen and Querschnillsverfinderungsen

reahinlen versiilst  wird

CIne Erwelterung  ge-

hevzigtellen, bis vor kurzem wohl vergeblich nach
Glauben und Verlranen gesucht haben, obgleich
Boohie Veranlassung zu dem Gedanken nicht so
ll.f" lag, indem andere plastische Materialien,
wig Slopffarbe und dergl, m der Hand
Kindes  durch Kneten F'rimeln  die

u ' ¥ .
Clhnedenartigsle Giestallunge erhalten und schhels-

eines
i yerr
Lic]y auch das ber der Pillenfabrication ancewen-
dete Yerfahren als eine Art Walzung bezeichnel
wWerden  kann, Trolzdem derarlige
erinnerungen  woll Hiiltenmann
“lgen waren, hal doch Keiner gewastl, dieselben
2ur Giedankens zu

und war der Grund dieser Zuriick-

Jugend-

auch manchem

Erzengung des erliizenden

[ . s 2 = 5
ballung wohl emzig und allein n dem zn  fesl

sEWwirzellen Glauben an die
Lilei inifsighkeil  der
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Bedingung  der
Streckung zu  suchen,
erwihnten Nachgiebigheit
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Aengstlichkeil und Beschriinktheil
ist die, dals eine Verschiebungz oder Verdrehung
der Maoleciile 1'."I-.'|]'r'.;.’_ll|-'r: aul
das Gefiige schiidlich wirken sollen, es kann im
Gegenthell, schemt es, i dieser Richlung me zu
viel geleistet werden, um ein frither nie geahnles
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unid Fasern emnes

Mals von Fesligkeil zu erzielen und jede Neigung
w1 Spannungen und sonstigen Unarten des Fluls-
Unzweilelhaft
eifriz  durchforschle Gebiet der
dichten Nebel bedeck!
hohes Verdienst des
KRicel m Slassfurt
durch die

malerials griindlich zu beseitigen,
VWr
Technik mit
muls es daher als eln
Hrn. Dr. V.

Wer !I'I‘l

dieses , 30
elem und
bezeichnet
Anfachung eines
mdichtiven Stormwindes zerstreul zo haben,
Wie uns von befreundeter Seite mitgetheilt
wird, bildet das von genannter Seite entnommene
). R.-P. Nr, 34617 dhe Grandlage zu
Yerfahren des Walzens wvon

denselben

idlem

Neer Hihren von
Hrn.,
die  Aufmerksamkeit der
m  ungewdhnlich  holhiem

Mit Hiicksicht aof

thetlen  wn

in Remsecheid, welches
betheithgten Techniker
Malse aul sich
allgemeine
Worllaul
il
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ziehil.
dieses Interesse
nachseteliend den diese
nmianegreichen  Palentsehrift ndem  wir
lanben, dadureh die beste Gelegenheil
zur  Yerschalfung LUrtheils

dentung  dieses newen und Aulsehen erregenden

Jedem
EINEes iiber die Be-
Walzverfahrens zu hielen.

Alle Walzwerke erfordern zuar
Hersiellung hmensionen  aus  dickeren
Stiicken oder Blicken die Anwendung vieler aul:

higherigen
dilnner

einander folgenden Kaliber, welche bei Dreikant-,
Winkel-, T i |Pn|r|,w!-'|_- Kisen - w, 8. w. nur
[iir eine ganz bestimmte Dimension zu gebrauchen
sind und nur bei Blechen und ordindren Sorlen
Flacheisen successive  die
Dhimenswonsverinderong ewischen denselben Walzen

Cuadral- und

ganze
erretchen lassen, wozu dann aber ofl erneuertes
Werkstilckes jedesmalige
successive Anstellung der Walzen nithig ist.  Bei
I':--itll'i';,

um bis zu eimner dinnen Dimension ausgestreckl

Durchirehen des Ll

der Drahtfabrication muls der rohe
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s werden, unler sebr hiuligem Durchstecken
eine Menge von Kalibern, Zieheisen und Gliih-
processen durchmachen

Der Umstand, dals die erwiholen Methoden

Gebranch sind, st emn Bewels daliie,
kein Stahlwalzwerk
welches  geslattel, in einem einzigen Durchgang
gwischen zwel mehr feststehenden Walzen

jecde slarke Querschnillsver-

noch 1m

Eizsen- und

:
als es

{ eieht,
oder
beliebizge, noeh so
minderung zu erreichen, beispielsweize aus einem
o
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‘Wir fiihren Wissen.




