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licher Theil des Kieselgehalis his yum Sehlusse im Roh-
eigen bleibt., (M1 wenn der Kieselgehalt des Roheisens
| %5 beirag, die Hitze wihrend |]|-['E'.||.'L|';_:-=]|-:]L']1 und der
Kohlegebalt 0,75 % oder mehr war, halten die Blocke
nachder Erkaltong vollkomimen dichten Brueh, Die ‘l.m,
lvse wies hei Blocken solcher Chargen 0,62 und 0,58 %
hiesel nach: in ersterem Falle hditte der Kiese __’l']|._1_]|,
im Hoheisen 1,75%, im leizteren 1,312{ betragen,
Bei einem Martinwerke war die J.:'.I.LII' der Chargen
des einen Schmelzers lange Zeil hindureh 1 his 1.5

stunden kdrzer als bel dem andern, weil er =owohl
Einschmelzen wie Frischen bei moglichist niedriger
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Femperatur verlanfen liels und erstl gegen Ende
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hohe [":II||I-I".:1III' i Dfen, Die Chargen des ersieren
lieferten dann auch imme: sleizende  Blocke.
well die hohe Endltemperatur die vom Metalle aofize-
nommene asmenge nicht verminderte, sondern bei
reniicend sanger Davger das Metall nur  diberwarm

der Charge die
ere  Schmelzer

hachste Hilze ',_:;Li,':. derp
hielt permanent aul

sehr

machte, so dals es wiihrend der ersten 5 Minuten
gwar in den Coguillen ruhig stand, dann aber um so
schlimmer stieg. Bei niedrigen Hirtegraden erhielt
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man denn stels hohle Blocke,
des andern Schmelzers  last
riuhiz blichen,

Fan Kieselgehalt des Rolielsens von 1 % und
mehr fiir weiches Martinmetall und von 0.5 his 0.75 9
[iir hartes isl immer recht ||:|-C-'|:-:[-|, denn man e {
dabel em warmes Bad und kann mit hober Temperatur
arbeilen, ohne dals Kiesel im Stahle zurickbleibt.

Was weiler die Blasen der Blbcke :1I'|'.:n='h!, s0 1=l
wohl nicht perade der dichteste Stahl aoch immer
der beste wenn die Dichltigheil nichl durels
zurtickgebliebenen Kiesel herbeigefithrt wird: dichier
Stahl wird beim Auswalzen dourch ungleichen Druck
i den kalihern leichler zersléel als blasiger. e
Blasen dirfen freilich niemals oxydirl sein oder sich
an der Oberfliiche des Blockez befinden, denn in
letzierem Falle entstehen Borste aul den ausgewalzten
slangen oder, wenn der Block aul Blech verarbeitet
wird, Blatternarben,

Bilden sich bei einem elwas zo heilsen Metalle
Oberfliichenblasen, so lifst man ein Produet, welches
bheim Absliche zn heils war, eine Weile in der Planne
abkiililen, man zonm bmsse schreitet.

Findet siech anderseits bel der Probenalime
Schluls des Processes, dals das Bad so viele
enthiill, dals ill den Cogquillen steigendes Metall 2o
hefiirehten 1st, s0 i1st das beste and zuverls 1-n.| rale Ver-
faliren zur |3|-:—|'|||!'__":',|:|;_r des wenn
nach Malsgabe der Schmiedeprobe die Charge zum
Abstiche fertig isl, sowohl die Gas-, wie die Luft- und
die Schornsteinvenlile villig za sehliefzen und den
Ufen 10 s 15 Minuten rubig stehen zn lassen, hier-
aul Manganeisen zuzuselzen, das Bad wmzurihren und
abzustechen, die Ventile aber erst dann wieder 2o
Ofnen, wenn alles Metall aas dem Ofen abeelassen ist,

Hel verschiedenen Martinwerken ist dies Verfahren
von Hrn, Odelstjerna emngefithrl worden und zwar
jederzeit mil dem Erfolge, dals selbst Fisen mil nur
0.1 % Kohle ruhig in den Coguillen stand, (Nach
Jernkont. annaler IV, 1887, bearbeitet von Dr, Leo)
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