Jelzl sozusagen das

December 1887,

stemen nicht nachstehen. Charakteristiseh isl fiir
den todtgebrannten Magnesit  seine  Lief braun-
oder blauschwarze Farbe, welche sich auch
auf die aus ithm hergestelllen Steine dberlcizl :

sein specilisches Gewichl, welches in rohem Zu-
stande etwa 3.0 sl

als
kiustisch gebrannter Magnesit ein specif. Gewichl

Yionm

sleigl beim Brennen, so «

b4, todlgebrannter von 8,6 hat.

Dieser Magnesil ist es denn nun auch, welcher
; ausschlielsliche Rohmaterial
bir die Steine bildet. Auch hier gab es natiirlich
Rrolse Sehwierigkeilen zu iiberwinden, denn die
Fabrication der thatsichheh

wahl] der ?hl'l[t'u‘u'il'l'i;_'*-uh' Zwelr der Slemnlabrcalion

Magnesitsiemne sl

’H'I'I'huru-:: diec ersten Steine waren lose. man
Opericle mit den verschiedensten Bindemitleln, und

1"""-‘"“'|II: il

diesen Ersthngsfabricalen  migen
weiler dazu beigetragen haben, gegen Verwendung
von Magnesit einzunelimen. Jetzl ist indessen die
Aufgabe vollkommen gelist, und man 1st imstande,
Magnesitsteine normalen Formates und einfachere
aconsteine herzustellen, welche durchaus nichts
*0 wilnschen fibrig lassen.

. J|;m]Iliu-llin;mn-_w-u fiir die Fabrication sind
g htige Behandlung der Masse , hoher Druck beim
Formen, welches durch hydraulische Pressen ge-
"‘"']I[!i:lr-]] ;

3 muls, und hdchste Temperatur  beim
r'“'““"“- Zur Bindung miissen geringe, ganz he-

simmte Yusiitze pegeben werden, deren man zwet
”‘"I""'"'HIJL'[. und  deren  Mengenverhiilinils
wichlig ist ffir die Qualitéit der Producte, wie die
2l .".'x'ji]||1.'lli|v Korngrilse cemahlenen Mag-
nesils, bleiben,
vor dem Einzelzen m die Oefen

il : & : o
”']L'-”"-“I*'II lrocken sein miissen, dals das Emn-
H'.'I:."_F'“
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: s darf ferner nicht unerwithnt
dals e Steine

: unter Beobachltung bestimmier Vorsichis-
malsregel); ehenso wie die Fithrung der Flamme
il
begw, die entsprechende Ofenkammer

aut sehyr hohe, vor allen Dingen aber auch im

et Bretinen

I'l:;lll:l'l:l' E l|.|lll|

peschehen muls, dals der

ganzen |!é'sl1|i|||r|*l'sl _L" leichmiilsige -|‘1'I!1|:le-[',-|[lll.
Febracht werden mulz, Ihe Abkiithlung halt enl-
-"FJI.'H'||4'IJ|| tder hohen Brenntemperalur langsam zu
"I'|IIlL’t'll'. andere

:'rl.'l.;_’lli'.HILI:-Ch‘iIIl'II
4|:I1 alle anderen Sorten
mehl aushalie.

als Dinassteine gleichzeitig mul
zi brennen, emplieblt sich mcht,
he

erforderhche Hilze

Ifh"l;h: nun die Verwendung des Magnesits zur
-'L||.-;t-"||1u-r|lr+;_-

&l alate o LI SR
lhe stels eine combiurle Anwendung von Slemnmen
T T

von  Stampf und zwarn lier direct
Yerwen-

im Flammofen anlangt, so isl die-

MAasse hl'i

Ill: - 3 '] .
traul hingewiesen. |

als neuwerdings die

chnee . :
- R mmer mehr In

5 0N Magnesitsteinen den
I|L”"'fj""!-'i'llllil teatt, Slampfmasse nur i dem
Malse angewandl wird, als sie zur Ausgleichung
vermeidlicher  Unebenheiten im Herd und zu
Cparaturen unvermerdlich ist.

In bezug gyt die Herstellung von Magnesit-
Manerwerk im allgemeinen gellen dieselben Regeln

Wie  fiir feuerfestes Mauerwerk iiber
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Wir fiihren Wissen.

LSTAHL UND ELISEN.®

Nr. 12. Hoo

oder einen
scharl oder weniger scharf gebranntem Magnesi

benutzt  entweder Theermértel aus

susammengemizchien remen Magnesitmortel. Fir
den ersteren Fall gelten alle die Vorschriften, die
ITian der Dolomitsteine kennt
(Fernhaltung allen Wassers, Anwiirmen von Sleinen
Mirtel) nnd die ganze Arbeil bielet die bel
Theermirtel unvermeidlichen Unannehmlichkeiten.
hat mit Theermdrtel hergestellles Mag-

v O Vormauern

unil

Dagegen
nesitmaverwerk den Vorzug, dals man es direct
i betriebh nehmen kann.

Benutzt hat

daraul zu achien, dafs miglichst schmale Fugen

man Magnesitmiriel, so IMan
cenommen und die Steine scharf aufeinander ge-
dem epmahlenen und

mit nur wenig Wasser angeriihrlem Morvtel davl

richen werden : von feinst
nur das unbedingt ndthige Quantum zwischen die
Steine kommen. Namentlich Mauern der
Ofenherdsolile sind schmale Fuogen von grilstem
Werth, da die Herde meist nur dadurch unbrauch-
har werden, dals Stahl an undichlen Fugen
zwischen die Steine und Stamplmasse tritt und
0 eine [ehlerhafte Stelle

Da, basische
sauren zusammenstilst
und sauren Steine direct, ohne Mdirtel dazwischen
zu bringen, in Beriihrung Kommen,

bhelmn

mmer mehr erweilert.
Mauerwerk mit dem
lifsl man die basischen

wio  das

Zum Aufstampfen des Herdes im basischen
i_J|'1-|| aul Werken nur Ee
mahlener und durch engmaschige Siebe gewor-
fener, lodlgebrannter Magnesil in unvermischiem
:r‘:ll.-:i;lnlil* 1.'!'1."-.111IH|1'[. rur I"ilji,'.'.'r‘ 1'r"|--r.‘]']~il' lll"
nutzen kaustischen :'H].'I.'r{?'ll':-illli-"lt"“‘i zur Herstellung

wird den meslen

und
der obersten Lage.

Zur Erliuterung der Herstellung von Magnesit-
herden in basischen Flamméfen verweise ich auf die
diesen Zeilen beigegeben Skizzen (5. Bl, XXXV); 2
denselben bemerke ich, dals sie absolut nicht mals-
gebend fiir die Ofenform semn, nur
deuten sollen, wie man das Magnesitmaterial als
Steine und Stamplmasse m Flammofen verwendet.,
“u betonen ist dabei noch, dals die Skizzen mchi
Vorschliige zu Versuchen repriisentiren, sondern
dals dieselben die Principen wiedergeben, nach
Praxis Oefen auvsgeliibrt sind und

sondern -

denen m  der
nach denen mit Erfolg gearbeitet wird.

Nur gestamp [Le Magnesither
Wissens kaum noch il'_';-e'-lll]"-'l'll benulzl, und es
erklirt sich dies leichl: zwelfellos kann man einen
Herd auch nur durch Stampfen haltbar herstellen,
Arbeit,

diezelbe unler unausgesetzier Controle aunsgefiihrl

& werden meines

es 151 indessen eine so schwierige dals

werden muls und sehr langwierig 1sl. Der ge-
mahlene Magnesit darf nur immer m ganz diinnen,
wenige Centimeter dicken Schichten aufgetragen,
muls dann mit schweren vorgewiirmlen Sehlegeln
festgeschlagen und in jeder einzelnen Lage bei
hoher Hilze aufgesintert werden. Jedes Aufsintern
allein  erfordert etwa g Stunde; da Herd
100 his 300 mm dick sein und in Lagen von
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