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[ Werkzengmaschinen-Fabrik in Dortmund

WAGNER & Co,

Werkzeugmaschinen allex Art.

: SOecialital fir Hutismwerke:

Dampf-Luppenscheeren (bis zu 260 mm[]
schneidend).

Dampi-Blechscheeren (fiir Bleche his
3 m Breite und 40 mm Dicke).

Lochmaschinen und Pressen zur Fabri-
cation eiserner Schwellen, Laschen ele.

Richtpressen aller Art, Fraismaschinen. E

Kaltsiigen, Heilseisensiigen, Pendel-
sitgen,

Biegemaschinen, Zerreilsmaschinen,

Drahtspitz- u. Drahiwickelmasehinen.

Kreisgcheeren, Schineldwalzen. C

Walzenschleifmaschinen, Frictions- é
hiitmmer, _

Aufzugmaschinen fiir Asche, Schlacken. %
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Werkzeugmaschinenfabrik und Eisengielserei

Ernst Schiess in Diisseldorf-Oberbilk.

Specialmaschinen
flir Hittenwerke, Kesselschmieden, Briickenbau- und Schiffsbau-Anstalten, Locomotiv-, Waggon-, Maschinen- und
Eisenbahnbedari- Fabriken, sowie Reparatur- Werkstitten
und awar Maschinen biv su den grifston Dimensionen :
[ir Bearbeitung von Walzen, Blechen, Fagoneisen, Schienen, Schwellen,
Rihren nte.,
fiir Bearbeitung der (Eisenbahnwagen- und Locomotiv-) Achsen und Rider,
sowie Buffer und Weichen,
fiir Bearbeitung von (Lastwagen-) Achsen, Blichsen und Kapseln,
zum Formen und zur Bearbeitung von Geschossen,
zum Formen von Rollen und anderen Rotationskirpern, von Zahnridern
und Maschinentheilen.
Ferner in allen Grofsen simmiliche Arten
Suppert- und Plaudrchbiinke, Hobel-, Shaping-, Stols-, Sehranben-
schneid- und Bohrmaschinen.
$pecial -Maschinen filr Prdcisionsarbeiten in Massenlabrication.
Universal- ¢ Patent-) Drehbiinke
zur Herstellung hinterdrehter, ohne Profilinderung nachsehleifbarer
Sehneidewerkzeuge.
— o7 Frismaschinen in allen Arten. @
Schleifmaschinen fiir Schueidwerkzenge.

Profil-Frdser, hinferdreht und ohine Profilinderung nachschleif bar.
Friser, cylindrische und conische, spiral geschnitten.

Gewindebohrer, Schneideisen und Kluppen, Reibahlen und Spiralbohrer.
Zabnriider; gefriste oder mittelst Maschine geformte,
Aunsfuhrung von Frisarbeiten,

Pas Fiablissemient beachdftigt durchschnittlich 280 Arbeifer, hat 180 in exactester Weiss r,”“.”,,,..;.r.mrff
Weorkseugmasclidnen {dabei solche zur Bearbeifvwmng der grdlsten vwnd selcergten Ki itefee) in Retreiob wnd isf 1 Ll i
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