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Wir fiihren Wissen.

Bei Blechen unter 5 mm Dicke sind in bezog
Gewicht foleende Abweichungen
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und Lingen der Bleche folzende Grenzen
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Bleche so anzunehmen,
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Abweichung im Gewichi.

Bei Abnahme won Blechen wird eine Ab-
weichung von  dem rechonungsmiilsizen Gewichl
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Art der Proben.

Zur Erkennung der Brauchbarkeil der aus
Sehweilzeisen oder Flufseisen gefertiglen Bleche
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1. Zerreils- und Dehnungsproben,

bezw. Hirtungs-Biegeproben,

3. Schmiede- und Lochproben.

Zurichtung der Probestiicke.
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Probestretlen sind etwa 400 mm lang
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