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Zwillingsgeblisemaschine nach dem Compound-System mil Condensation, die dasselbe wie oben be-
schriebene Maschine leistet, elwa 200000 kg wiegen, vielleichl etwas mehr als die Hiilfte kosten
und etwa 15 bis 20 Procent weniger Dampf gebrauchen.

Die Schwiirmerei unserer amerikanischen Freunde fiir verticale Hochofengeblisemaschinen ist
auffallend, sie kann, wie Hr., Schlink in seiner Arbeit iiber Geblisemaschinen hervorhebt, nur
dadureh entstanden sein, dals sie fiirchteten, eine horizontale Geblisemaschine, die jahraus jahrein
arbeiten soll, wiirde zu rasch einseitig verschleilsen., Nach den in Deutschland gemachten Er-
fahrungen ist dies durchaus nicht der Fall, und sind heute hier im Lande noch viele horizontale
Geblisemaschinen im Betriebe, die vor 25 bis 80 Jahren in Gebrauch genommen wurden.

Von Gichlaufziigen weils ich lhnen wenig zu sagen. Soviel ich mich erinnere, wurde die
Beschickung, wie bei uns, entweder durch Fordermaschinen oder durch hydraulische oder Dampf-
aufziigze nach Armstrongschem System auf die Gicht gezogen, die Aufziige waren nicht immer
vertical, sondern hiiufic, wie z. B. bei den bereits erwihnten Thomas Furnaces, schriigliegend,

In den Puddelwerken, deren Einrichiungen in maschineller Beziehung sich sonst nichl wesent-
lich von den bei uns gebriiuchlichen unterscheiden, fielen uns die statt der Dampfhiimmer zumn
Zingen der Luppen vielfach verwendeten Luppenmiihlen (squeezers) auf. Die Construction
dieser Miihlen lilst sich folgendermafsen kurz angeben: Eine verticale Achse, die von unten durch
conische Rider angetricben wird, trdgt an ihrem oberen Ende eipen sehr kriftigen, mit Zihnen
versehenen niedrigen cylindrischen Kiarper. Dieser gezahnle Cylinder bewegt sich excentrisch in
cinem auf einer Platte befindlichen Hohleylinder, der ebenfalls mit Zihnen versehen ist.  An der
Stelle, wo der innere Cylinder am weitesten von dem dufseren absleht, wird die gepuddelle Luppe
zwischen beide Cylinder geworfen, sie wird von den Zihnen des inneren Cylinders erfalst und
zwischen beidern Cylindern so gerolll und gequetscht, dals ein unseren geschmiedeten Luppen
dhnlicher Korper entsteht, der, wenn er ferlig, aus einer Oeffnung des dulseren Hohleyhnders
herausfillt. Damplhiimmer sahen wir {iberhaupt selten in Anwendung, da gerade wie bei uns die
schweren Walzwerke und in neuerer Zeit die Schmiedepressen das Bearbeiten der schweren Slahl-
und Eigenbliicke {ibernehmen.

Einige interessante Himmer zum Ausschmieden von Wagenachsen und Wagenbeschlagtheilen
aus Schrottpacketen waren in den Werken der Pullmanns Palace Car Company in Ghicago
vertreten., Die Hiammer glichen bis in die Einzelheiten genau den alten Siegener Aulwerlbimmern
mit hilzernem Helm und Reitel, nur dals die Himmer mchl durch Hebedaunien, die anl emner
Wasserradachse sitzen. sondern durch den unter dem Helm (Hammerstielen) befindlichen Dampl-
cylinder mit selbstthiiticer Steuerung gegen den Reitel (die Holzfeder) geworfen und von diesem
zuriick aul das Schmiedestiick geschleudert wurden. Der moderne Dampfeylinder milten n der
alten Holzeonstruetion machle einen merkwiirdigen Eindruck. Die Himmer schienen aber ithre
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M. H. leh komme zu der Hauplaufgabe meines heutigen Berichtes, Ihnen die grolsartigen
Maschinen und maschinellen Einriehtungen der Stahl- und Walzwerke zu gehildern.  Aus der
Literatur ersehe ich. wie wenig wir selbst verhiltnifsméifsiz von den Anlagen gesehen haben.
Wenn ich hiiufig in das von den HH. Spannagel und Daelen besprochene Gebiet dabei hin-
iibergreife, so bitte ich Sie, das zu entschuldigen, es ist nichl miglich, die Maschinen und die nnt
den Maschinen zusammenhiingenden Dinge ganz von einander zu trennen.

Die Bessemer-Geblisemaschinen, um mit diesen anzufangen, sind meist liegender Con-
struetion, und fand ich dieselben mit einer Ausnahme als Einzelmaschinen ausgefiihrt, Der Grund,
dals bei uns die Zwillingsmaschinen bevorzugl werden, weil sie in jeder Stellung sofort angehen,
sollte doch auch driiben malsgebend sein. Ob die Einzelmaschinen des leichieren Angehens wegen
Handsteuerungen besitzen, kann ich nicht sagen, vermuthe es aber. Die South Works der
lllinois Steel Comp. besilzen zwei illere Einzelmaschinen mit Ventilsteuerung, soviel ich mich
L-ll'i.mu:rse, an den Dampfeylindern, die Geblisecylinder sind mil Tellerventilen, idhnlich wie sie
die Mirkische Maschinenfabrik baut, versehen. Die Dimensionen dieser Maschinen sind 1625 mm
= 64" Geblisecylinderdurchmesser, 1524 mm = 60 Dampfeylinderdurchmesser, 1524 mm = 60
Hub, In der Montage begriffen war eine drilte Geblisemaschine, von der Soulhwark Foundry
& Machine Co., in Philadelphia gelieferl. LDiese Maschine, ebenfalls eine Einzelmaschine, hat
1524 mm = 60 Geblisecylinderdurchmesser, 1422 mm = 56" Dampleylinderdurchmesser und
L1168 mm == 46 Kolbenhube, sie arbeitet mit Flachschebersteuerung.

Leider habe ich die Bessemergeblisemaschine der Edgar Thomson Steel works nicht ge-
sehen, was mir besonders unangenehm ist, weil dies nach der Beschreibung der Werke, die uns
zugestellt wurde, verticale Maschinen sind. Ich entnehme der Beschreibung, dals drei verticale

1*"fﬂ’~-]l1I:&ELia|tth mit 1872 mm = b4’ Geblisecylinderdurchmesser, 1067 mm = 42" Dampf-
eylinderdurchmesser und 1219 mm = 48" Hub und eine Zwillingsmaschine mit 1372 mm = 04"
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