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Schieberhub nur 14 so grols unter fast gleichen Verhiiltnissen zu sein braucht, als der eines ge-
wihnlichen Schiebers mit nur einer Oeffnung des Dampfkanals. Die Bewegung der Schieber erfolgt
von einem einzigen Excenter aus. Dieses Excenter ist von einem Biigel umgeben, welcher durch
eine Schwinge daran gehindert wird, mit dem Excenter zu rotiren. An einem bestimmten Punkle
dieses Excenterbiigels greift die Zugstange an, die mittels zwel Hebel, einer Welle und einer
gweiten Zugstange die Auslalsschieber, die immer zusammen arbeilen, bewegt. Mit dem Excenter-
biigel in einem Stiick ist eine sogenannte Finksche Coulisse; in dieser Coulisse wird durch den
Regulator die Zugstange auf und ab bewegt, die die Einlalsschieber treibt. Um den Einlalsschiebern
keine ununterbrochen hin und ler gehende, nur in den Todtpunkten einen Moment zur Ruhe
kommende Bewegung zu ertheilen, sondern dieselben zu veranlassen, dals die Schieber rasch ge-
iffnel und geschlossen werden, dann aber verhiltnifsmiilsig stillstehen, sind zwel Schieberslangen
angebracht, deren jede durch einen besonderen Hebel mit Zugstange bewegt wird. Diese Hebel
sitzen auf einer Welle, woran mitlels eines dritten Hebels die oben erwilinte, durch den Regulalor
beeinflufste Zugstange angreift. Die Diagramme zeigen eine vorziigliche Damplvertheilung und hat
sich die Maschine nach jeder Richtung hin bewilirt.

Um gleich bei den Walzenzugmaschinen #u bleiben, fiihre ich Ihnen hier im Bilde eine
Walzenzugmaschine vor, die ich ebenfalls der trefflichen Zeilschrift »Iron Ages vom 18. December
entnommen habe (Vergl. Taf, IV)., Die Maschine ist bestimmt, das neue Triigerwalzwerk der Homestead
works bei Pittsburg zu treiben. Wir konnten die kolossalen Massen des Rahmens u, s. w. dieser
Maschine auf dem Hiittenplalze des genannten Werkes bewundern. Sie ist in der Maschinenfabrik
von Robert Wetherill & Co. in Chester, Pa., erbant und hat 1372 mm = 54" Dampi-
eylinderdurchmesser und 1828 mm = 72 Hub, sie soll im Maximum 3500 [’ft*t'l[raiiiirkt'u leisten,
Sie wird als die grifste ?lri;isr-h[nf: mit Corlifs - Steuerung in Amerika, wenn nicht in der ganzen
Welt, von dem Erbauer angesehen. Um einen Begriff von den Dimensionen zu "E‘i“?"n wird ange-
lihrt, dafs die Kurbelscheibe 2845 mm = 9’ 4* Durchmesser, die Schwungradwelle aus Stahl,
von der Standard Steel Casting Co. in Thurlow, Pa., gegossen, im Lager nichl weniger als
685 mm = 27" Durchmesser, neben dem Lager 762 mm = 30* Durchmesser hat, und gine
Lagerlinge von 1219 mm = 48 besitzt. Das zugehdrige Schwungrad wiegt bei 8,28 m = 27"
Durchmesser 81 000 kg = 180000 Pfd. Die Steuerung ist eine etwas modificirte Corlilsstenerung,
es sind zwei Hihne oder Drehischieber fiir den Einlafs, zwei fiir den Auslals vorhanden, Die
Einlafs- und Auslafshihne werden durch dasselbe Excenter bewegt, die ersteren werden durch
Knaggen ausgeliist und schliefsen die Einlafséffnungen durch Gewichte und Vacuumeylinder. Die
Knaggen werden durch den Regulator verstellt, Zum bequemen Anlafs und Stillsetzen st ein
Hillfsabsperrventil angebracht. Aufserdem kann die Steuerung, nachdem die Excenterstange aufser
Verbindung mit der Steuerscheibe gebracht ist, durch einen hydraulischen Cylinder so gesteuert
werden, dals die Maschine auch riickwirts liuft, wenn ein Block zwischen den Walzen sitzen ge-
blieben ist.

Die eben beschriebenen Maschinen sind nicht mit Condensation versehen, und ebenso war es
bei den meisten Walzenzugmaschinen, die wir zu sehen Gelegenheit hatten. Eine Ausnahme
machten die verticalen Walzenzugmaschinen der Phénix Iron Comp. in Phonixville, Pa. Diese
Compound-Maschinen® sind sogenannte Tandem - Maschinen mut iibereinander stehenden Dampf-
cylindern. Die Schwung) adwelle liegt natiirlich unten, dariiber der grofse Damplcylinder und auf
demselben der kleine Dampfeylinder, eine Maschinenanordnung, die auch die Kélnische Maschinen-

fabrik in Bayenthal ausgefiihrt hat, soviel ich weifs, auf dem Stahlwerke von Tardy & Benech
in ""‘ﬂ’-ﬂlld Die genannten Maschinen haben einen kleinen Dampfeylinder von 762 mm = 30%,
einen grofsen von 1168 mm = 46 Durchmesser und 914 mm = 36" Hub, sind mit Corlils-

steverung fiir den kleinen und Hahnsteuerung fiir den grofsen Dampfeylinder versehen, aulserdem
]JEE“L-’.E.‘H sie Condensation und wird die L“[[pn“]“{: durch DHE"PL‘.”H.’IJL'I von dem HI'I’!‘[]I]U'!"TL" aus
betriehen.

Bei allen bisher genannten Maschinen verstelll der Regulator die Expansion. Einen Regulator
sieht man iberhaupt, soviel mir bekannt, bei jeder Walzenzugmaschine, mit Ausnahme der Reversir-
maschine. Nur durch den stets gleich bleibenden Gang der Maschine sind die hohen Productionen
der amerikanischen Walzwerke zu erkliven. Da wird nicht langsamer gewalzt, wenn der Block
noch kurz ist, und die Geschwindigkeit gesteigert, wenn der zu walzende Gegenstand linger wird,
sondern die Umdrehungszahl bleibt und miissen die Walzer sehen, wie sie damil fertig werden.
Erfreulicherweise nimmt die Erkenntnifs, dafs nur durch Gleichmiifsigkeit der Bewegung viel zu er-
reichen ist, auch bei uns immer mehr zu.
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