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Wir fiihren Wissen.
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des Herichterstatlers) ausreichende sicherheill b

Yerwendung von Flalseisen nmichl gewdihrlestel,
d) Bedingungen fiir die Behandlung des Flulsmetalls in
der Werkstalt und auf der Baustelle.
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der damit verbundenen Unbequemlichkeiten sie

auch [iir weichere Sorten mil Nulzen anwendet,
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e Unbequemlichkeilen beruhen darin, dals

die ausgeglithten Sticke meistens sehr uneben,

mil Knicken und Beulen behaftet, ang dem Glith-
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nandelt, Zur gepnauen Bearbeilung aul
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