Oelober 1892,
Beim Gulseisen ist die zuliissige Inanspruchnahme

aul Druck g, = 0,700 t a. d. gqem,

diejenige auf Zug g, = 0260 t , . .

tn setzen, und diejenige aul Biegung hieraus den Qoer-

sehnittsformen entsprechend abzuleilen.

b) Knickung.

Aul Druck beanspruchle Stiibe sind hinsichilich
threr Knickfestigheil zu priifen. Bezeichnoel [ die freie
Knickungslinge, ¢ den kleinsten Triigheilshalbmesser
des Stabquerschnitts, so darl die Inanspruchnahme
hichstens belragen

fir Lei= 100 bis 111} f:0 =11
IU‘I' L7 . |'I £ |'. |'I ':I i
Schweilseisen: 7, = 1ol —UUUL"— g, = aUUU )
|r / .'. | L
fir Flufseisen: = 0,800 — 0,003—; — 5500 | : i

Bei Herechnung von Unterslittzungen (Siulen) in
Gulseisen ist folgende Formel zu verwenden:
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c) Abscheerung.

e zuliissige Inanspruchnabme des Niel- und
Bolzeneisens aul Abscheerung ist gleich "o der Ln-
- o

ansprochnabme aul Zog oder Druck anzunelunen.

d) Stauchdruck.

Der Stapehdrock, d. b, der milllere Druck
Nelschafls aufl die Projeclion der Loehlaibung, =oll
die dreifache zuliissige Inanspruchnahme des Briicken
eisens aul Zur oder Druck nichl Gberschreiten.
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Art. 3.
Materialbeschaffenheit.
I. Allgemeine Bestimmungen,

I
irel

Das Schweilseisen muls sehnig, von Fluls
eiseneinlagen, pul geschweilst und weder kall- noch
warmbriichig sein, ‘ehiler, wie Anrisse,

Utberiliichliche
Schwellsfugen, Brandstellen, Ueberwalzungen o, a. m.,

sehlielsen die damilt behaltelen Walzstihe [ir den
Briickenban aus.
[)as Flufseisen muls homoren, blasenfrer und

weder warmbriichig noch im Lieferungszostand oder
pehifirtel kaltbriichig sein,  Stibe mit Anrissen, Brand-
slellen, Ueberwalzungen, mit Spuren von Nacharbeiten
bleiben von der Verwendbarkeit zu Brieken und Dach
vonstructionen ausgeschlossen.

Dias Gulseisen wird blofs fir Unterstitzungen, wie
en, Lagerplatten, Lagersidihle, Rollen, und andere
Brilckenausriisiungsgegenstiinde, wie Gelinder, Ge-
|i'|IL|]1;|:'If]l[uugq:n_ zugelassen, Das verwendete Gulzeisen
soll grau, mittel- his feinkérnig und weich sein,

[Yie Giteproben des Constructionsmalerials eiserner
Bricken und Ddcher sind in der Resel durch die
eldgondzsisehe Anstalt zur Priiffung von Baumalerialien
aunszulithren. Werden Versuche im Werke gemacht, so
sinad |:4'Iltt["l}|[ll'l'_|l_ll-_"|| in der genannten r_-iiiga-tln"nrc515:n'llnl-t1
Priifungsanstalt anzustellen,

Die Ausfiihrung der Giteproben hal nach folgenden
Urundsitzen zu erfolgen:

1) Beim Schweilseisen durch Stichproben. Der Quali-
titsausweis ist fir jedes liefernde Hiittenwerk
mindestens an 3 % aller Eisensorten zu leisten,
wobei von jeder in einer Briicken- oder Dacheon
struction verwendetlen Blech-, Form- und Universal-
elsensorte mindestens ein Abschnill zur Probe
gelangen muls,
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I} Beim Flufseisen, cleichviel ob Herd- oder Converler-
eisen, durch Untersuchung der einzelnen Chargen,
wobei pro Charge mindestens 2, nichl demsellen
Gulshlock entstammende Walzeisenabschnitle den
Proben zo unterwerlen sind,

¢) Beim Guiseisen durch Stichproben. Der Qualiliits-
auswels hat zu erfolgen an 5 Musterbarren von
1,20 m Linge und 3,0 aof 3,0 em Querschnitl
welche der Lieferant wihrend des Abgusses der
Gegenstiinde anzoferligen hal.

Hinsichtlich des Gulsverfahrens der Versuchsbarren
sind die beziiglichen Vorschriften der endgendssischen
Auslalt zur Prifung von Baumaterialien malsgebend.

Die Giteproben des Construgbionsmaterials -
lissen :

Lyini e

Gulsaisen

L heim
Schweilseisen Flulseisen:
Forod s eeraneli
hKaltbiegovorsoe b,
Wiarmbiegeversme e
Hirtebisgeprok
Chemiselie Annlyas

Aorrellsveranel Biereversuelie,
Kall breroyorsaolne

Woarmbnegave

Joreilsversuche,

beim Nietmaterial Gberdies:

Slain |||||'--|.--'|| =1 |':-'|'|-I'--|l i

[I. Specielle Qualitatsvorschriften.
a) Zerreilsproben,

Schweilseisen.  Flulseisen,
ki, .'j m. ¢ ¥ mii. ¢
1, Bleche mil wenig vorwiegen
der Lingsrnichlung ond
.,-\:Illjl'll‘l'..I ".'l.l_"'ll'i.l.l: |]:Lr'|| YEer-
schiedenen Hichtungen be-
ansprucht werden:
fir die Lingsrichtung . 3.4 0.40 L)
o Ouerrichtung . 3,0 0,15 (), 40
2. Bleche mit ausgesprochenel
Lingarichtung: <
fir die Lingsrichlung . 3.4 038 f A
w 5 Ouerrichluog . 25 0,10 = el
3. Formeisen aller Arl, ein- A
schhielslich Rund- und ;
Ouadrateisen, sowieschmale
Flacheisen . . . . + .94 U040 U,
4. Breile Flach- und Universal-
elsem ;
filr die Lingsrichtung . 4,4 (.45 LIS
s o Duerrichtung . 2,8 0,08 L), 80
5. Niet- und Schraubeneisen 3,8 0,70 3,6—4.2 1,00

hedeuten :

#in t a. d. qem die Zoglestigheil, ¢ bezogen aul
em und L den Giitewerth (Arbeilswerth) des Eisens,
wobei ¢ gleich ist dem Prodacte ans Zuplestigket in
die relative Dehnung nach Bruch des Materials auf
pine Linge von 20 em des Vérsuchsstabes gemessen.

Die { Juer-
schnit! haben,

In vorstehender Zusammenstellung

Probestibe sollen mindestens 3 gem

Beim Gulseisen dirfen die Zuglesligkeil 4 und
die Biegungsarbeit A, letztere bel einer Fredage der
Versuchsbarren von 1 m gemessen im Biegungspleil,
nicht weniger als lolgende Werthe belragen:

=141 a d. gem,

A=1000Lt cm.

b) Kalt- und Warmbiegeproben.

Kalt ausgeschnittene Streifen von 5 cm Breile
mil abperundeten Kanten, sowle RHund- und Vierkanl-
elsen  sollen ohne Querrils pach elnemn Innern
Kriimmungsradius abgebogen werden kinnen, der im
Verhiiltnils zur Dicke des Probestabes dureh folrende
Zahlen ausgedriickt isl:
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Wir fiihren Wissen.
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