1. April 1898. Ein Fnglinder itber

Die  englischen Stahlerzenger diicflen  sich
wundern, sapl der Yortragende, woher die erofsen
Mengen Schrott genommen werden, die zu diesem
Processe néthie sind. wiithrend sie die verhiiltnils-
milsig eeringen Mengen fiir den sauren Herd-
procels schwer aufbringen. Die Erklirung liege

darin, dals der Schroit fiir den sauren Procels

sehr rein sein muls, fiir den basischen dagegen

15t der kaltbriichigste Schrotl geeignel, um so mehr,
als bei starkem Kaltbruch der Sehweleleehall sicher
rl'll'fll‘j;__: 1st, (P)

15 % des Sechrotthedarfs werden durch die
¢igenen Blechabschnitte gedeckt; wo Thomas-
converter arbeiten, filll eine bedeutende Menge
von Schienen-, Schwellen- und Kniippelenden ab; (7)
wenn die Thomashiitten WEenig A I|'||':'l'z.f||_' haben, wer-
den selbst Blocke im Martinofen verschmolzen. (%)

Der Vortragende erwiihnt auch die an manchen
Urten in Verwendung stehenden Beschickungs-
"'“!'t'iﬂ-hh|||Ir:<_-||, die der Mannschafl die Arbeil sehr
erleichtern, aber gerade nichl viel Zeit sparen, da
das Finsetzen rascher eeht als das Emschmelzen,
Demgegentiber wire 2zu  bemerken, dafs das
Sthmelzen wihrend des Beschickens doch nicht so
rasch geht, als wenn die Thiiren geschlossen sind,
daher immerhin eine Zettersparmils zu erwarlen 15t,

Wo Sehroltmangel zur Regel gehdrt, denkl
man, so seltsam dies klingen mag, viel daran,
ein entsprechendes Material herzustellen. (7 Bis jetz
viel zu theuer!) In Amerika verwendel man den
rolirenden  Puddelofen. In Witkowiltz wird in
kleinen, saner zugestelllen Convertern Roleisen
entsilieirt und in den Ofen laufen gelassen. Die
Uefen machen auf diese Art 6 bis 7 Hitzen in
24 Stunden, werden dabei sehr geschont und
erzielen eine bedeutende Lrzengung.

Auf dem Festlande arbeilel man mit 10 bis
20 t schweren Bese

b Stunden davern. Wiihirend des Processes werden

nekungen, welehe elwa je

hiiufiz Proben genommen, um den Verlaul genau
“ verfolgen, Wenn alle Verunreinigungen entfernt
sind, wae nur durch den Sauersioff der Flamme
hl"“’i"]d wird ,* wird Ferromangan oder Spiegel-
SISEN zugeselzt und, sobald dieses aufgelést, solor
abgestochen, da eine Verzigerunge die Oxydation
von Kohlenstolf und Mangan zur Folee hiitle,

Auf manchen Werken wird gepolt; ** (7 wo?)
der Vorlragende kormte aber durch vorgenommene
|I?l'“t”'rl keinen Unterschied mit nichtgepoltem Stahl
1""5"*15-Eh'l|4-||_

Stalt Ferromangan wird auech Holzkohle zum
|:"i"'1~ilinhi|-r| verwendet und sollen die Ergebnisse
sehr zufriedenstellend sein. Es scheine jedoch frag-
, sl wohl nicht gane zulreffend, da lasl iberall
“ur Besehleunigung des Frischens Erze, Hammerschlag
0der Ziegel aus Kalk und Hammerschlag zugesetzt
Werden,

_ Unter _Polen* ist hier entsprechend dem Polen
|':"Illa Raffiniren des Bleies und Kupfers das Dureh-
r'I'I]:|!'|'I| des geschmolzenen Fisenbades mit ainer frischen
“"'l:’-”-‘”{-'ff' lam beslen Birkenholz) zu verstehen.

fasiechen Stahl. Stahl und Eisen. 319
'l} ob aul diese Art Festigkeilen bis 471/, kg qmm
erziell werden kinnen (Thatsiachlich viel hiher!),
ohne den Stahl leicht hértbar zu machen, und
man sagl, dals fiir Schiff- und Kesselbleche dieser
Vorgang micht verlilslich genug sei.

Dem basischen Stalil wird nachgesagt, dals
er sauerstoffThaltig sei, selbst bei hitherem Kohlen-
sloffeehalt. Man versuchle daher basischen Stahl
in einen saner gugestellten Ofen zu dberfiillen
und dort riickzukohlen. Dieser Yorgang miisse
wohl thever sein, das Erzeugnils kime aber dem
Tiegeleufsstahl nahe.

Stromayer schligt dagegen vor, den Stahl
im  basischen Ofen stark zu dberhilzen und n
ciner sauer zueestelllen Pfanne riickzokohlen, m
dieser eine Viertelstunde ahstehen zo lassen und
erst zu gielsen, knapp bevor Erstarrung eintriit.
Diese Zeit miilste ausreichen, um die villige Aus-
eleichung  des Manean- und  Kohlenstoffeehalles
und die Entfernung des Sauerstoffes zu erzielen.™

[he BlGcke werden meist von unten, d. h.
autsteigend zu 6 s 12 aufl emnmal gegossen und
meist ohne vorherige Schmiedung verwalzt. Man
riefst sie 12 bis 15 % =zchwerer, als die herzu-
stellenden Bleche werden sollen, und zwar flach,
5 bis bmal so breit wie dick.

Die Blicke schienen dicht, die Quahtil war
gleichmillsig, wie [olgende Zusammenstellung zeigt,
Fis wurden 6 Proben vom einem Blech aus dem
ersten Drittel und ebensoviele aus emmem Blech
vom letzten Drittel der Charge entnommen. Davon
stammlen je 3 Proben vom Schoplende und je

3 vom Bodenende des bhetrellenden Blockes.
Lerreilsproben
von zwel 127 mm starken Blechen einer

Charge von basiseh raffinirtem Stahl.
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Nur i emmem Werke wurden die Blicke vor-
geschmiedet, jedoch nur um sie parallelepipediseh
1 erhalten. Man fand, dals die chemische Zu-
sammenselzung des Stahles fifr Bloecke, die ohne

Verschmiedung verwalzt werden sollten, etwas von
jenen ubweichen miisse, die vorgeschmiedet werden
solllen.  Die ungeschmiedeten Blicke verwalzten sich
villig rein, withrend die geschmiedeten Blicke Risse
an den Réindern zeigten. Vielleicht war das Schmie-
den wegen schwachen Rothbruches nithig.

Dabel dirfle die Gefahr des Einfrierens doch
Zn grols semn, anlserdem unsauberer Guols entstehen.,

UNIVERSITATSBIBLIOTHEK
FREIBERG

W SLUB

Wir fiihren Wissen.



