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Bleche zu erhalten, werden sie abwechselnd diagonal
Walzen  gesteckt., wodurech die Keken

Ween. Um dem l"n-l-ll'll'-'L:—:l'.'l'.l"'II

lurch  di
hinauseezneel
Gewilsheil zu verschaffen, dals es beim basischen
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Qualitit zu erzengen, wurden die fiir die Proben
Festigheil von

Obwolll  einio

| i b i haeoo aril .
beshimmien Ghargen aul ein

15,82 kg/gqmm fertig gemacht.

drese Ziller (iherschritten, waren alle Proben hichsl

siafriedenstellend. Thatsichlich sel es sehr fraghch,
ob es miglich se1;, m wrgend emem sauren Ofen

Bleche herzustel

len, die bei 50 ke Festigkeit und

45 mm Dicke eine gehiirtete Biegeprobe aushalten,
wober der Biegungsradius 12,7 mm betrigl und
die Kanten so rauh sind, wie sie von der Scheere
kommen. s ist etwas ganz Gewdhnliches, dals
ungehiirtete Proben emes Bleches von 12,7 mm Dicke
mit rohem Scheerschmil sich .!..|.=-:-|: falten lassen.

19 mm dicke Bleche lassen sich bel rohem Scheer-
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gehnitt auf 25 bis 50 mm Radius zusammenbiegen
Dickere Bleche kfnnen, wenn die Schmittkanten

tallel

tbgerundel sind, doppell ge unter den
Dampfhammer zusammengeschlagen werden.

Der Stahl schweilst vorzielich, Vier auspge
elihte Proben gaben Festigkeiten von 47.9 his
£9.3 ke/gmm, wihrend ber 4 gehirielen Proben
die Festigkeit zwischen 69,12 and 70,4 kelgmm
sehwankte,

Die ;:|-||_,'-i|_'|_r_~i-';" |Iie-_-'-!-!||'-|i||'r. waren alle gul.
Awei von den Proben wurden doppell gefaltel
Alle ungegliihten Kaltbiegeproben lassen sich voll
stiandig zusammenschlagen

die =cheerschmtile abeefelll.

n keinem Falle waren
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wiinscht dureh seme vergleichenden Untersuchungen
die Kinfiihrung des basischen Raffimirprocesses in
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fneland anzubahnen.

Wir geben der Hoffnang Haum, dals die dankens-
wearthen Anregungen des geschiitzlen Verfassers Anlals
zin elnem wetteren Meinungsaustausceh zwizchen den
Fachlenten sein werden. e Hedaetion.

Der Schlackencement, seine Herstellung und Eigenschaften.
Bearbeitet von Ingenieur E. MH'}' im Beuel am Khen.
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Kalkzusatz.
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Kalks, welche der Schlacke z2ur Bildung von Ce-

ment zugezeben werden muls, kanm michl auf

Ltheoretischem Wege hestimmt werden. Man muls,

wie m der Porl
suche den richligen Kalkzusatz bestimmen. Nach-
dem man durclh Versuche das giinstigste Ver-
hiltmils des Thons zum Kalk ausprobirt hat,
behilt man dasselbe Verhidlinlz g aul 5 4% n
jeder Mischung bei.  Diese Verhiiltnisse seliwanken
fibrigens, je nach der Zusammenselzung der Hol
malerialien und je nach der Art des Mischens,
wie folgl: In Deutschland 20 bis 23 % Thon
mit 80 bhis 77 % Kalk fiir langsam bindenden
Cement und 24 his 26 % Thon mit 76 his 74 %
Kalk fiir raseh bindenden Cement, in Frankreich
19 bis 24 % Thon mit 81 s 76 % Kalk, in Eng-
land mischt man 21 bis 24 % Thon mil 79 his 76 %
Kalk, Die Thone sind so regelmilsig, dals man
durch egleiche Mischune ein Produet von  eon-
stanter Ausammensetzung erhill. Ber Verarbeitung
deren Gehalt zwischen
urelh
Analyse eine Controle aul die Mischung auszuiiben

voun thonhaltigen Kalken,

10 und 25 % Thon schwankt, ist es nithie, «

nnd Aenderuneen in dem elnen oder anderen Sinne

vorzunehmen, falls die Mischung micht entsprichl.

In der Schlackencement - Fabrication verfiigl
man iiher aulserordentheh verschiedenes Material,
sowohl hinsichtheh der chemischen Zuzammen-

andcementfabrication, duareh Ver-

=eite 211.)

setzung, als auch der Puzzolaneigenscliall A
der leizteren hegt es, dals eme Kalkzugabe erforder-
lich wird., Diel 'IIf'.-',HJur;r'i;_fl_:rl-:l'il!Iff oder | [:-'||I':'1ll|ii:'il.'i|
einer Schlacke hiingt von der chemischen Zu-
sammensetzung und der Stirke der Granulation ab.

Worin bestehl vergleichsweise der Unterschied
gwischen granulirter und ungranulirter Schlacke?
Wenn die Sehlacken eine

bindungen, wie Prof. Telmajer annimmt, bil

aomrung cetrennter Ver-

211,
bis zu welchem Punkl st diese Trennung dann
verwirklicht ?

Dhe 1'|.Ie‘lli.'_'i' des Kalkes , welehe man  der
Schlacke wird zusetzen kinnen, wiirde danacl
von der Anzahl der freien Valenzen abliéingen.
Andererseits liefse sich nach Le Chateliers
Hypothese der Kalkzusatz aus der in der Schlacke
aulgespeicherlen, wvon der  Krystallisation her-
riihrenden latenten Wiirme berechnen.  Aber alle
diese Punkte sind noch mieht aofgekldart, man
weils nicht einmal gepau, worin der chemische
Vorgane withrend des Brennens und des Ab-
hindens von Portlandeement bestent, ob die friiher
angefiihrien Verbindungen darin fiir sich oder als
|}f|]|!|--:\'|-r'i|.:|-|||||g|-;| existiren Is |Il._{ dleshalb
n der Natur der Sache, dals die Ansichten hiertiber

auseinandergehen.  Der einzige Anhaltspunkt st

die ehemische Analyse und kann man an der
Hand derselben erkennen, ob eme Schlacke basisch
oder sauer 15t und in welchem Malse, Hiernach

wird der Basieitiits - Coélticient festgzestellt. Mt
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