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Ueber einheitliche Priifungsverfahren fiir Gulseisen.

Da in dem Referat diber einheithiche Prifungs-

verfahren fiir GulEeisen (Heft 17 Seite 791) mein

Name genannt ist und gesagt wird, ich hiitte das
von Dr. Moldenke mitgethellte Verfahren als
das in Deutschland und Giberhaupt auf dem euro-
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eh zur Sache das Wort nehmen zu diirfen.
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werde aber meinen Bemerkungen sichoer beigefiizt
haben, dafs das von mir geschilderte Yerfahren
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faronzen zur Yereinbarung einheitlicher

Prifungsverfahren empfohlene® damit aber

galbst in Deutschland noch nicht das allzemein
gebriiuchliche ist.
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cleichbarkeit und mobglichste Yollstindigkeit der
Untersuchungen von gegossenen Materialien ge-
nommen wurden. Die Charlottenburger Ver-

suchsanstalt (auch andere Anstalten) hat bisher
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besonders 1n den denen es sich um

Priifuneen Warengattungen (KHihren,

Siulen u. 5. w.) handelt, wird man gewils einfachere
Yerfahren anwenden, und es wiire sicher niitzlich,
wenn auch hier dureh Yeremmbarung in den inter-
pssirten Kreisen einfache praktische Grundsiitze
aufgestellt wiirden

Hinsichtlich der in dem Bericht besprochenen

Vorschlice machte ich hier noch die Erdrterung
ginlger Fragen anregen.
Der Stab von 8030 11000 mm 15t etwas

nngeschickt fitr den Gufs. Der Umstand, dals die

aus dem Stabe herausgedrehten }':lli.“|']"|'l'il in

ihrem Umfange vier harte und vier weiche Stellen

||.'|1Ilr']|1 kann zur Geltung kommen, wenn das

Material zum Weilawerden neigt. Stiibe aus harten
Eisengattirungen lassen sich oft iberhaupt nieht

abdrehen. bel anderen muls man die harten Kanton
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