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hei Kniippelwalzwerken, welche mit  Drillingsmaschinen  angetrieben werden Da die Stibe mil

liesem  Walzverfahren selbstverstindlich auf sehr grofse Lingen gewalzt werden kiénnen, diese

Linge aber wieder emnen entsprechenden Rollengang bendéthigt haben wiirde, so hal Morgan cine

Lisune eesucht und gefunden, um diesen laneen Rollengang zu vermeiden und die ganze Arbeil,
sowohl des Walzens wie des Schneidens, aul einen ganz kurzen Raum zu beschriinken. Sobald de
Stab den letzten Steh verlassen hat, ldoft er mil mathematischer Genauigkeit der Oeffnung zu, welche in
einer verlicalen Scheere zwischen den Messern gelassen ist.  Die Amerikaner verkaufen bekanntlich die
Kuiippel nur in grolsen Lingen, welehe sich zwischen 24 und 30 Fuls, also 8 his 10 m bewegen.

niippel nun z. B. die Scheere um 10 m passirt, so stilst derselbe gegen eine kleine Vorstofs-
htung, welche mit dem Wasserventil der Scheere in Verbindung steht; im demselben Augenblick,

wo alsdann der Wasserdruek anf die Scheere wirkt, macht dieselbe eme schwippende Bewegung,

um den Weilerlaul des Kniippels michl zu stéren, schneidel hierbei ab und geht sofort in ihre ver|

Stellung zuriick ; das abgeschnitlene Stiick rollt unter dem Vorstols weiter, und kommlt auf einen Rollengang
mil komschen Hollen, durch welehe es nach der Seite geschalll wird, um nun dem ndchslen Stabe

Flaly zu machen, ||f| II|'-I:'__!|-"|| fles _1'|§='II:

anschen Walzwerks liegl nach meiner Ansicht in Folgendem:
Finmal 1st die Anzahl der Leute mm Vergleich

sur Erzeugung last gleich Nuoll; an der Strals:

— i s arbeiten hichstens 4 Mann, dies sind die beiden
-:’:' 5 - " 1 5
e g Maschimislen, weleche die Scheeren iiherwachen,

und 2 Mann zur Beaufsichtigung der Stralse.
das Walzgut nur aulzerordentlich
reringe  Zeil dem  oxydirenden Einfluls der Lulfl

: ' Ferner wir

b ausgeselzt: withrend bei unseren normalen Kniippel
walzwerken der Stab auf Langen bis zu 100 m
aus der Walzenstralse herausliaft und also forl
wihrend oxydirl, wird hier nur der vorgewalzie
Block von — sagen wir 150 mm Quadral In

F semer ganzen Liinge der Oxydalion ausgesetzl und

:'! |- - SR II:l.I']I|H'I' der fertige Kniippel. Wilirend der ganzen
¥ Walzarbeil st die Oxydation selbstredend ver-

- sehwindend, aulzerdem ist die Walzgeschwindigkeil

sehr gering und kann sehr gering sein; infolge-

: dessen 15t der Kraftverbrauch auch em geringer.

Abhild. 14 Greysches Walzwerk. | hie Temperalur des fertigen Stabes 15t wesenthich
Druckwalzen-Lagerung, hiher als bei gewdhnlichen Walzverfahren, wo-

durch ebenfalls eine Kraftersparnils erziell wird,
Well man ferner bei der germgen Walzgeschwindigkeit nicht it heftigen Stilsen zu rechnen hal
und die Ballenlinge der Walzen sehr kurz s, wird das Gesammtgewicht der Strafse im Vergleich
AL 1l.|'|H-|'_~.‘,.-|.—4I||I-;,.‘_ Ein germges. Einer der Hi'ill|ll'.'-!||'-!||f.';.!L: aber 1st der, dals die grolsen Kosten [
die langen Bollenginge vollstindig wegfallen.

Endlich will ich noch einige Bemerkungen dber das newe Triigerwalzverfahren, welches Hrn,
Ingenieur Henry Grey patentirt worden ist, zufiigen, muls dabei allerdings vorausschicken, dals
das Wemge, weleches ich iber dieses Walzverfahren sagen kann, mit Genelimigung des Palent
mhabers gesagl wird und ch mich verpiliclitel habe, {iber das, was eli jelzt mittheile, in  dos
Discussion nicht hinauszugehen : ich mochte also bitten, in der Discussion mich hieriiber nichl

=

weller austragen zu wollen.

[Piir den Eisenconstructeur bieten die Greyschen Profile grolse Vortheile;

. Die Trigheitsinomente der gewdhnlichen deutschen Normallriger, wenn dieselben nach dem
Greysehen Walaverfahren hergestelll werden, nidhern sich mehr den gerechneten, weil die Abrundungen
besonders an den Flantschenkanten geringer sind.

2. Bekanntermalsen (riigt das Material im Steg nur wenig zum Triigheitsmoment eines gegebenen
das (reysche Verfahren, die Stegdicke auf ein Mimimum zu reduciren,
man erziell dadurch Triger, welche bei gleichem Trigheilsmoment ein viel geringeres Gewichl haben
werden. Die Construclionen werden infolgedessen viel leichter ausfallen. Das isl jedenfalls ein
Hauplvorthell des neuen Verfahrens.

d

Profils ber; nun ermdéelicht

3. Fs kinnen nach dem Verfahren von Grey Triger von grolser Hihe hergestelll werden,
ingt vortheilhaft zu verwenden sind und zwar zom Beispiel als Hauptiriger be
klemeren und als  Quer- und  Lingsiriger bei grilseren Briicken; sie erselzen die  theueren

welehie unhber

genielelen Triger, bieten letzleren gegeniiber aufserdem den Vortheil bequemerer Anschliisse und
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