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tdrmigen Stiickes b eingearbeitet sind. Die Rohstifte
werden bei wm mit Hiilfe emner Rinne selbstihiitie
aulgegeben und verlassen den Apparal ferlig bel n,

Eine sehr hiithsche Anordnung zeigt die Fig. 14.
Wir sehen hier zwel mil scheibenartigen Kipfen
versehene, parallel aber nicht concentrisch ge-
lagerte  Wellen ,
Kipfe @ und b

derer
einander
gegeniliberstehen, Die vor-
I'lichen

deren derselben

~  gind mit spirallférmigen
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chen der Schaft bearbeitet

Figis 18; wird. Figur 15 und 16

selgen  schemalisch  die

:--r’_.—__;--_T.".l. Wirkung derselben. Der
5 — ‘-j_.ijx;ﬁ_..: Schaft wird wvon innen
Pisis 11 eingelegt und wanderl
wihrend der Drehung

radial nach aufsen. Aus der Figur 16 ist zu

erkennen, dafs die Riefen von innen her etwas
Zurtcktreten, um dem vollen Schaft Raum zu geben.
. Figur 17 stellt ein anderes Grundprineip dar.
Die arbeilenden Theile

drer mit  scharfen

sind

Rindern versehene Rollen, welche dhnlich wirken,
Wie die schneidenden Rollen Siederohr-
abschneidemasehine. Indessen ist nur eine dieser
drei Rollen ganz scharf, wihrend die anderen
den [ii'h{-l';;:m!_-' g1 dieser Schiirfe bilden. Sie

einer

Figur I8

Rit|1|

Regen

in radialen Sehlitzen gelagert und werden
den zu bearbeilenden Bolzen
Welcher dabei in Umdrehung versetzt wird. Hier-
durch wiirde indessen nur ein ling eingerolll
Werden. Um ein Gewinde zu erhalten, muls
der Bolzen gleichzeitig dem zu bildenden Gang
entsprechend vorgeschoben werden. S0

peprelst,

e1n-

Die Hergtellung der Gewinde durch Schaieden wnd Walzen.,

Stahl und Eisen, 367
fach das Prineip erscheint, so compleirt st die
Auslihrung, welche m der Figur 15 dargestelll
worden 1st.

Wesentlich einfacher ist die in der Figur 19
Die Scheiben hier
mit mehreren in sich zuriicklaufenden Nulhen ver-

angegebene Anordnung. sind
sehen — also ganz dhnlich, wie bel der vorigen

Maschine - ter dort erforderliche Yorseliub aber
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Figur 19 und 20,

st durch Schiefstellung vermieden. Wie aus
der Figur 20 zu erkennen, sind die Rillen wiederum
mit zunehmender Tiefe eingearbeitet, so dals die
Seitenansicht der Scheiben eine Excentricitit wahr-
nehmen Jilst.

In gleicher Weise arbeitet die in der Figur 21
dargestellle Maschine, welche mit drei
versehen 1si oben her

indessen
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Figur 21.

durch eine Pressschraube bethitigt werden. In-
18t hier der interessante Unterschied zu
vermerken, dals die Rillen spiralférmig ver-
I:mfrn. B0 i]”fﬁ_r“l" dreir Wellen wieder Elﬂr:ﬂ]l_'!
sein diirfen;; hierdurch wird der Bau wesentlich
vereimnfacht.

Die Anordnung Figur 19 erinnert bereils leb-
haft an diejenige des Schrigwalzverfahrens von
Mannesmann. In der Figur 22 tnitt eine solche
Achnhehkeit noch mehr hervor. Es ist dies die
Gewindewalzmasehine W. Hasenclever
Sthne 1 Diisseldorf., Die_wieder elwas schriig

dessen
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