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14 Stahl und Eizen
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Blechfliiche kann

und das krwiirmen der kallen Bleche beschleunigt

nnmulielbar aul de
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emem Schieber S und oben mil einer |~L|;|;|||l- {i
versehen. Mittels dieser beiden Yorrichtungen léifst

sich der Luftzug reguliven. Schieber und Klap

N

spielen namentheh dann eine wichtige Rolle, wenn
die Bleche des langsamen Abkithlens wegen 5 bis
6 Tage im Ofen bleiben miissen. Diese Arbeitsweise
15t indessen nur im Kleinbelriehe méaglich, wo man

die Arbeil nichl zu llf'a-']||f-l|.r.'55,{*.':| brauchl.

lerikanischer wnd britiseher -'I.'rl'l-'.ll.l-'nll-l"-l.'l‘l.lﬂ_ trieh,

. Mai 1900,

Die Hebevorrichtung (Fig. 4) dient zum Heraus-
nehmen der gliihenden Bleche aus dem Ofen und
zum Finlegen derselben in hierzu besonders ein-
rerichtele, mit Ziegeln auvsgelegte und mit Blech
hedeckte langsamen Abkiihlens.
Das neue Ofensystem hal sich in jeder Hinsichi

(Gruben hehuls

vorziigheh bewihrt,
Eizsenhiitte Kulebak: bet Murom.

fHen ."Il,r:’r Wdowiszeoski,

Hittten-Chemiker,

Amerikanischer und britischer Hochofenbetrieb.

In einem Vortrag vor dem . West of Scotland
[ron and Steel Institute® stellt Mr. Rorersaon.
welcher sich acht Monate, Ende 1898 und An-
tang  180Y, 1In Amerika

bedeutendsten

autgehalten hat, um
dersen Hochotenanlagen kennen
zn lernen, Vergleiche an zwischen dem
jetzigen Stand des Hochofenbetriebes in
Schottland und Amerika, auns welchen
in Folgendem nur das mitgetheilt wer-
den soll, was fir den dentschen Eisen-
hiittenmann Inferesse #zn haben scheint.

BDekanntlich werden noch heute alle
Hochifen in schottland, in welchen das
welthbekannte . schottische
gongt wird, nuar mit

kohlen

dienen die Kohlen- und Thoneisensteine

[lisen™ er-
rohen Stiick
betrieben.,  Als  Eisensteine
ang der Steinkohlenformation =chott-
lands, Die Steinkohlenformation liefert
bekanntlich anch das Bohmaterial fiir
alle schottischen und englischen Cha-
mottesteine. Frisch aus der Grube kom-
dient zerkleinert
als Chamotte und derselbe, einige Jahre
der Luft ausgesetzt und
als T'hon.

mender Kohlenschiefer

withrenddem
ZETZAngen , Dies sind die
Griinde, welche den billigen Preis der
englischen sogenannten fenerfesten Staine
hedingen, deren Fenerfestizkeit der Nr. 31 und 32
ier sererkegal

erolsen Vortheil

welche den
lmmer nur
werden

entsprechen, und

haben, dals sie
von derselben Feperfestickeit meliefert
Ronnen,

Ime rohe Kohle wird immer moglichst gleich
nach der Forderung ans der Gronbe zum Hoch-
wird unmittelbar auns dem
Fisenbahnwaeren in  die (richtwagzen

ie Stiickkohle bei der Aufstapelung zu viel

ofen pgebracht uond
verladen,

weil
lelden wiirde.

etwa 20 m hoch,

[Me schottisehen Hochifen sind
haben etwa 5 m 1 Kohlen-

sack und 2,75 m im Gestell, 72" Rastwinkel

i | . i t = 3
mnd 6 bis 10 Formen.

\ls Damptkessel dienen
Awellammrolrkessel von etwa 9 m Linge. 2.5
Durchm. mit Rihren von 900 mm 1. W.

Die Geblisemaschinen sind alle stehend, und

A '-

von der dltesten Construetion mit Balancier: die
Dampfeylinder haben etwa 900 mm, die Wind-
cvlinder etwa 2500 mm Durchm. und der Hub
18t etwa 2,45 m. Diese Maschinen sind
nur nach alter Construction. sondern sind anch
in Wirklichkeit alt, weil sie
) Jahre im rebraneh sind.
Der Wind wird in steinernen Winderhitzern
nur ant etwa 5209? erhitzt; die Windformen
mmer Gulseisen  mit  ein-
rerassenen, schmiedeisernen Bohren von 25 mm
I. W. hergestellt: diese Formen liegen hilntiz in

nicht
schon mehr als

werden noch ans
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