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L nomas- oder Martin-Flufseizen ?

Thomas- [Daelen- Talbot Bertrand- Martin-
Procels Pszcolka it Thiel Schrott
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1. Preig des Hohmaterials fiiy 10040 ko =6 00) 55,00 55.00 55.00 16.50
2, Verlugt bei Umwandlung des Roh-

vy ey 1 NG N - L e PN 8,73 6,11 0,00 0, 00) 5,01
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BT R e L e e el | 0,50 0,50 .50 1,50
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Cognilden. . ».ov 5 s mos b v o100 1,00 1,00 1,00 1,00 |

Reparaturen . . ., , , , . . .| 0,2 [1055 | 020 |1217 | 0,40 | 18,87 | 0,30 | 1852 | 0,20 | 1257
L T e el S — 2,00 -- 4,00 — 4,00 . 4100 4,00
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6. Zinsen und Amortisation . . . . 1.10 : 1,40 1.70 -— 1,20 — | 1,40

fusammen ., . . T8 88 T9.18 S0.07 79,92 7408

7. Werth der Nebenerzeuenisse ., | -— 4.00 — 0,50 0,80 @ 00 — U5l
Selbstkosten des Flulseisens . |, . | T4.88 ] 78.6G8 79.27 | 77,28 13,08

demmach ersterer dem letzteren ganz bedentend | der Fall ist. Durch Probenehmen, Nachszetzen
fiherlegen ist, da er mit gleichen Mitteln 40°%6% | von Hiilfsmaterialien, Verlust an Zeit durch Ab-
mehr Ausbringen gestattet., Man sieht hierauns, | warten anf die Beendignng der Einwirkungen
dals der alte dorch die Praxis schon vielfach | der einzelnen Elemente anfeinander n. 8. w. werden
bestiitigte Erfahrungssatz bestehen bleibt: Der | die Lihne bel den Schmelzverfahren wesentlich
sicherste, billigste und directeste Procels zur | vergrissert.

Flulseisendarstellung beginnt mit der Gicht des 5. und 6. Gehiilier, Generalunkosten, Zinsen

Hochofens und endigt im Converter,

4, Bei den Lihnen der verschiedenen YVer-
fahren sieht man wieder, dals der Thomasprocels
allen anderen Verfahren bedentend iiberlesen
ist. Wihrend beim Thomasprocels die Bewernng
siimmtlicher Materialien masehinell geschieht nnd
1 Converter so viel leistet wie 8 bis 10 Schmelz-
dfen bei den anderen Verfahren, mufs bei letzteren
ein grolser Theil der Hiilfsarbeiten von der Hand
ausgetithrt werden. Beim Thomasprocels giebt
die Erfahrunge, idnlsere Kennzeichen und die Zeit
renan die Beendigung des Processes anj man
ist imstande, vorher die Einwirkung der einzelnen
Elemente anfeinander zn bestimmen und hiernach
Hiilfsmaterialien im vichtigen Ver-
hiiltnils zn einander anzuwenden, Dagegen ist
man bei den hauptsichlich mit Erz arbeitenden
Oxydationsverfahren nicht so sicher in der Auns-
filhrung, da Dbei
vorher bemerkt wuarde, zwei
aunftretende Processe , ein  Oxydations- und
ein Keductionsprocels, durcheinander
Hierbei ibt die Temperatur des Bades, das
Massenverhiiltnifs der einzelnen Elemente zu
ginander, sowie die Basicitiit der Schlacke einen
viel grilfseren Einfluls aunf den Forteane des
Processes ans, als dies beim Thomas-Verfaliven

sitmmtliche

diesen Verfahren, wie schon
enteerengesetzt

arbeiten,
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" fahren hervor.

und Amortisation geben zn besonderer Bemerkung
keine Veranlassung. Die hier angegebene Be-
lastung der Selbstkosten bei den verschiedenen
Verfahren giebt keine grofse Differenz, nm einen
wesentlichen Unterschied =zwischen denselben
hervorzurufen.

7. Bei dem Werth der gewonnenen Neben-
orzeugnisse tritt wieder ein grofser Vortheil des
Thomasprocesses gegeniiber den anderen Ver-
Hat vorher die Erzielung eines
hitheren Phosphorgehaltes im Thomaseisen eine
FErhihung des Roheisenpreises bewirkt, so erziel
jetzt der hihere Phosphorsiuregehalt der er-
zengten Thomasschlacke einen grolsen Vortheil
fiir die Selbstkosten beim Thomasprocels, da
hierdurch ein Gewinn von 4 # eingebracht
wird. Bei den in den Martinifen ausgefiihrten
Processen, mit Ausnalme des Bertrand - Thiel-
fallen werthvollere Schlacken nicht,
dieselben kilmnen nur dem Hochofenprocels wieder
zugefiihrt werden.

Aus vorstehenden Betrachtungen 1st zn ent-
nehmen, dals der Thomasprocels gegeniiber allen
anderen Frischprocessen noch einen bedeutenden
Vorsprung besitzt. Fiir dentsche Verhiiltnisse
haben alle DBestrebungen, ans den Erzen direct
Flulseisen zn erzengen, miigen sie als Neben-

Processes,
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