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B Siahl und Eisen.

cenannten Ortschaften gehirén, hat im ganzen
nar 12 390 Einwohner bel einem Flichenranm von
33 007 ha, demnach nur 38 Kipfe auf das
(Juadratkilometer, eine besonders fiir Belgien
Urehimont

pinat der Sitz der Herrschatt und der (erichts-

aphr schwache DBevilkerung.

harkeit iat etwa 9 km und Bohan 17 km
von der letzten Kisenbahnstation, Gedinne, ent-
fernt. Bohan nnd Membre sind ringsum von
Wald eingeschlossen, nur die Thalsohle zeig
cnltivirbares Land. Der Schneefall ist dort
mitunter so ausgicbig, dals der Verkehr fiir
liingere Zeit ganz unterbrochen ist.

(Ganz verschieden wvon diesen Verhiltnissen
gsind die im zweiten Sammelpunkt der Nagel-
industrie, nimlich in den Bezirken von Gosselies
und Fontaine - 'Evéque sammt Umgebung, zur
Provinz Hainaut gehirig. Hier ist die Kohlen-
rerend mit ihren zahlreichen Hiittenwerken ond
anderen industriellen Anlagen. Die Nagel-
industrie erstreckt sich etwa 3 km nordistlich
von Charleroi, von Anderlues nach Pont-i-Celles
nnd nach (osselies, sowie siidwestlich von Char-
leroi nach Ham-sur-Heure und dessen Umgebung,

Eine dritte Ansiedelung won Nagelschmied-
werkstitten befindet sich in den Orten Son-
magne und Xhendelesse, unweit Herve und
Verviers, der Provinz Liittich zugehirig. Was
hier besonders aunffillt, ist die grolse Zahl
von Schornsteinen, Fabrikgebiinden und Barder-
rerfisten, die auf rege Industrie hindeuten,
neben welcher aber trotzdem sattige Wiesen,
reiche Felder und dicht besetzte, wohlzepflegte
(bstgiirten in iippiger Vegetation forthestehen
konnten. KEs scheint fast, als ob die Industre
es sich zur Pflicht gemacht habe, dem frucht-
baren Boden nur so viel Platz tber der Erde
werznnehmen, als unbedingt nothwendig war,
nimn unter der Erde nach den Mitteln ihrer Existenz
und ihres Wohlstandes zu snchen. Sonmagne
hat 4220 und Xhendelesse 967 Einwohner.

Im Folrenden sollen nun Einrichtung und
Arheitsweise der wallonischen Nagelschmieden
heschrieben werden., (Siehe dazu die Abbildungen
| and Z.)

Die Arbeitaweige hat im allgemeinen, gegen
friither, keine besondere Aenderung erfahren
nder ircendwelchen Fortschritt gemacht; in all’
den kleineren Schmiedewerkstitten ist die Er-
senennesmethode die gleiche. In den Ardennen
werden als Specialitiit fast aunsschliefslich die
kleineren Nagelsorten sowie die Schuhmiizel er
zeurt., Besonders sind es die kleinen Niigel
mit den grolsen runden und gewilbten Kipfen,
weleche hier in  einer Genanigkeit und Voll-
kommenheit wie nircend wo anders aunsgefiihrt
werden, Die Schuhniigel zerfallen hinsichtlich
der Ergeungungsweise in zwel Hauptsorten; die
orste umfalst alle diejenigen Nigel, welche
mittels Hammer allein, d. h. ohne (esenke, an-

Die Nagelschmioden der Wallonen,
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rofertiet werden., Es sind dies die Nigel mit
nnregelmillsiy geformtem Kopf, d. h. der Kopf
st auf der einen Seite linger ansgeschmiedet
als anf der andern und die Seiten sind an den
Enden unregelmiifsizg abgebogen, némlich anf
einer Seite parallel und auf der andern geneigt
(Siehe Abhbild, 2. Sorte
Nr. 15 und Nr. 16.) Zar zweiten Sorte ge-
hilren alle Niagel mit regelmillzig geformten,

AN "-C|.iz;.-;|- des Napels.

raonden und gewillbten oder emner vierseitigen
abgestutzten Pyramide gleichenden Kipten, so-
wie anch sgolehe, deren Kopf einer Kaffeebohne
Alle Niazel dex
gweiten Art werden in Gesenken geschmiedet.
\bgesehen davon, dafs die Nigelarbeiter in den
Ardennen ant die erwihnten Hil;’t'h."-l”“llit'ln

in der Form zo vergleichen ist.

besonders gut  eingearbeitet sind, liegt ein
anderer Grund, der gerade die Erzeugung der
kleineren Nagelsorten fir die me

ir entlegene
Ardennengegend als passend erscheinen lilst,
anch darin, dals die kleineren Nigel verhiltnils-
milsig am wenigsten Materialeisen, dafiir aber
am meisten Handarbeit bendthigen. Letztere
ist aber gerade in der dortigen t(regend am
billigsten, nnd die hiéheren Transportkosten, in-
folge prilserer Entfernung, fallen wegen ge-
ringeren Gewichtes von Material und fertiger
Waare weniger in die Wagschale.

Fast alle Nagelschmiedwerkstitten in den
Ardennen beschifticen fiinf bis sechs Arbeiter,
welehe das Schmiedefeuer im Halbkreise unm-
stehen. Jeder Arbeiter hat, neben einem Biindel
Rundeisen, einen kleinen vereckigen Ambaols,
«cloutére* genannt, nebst einer Scheere, aus
einem keilformigen Stiick Stahl bestehend, vor
Ftwas zuor Seite ist ein kleiner

gsich stehen.
sizerner Block, die ., Cloulére
Hilie, welcher mit einer verticalen Oeffnung,
in ihrer Form der Spitze des Nagels ent-
sprechend, versehen ist. lheser Block diente
als Unterlage fiir das Gesenke, mittels dessen
der Kopf des Nagels fertig geschmiedet wird,
ohne dals hierbei die bereits geschmiedete Spitze
desselben verletzt wird, Zum Schmieden der
Nigrel bedienen sich einige Arbeiter mitunter
noch der alten Handgesenke; es ist dies ein
kurzes Stiick Flacheisen, welches an seinem an-
gestiihlten Ende die Form des zu schmiedenden
Nagels enthialt und dessen Handhabung wohl
keiner Erlduterung bedarf. Zumeist ist jedoch
dieses Werkzeung jetzt durch eine scharfsinmge,
hiichst einfache Einvichtung ersetzt. 1Diese be-
steht der Hauptsache nach aus einem verhiltnifs-
miifsig schweren Hammer, in welchen nach
Krfordernils Gesenke eingesetzt werden KkKiinnen.
Eine lange Lkriftize Ruthe 18t an der Decke
oder an dem Dache der Werkstitte befestigt
und vertritt die Stelle einer Feder, welche den
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Hammer stets in aufeehobeénem Zustande er-
hiilt (siehe Abbild. 1) und deren dickes Ende
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