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Bewernne mulste nnabhiinrie
des letzteren  bleiben. Der Sehnitt
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Abbildunge 4.

das nachfolegende Walzstiick mulste aber anch
sofort [Platz geschaffen werden, [lie Schere
mulste ithre Bewerung vollenden und schon wieder
Z1 einem neuen Schnitt  bereit sein, d. b, ihre

urspriungliche Lage
wieder
haben in wenizer als
sekunde.,  Die
beweglichen Teile
mulsten iiberdies noch
schwer konstruiert
weérden, da not-
wendig war, nicht nur
a5 mm OQuadrat zno
.‘-lr'ill:|r_"l|l|'ll ] rulrlllr'l'fll
hinauf bis zu 230 mm.
Aulserdem mulste der
Stahl kolilenstoffreich
nnd ganz kalt
Besonders bemerkens-

it ngenomimen

einer
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wert bei der Schere,
deren Aunsfiibrung aus
Abbildung 3 hervor-
geht, ist der mig-
lichst rasche Schunitt
Z Beginn der Vor-
wirtshbewerung. Das
obhere Messer war
in der Weise anf-
gehiingt , dals es
irei von dem mnach-

lanfenden niichsten Kniippel nach aulsen schwin-

gen  konnte, sobald der Schnitt  vollendet
war. e Schnittbewegung wurde durch einen

Wasserdruckeylinder in Verbindung mit einem

in unmittelbarem Ansclhlufs daran befindlichen
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stalil und Kisen,

Dampfeylinder ausgefiihrt. Um das erste Ende

abzunschopfen, 1st ein besonderer Arbeiter er-
forderlich. Er iffuet das Dampfventil, wobei
durch die Bewegang des kolbens 1m EJIlu]l[l-
evlinder das Drockwasser tfiber dem Scheren-
messer in Funktion tritt. Der Hub des Dampf-

eylinders betriigt 610 mm; wenn 200 mm davon

zariickgelegt sind, haben die Seherenmesser
bereits die Geschwindigkeit des auslaufenden
Kuiippels. Die nichsten 200 mm werden fiir

den elgentiichen Schnitt ansgenutzt, und withrend

der letzten 200 mm wird das Messer frei und
die =chere in ihre endgiltire Raohelage ge-
setzt.  In diesemm Momente beginnt bereits der

nachfolgende Kniippel das obere Messer aus dem

Wege zn stolsen. Auntomatisch wirkende Hebel-
libersetzungen steunern in diesem Momente das
Damptventil um, und der kolben macht einen
Hob in entregengesetzter Richtunge und zwar
nnter konstantem hydranlischem Drock. Das

withrend diese Bewegungen
stattfinden, in seine urspriingliche Lage zuriick.
Um den Aufschlag der Messer zu verhindern,
ein Poffercylinder angebracht., Nach Ausfiihrung
Schnittes geschehen alle weiteren
vollstiindig automatisch doreh Ein-
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Beworunzen

wirknng eines Lasterhebels, welcher anf die

Distanz von der Schere eingestellt wird, auf
Abbildung 5.

welcher geschnitten werden soll. Schon die

ersté Maschine fanktionierte vollstindiz sicher
nnd ist seit dieser Zeit, also jetzt neun Jahre,
im Betrieb, ohne dafls Reparaturen notwendig

gewesen wiren.




