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Infolge Verbrennens der im Roheisen enthaltenen

der Reparatur abgestellt, da der

Bastandteile sich schnell und stark erhitzt. Je
mehr solcher oxvdierbarer Bestandteile das Hoh-
élsen besitzt, und je heiller es ist, desto stiirker

ind hefticer ist die Reaktion zn

werinn des
|‘:J'||E||-I'.|-|._-'_ hei welterem Eaingiellen aber lHDf

5l mach und wird immer schwiicher. Nach
vollzogenem Yogielien nimmt die Badtemperatur
Vereim
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"I|II-|-!||-|| 7. znmal anch das duoreh

gung des RKohlenstoffs mit dem Sanerstoff der
Sehlacke entstandene .|'-:-".|]I'I|-I‘-.I'-.-J im Ofen tiber
dem Bade doreh den Saunerstoff der Gase ver-
.r'l".‘h'll anda Wirme erzengt. ¥ '.|||_:.'|*|||':~~C'.=II *.‘.'i!"i
das Roheisen in 30 bis 40 Minuten vorgefrischt.
Fertieoemacht wird die Charge in der Giell
Planne, indem man die Pfanne bis zu einem
Viertel ihres Inhalts fiillt und zom Rickkohlen
Anthrazit in kleinen nubierefien Stiicken nnd bald
[l-'l.ll:-’_' stark anrFewilrmies Ferromanean, ebenfalls
In kleinen Stiicken, zusetzt. Es tritt hierbei ein
Aufwallen des fliissigen Metalls ein, nnd eing hohe
Flamme steigt auf: ein Teil des Kollenstoffs
verbindet sich mit dem Sanerstofl der OUxyde im
Migen zn Rohlenoxyd, wihrend ein anderer 1eil
Nach seiner Ver

der flilggiren Masse auch andere (Gase austreibi

brennung heiimn Entweichen aus

ind so indirekt desoxvdiert. Sobald sich nach

Ablauf

hat, wird die

wenirer Minnten das Metallbad bernhigt
Pfanne vollgegossen und aunf die
Oberfliche Anthrazitpulver in kleinen FPapier
8fickehen reworfen, um mit Riicksicht anf die
Schlackenfreibeit der abgestochenen Charge durch
|'~i||]|,|1:-;;' giner Schutzdecke eine Abkiihlnng des
Desoxydation

fiir alle Chargen wvon

Metallbades zn vermeiden. Die
in  der raniigt

weichem Flulieisen, wie aus dem ruhigen Stehen

Ffanne

des Metalls in den Kokillen ersichtlich ist; nur
selten brancht man Alumininm zuzusetzen. Auch
Flofistahl verschiedener Hirtestufen bis zu 80 kg
Kerro-
nichi

desoxydiert ohne

steht der Stahl

J-'\"h[i,f_'llil'i:- wird so
Sllizinmzusatz :  zwar
rnhig, aber er steiet nicht, hat 1m Gegensatz
Zu gilizinmhalticem Metall keine XNeigung zur
|'~|]u]!|r|:; von Sanetrichtern und kleinen Rissen.
Fiir feiners

Jtahlsorten. Bandagrenstahl oder

FluBeisen mit 0,1 bis 0,05 "o
Kohlenstoff dagegen ist der Talbotprozell wenig

Natiirlich erfordert das Fertigmachen

H"I:I"-".'I'H |]|:l|'|'H

megignet.
in der Pfanne viel Ubung, um mit Sicherheit
ohne weitere Schmiedeproben den Ferromangan-
festsetzen und Ungleichmibigkeiten im
Material vermeiden zu kimnen; aber anderseits
wirkt der Zusatz unmittelbar anf das Metall-

hi"i --';||, da o8 schlackenfre; 18t, R0 '|ml.::' aneh

LAty

kein Ferromangan in der Schlacke zuriickbleiben
kKaon, wie dies beim Ferticmachen im Ofen nicht
selten der Fall ist.

Ller Schwe 'E-‘.Ill':xl beim Talbotverfahren liegt
in ey welche

.=1I:1f|1ii,','_' hohien |3|'|_'I|II'rI|_l-l']'i|T|!!'.
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eine beschleunigte Kinwirkung der HEisenoxyde

verargacht und statt des stondenlangen sSehmo-
rens und Schiiumens des Bades bel den anderen
Heaktion er-

Frzverfahren eine heftie kochende

ribt, die um 8o intensiver in Wirkung tritt,
weil das Bad im Talbotofen kohlenstoffarm ist,

indem es etwa 1. "o Kohlenstoff nicht {iiber-

Je rrobiar der 'l'albototen 1st. II,- h. e

werder

at oot

mehr Stahl i1m Ofen zuriickgehalten

mehr iiberschiissige Hitze hesitzi

|1.l..'i|2.. 'i."'\--"
das grobe Stahlbad und desto leichter kKann es
Temperaturschwankungen ausgleichen, die durch
{
LF

das Erzverfahren an sich nn ferner doreh das

Abstellen der Fenerung beim Kippen des Ofens
hervorgerufen werden. Wie rasch der Kohlen-
stoff des fliissizen Roheisens entfernt wird, gebt
7 Minuten des

i 1 1 ¥ ;
AT s neryor, 1 8 |'. n =

berechnets RKohlenstofferehalt von 0,46 "o auf

Minoten wvon 0U.55 “Jo aui

0.15%e und 1m 7

0,44 herabgebracht wurde,* ein Umstand, der
die Herstellunr von hiher gekohltem Stahl, wie
fiir mchienen oder Achsen wesentlich vereinfacht.

Neben der
Entkohlung
zwischen Eisenbad und eisenreichen Zuschliigen

schnelleren Durehfiihrung  der

hewirkt die energische Reaktion

bei der hohen Temperatur vor allem eine gribere
Reduktion der Eisenoxvde, als bei den anderen
indirekten Oxydationsverfabren, und zwar der
lhinen rednziert werden,

aunf 107 4 anwiichst. Eine

malien, dab 90 % won
nnd das Ausbringen
Beschriinkung in der Wahl dex
Jusatz liegt micht vor;

isenerze belm
in Frodingham werden
n. a. gerizstete Toneisensteine mit einem Eisen

rahalt bis zo 45 %/ und einem Kieselsiiure

]

rahalt bis zu 8.72

arde III'.I]

“lo benutzt bei 6,24 “/o Ton-
10,80 "o Kalk. Auf die Zusammen-
setznnge des Hoheisens kommt es ebenfalls nicht
80 genaun an, da das grobe niedrigsilizierte Me-

tallbad

des Roheisens auszugleichen vermag, ohne dals

achnell einen zn hohen Sihizinmgehalt
die (Menmaunerung angegriffen wird: bel mangan-
haltigem Hoheisen tritt ferner, #dhnlich wie 1m
Mischer, eine Schwefelabscheidung ein; ein hohex
Phosphorgehalt hat dem Nachteil, eine zeit
ranbende Nacharbeit zur Entphosphorung zu er-
zur Entphosphorong auf 0,09 /o
muly man das ganze DBad anf

kohlen anderseits aber ergibt er z. B. in

Frodinecham bei

fordern,

iy ;
LAy g €I

ginem Roheigen mit 1.8 his

2 %o P und ] Si, 2 big 2.9 "6 Mn und 0,04

1

bis 0,12 S eine Schlacke mit ither 1648 "o
Ein weiterer Vorteil des grolien
noch darin, dafi der Herd
Schlacke in Be-

Phosphorsinre.
Metallbades besteht
nicht mit der zerfressenden
riilirune kommt, also sehr geschont wird.

Was die Leistunesfithickeit des Talbotofens

anhelanet. so stellt diese sich wesentlich hiher

Fagen® 1005 =Seite O




