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-_-”-.”1_ Herstellung der Doppelplatten.,

Al s,

inde- Handelt es sich um grifiere Gub-

elten atiicke, von denen sich nicht Unter- und

liche Ubertetl nebeneinander auf ecine Modell-

h. 10 platte legen lassen, ohne die Grilie und

et dadurch das Gewicht der Formkasten

Inete und somit die erforderliche Arbeiterzahl

) zu €rhithen, so miissen Doppelmodellplat-
ten  hergestellt werden., Es sind dann
zwel  Formmaschinen erforderlich, auf
denen Unter- und Oberkasten fiir sich
reformt werden, wWelche anf der Zu-
sammensetzmaschine vereinigt werden.

Abbildung 17 zeigt die beiden Modell-

ifen- platten eines Motor-Schutzgehiinses fiir

pine Abbildung 18, eine grobie englische Elektrizititsgesell-

ko : sghaft mit Abstreifkamm und losem Boden-

inen Fantie der grifiten Genauigkeit und infolgedessen

irle. aich Gewihr fiir tadellose Abgiisse bietet,

mm. Abbildunge 16 zeigt eine aonf diese Weise

form hergestellte Modellplatte mit Abstreifkamm eines

ent- Motorzweiradzylinders. Die auf dem Bilde rechts

lage ‘l'lj”-‘*'“‘hﬂiu'in- Modellplatte ist mit dem in der Mitte

I.F":"l ml:; .ri]h I .H:.ﬁ.nu1!]I1.|.|1I_-I1!.|.I~L1|.u einem .“-vrrl|;|1 kk |1|.u— G&h‘“ ’:::

wird tstellt.  Der Abstreifkamm folgt genan den -\h:.-«!h -

den }“'“'IH'u-n des Zylinders und seinem dulleren ﬂ]ﬁ;}’ﬁ;

ohen l-]"”‘1'|||_]t|':-;~u-!' und mufy den zwischen jeder Rippe %'_j 0

[ohl- ‘lindlichen Sand von einigen Millimetern wvon %'J’:':

orj - E‘l!ill” Rippen abstreifen. Die Herstellung dieser 0\"'_'-::_! :"‘ :\

: i i ¥ o . .I"'.I e x I' ) L ) ':-" ,

liese ;‘i:l"!-“ill.uthn _un_-l. s .-1h.~.1.||11111|.||m||..~. = eine h;}.‘-‘i

dam ‘lemlich schwierige und erfordert etwa 100 his R

[ohl- 120 Arbeitsstunden. Der Preis des Holzmodells r -.rl.-':'-'."“u

i cht l"_"r‘fif.tl etwa 90 bis 100 .# mit Kernkasten. x| % a0

By Die  Anfertigung der Modellplatten nach dem sl B

shing alten Durchzugsverfahren kostet etwa 400 his L (A=

hér W00 . Mit Hilfe dieser Vergleichszahlen isi

Ga- €8 leicht, sich ein Bild von der Ersparnis zu

Machen, welche diese Herstellungsart der Durch- Abbildung 19.

I":”i-f-":ill.‘llh*:l'l hietet,

stilck, welches gleichsam als Ab-
stroifkamm fiir den inneren Kern
dient., Abbildunge 18 zeirt die
beiden Modellplatten fiir Gruben-
rider. Der Abstreif kamm, welcher
anf der linken Modellplatte liegt,
isgt deshalb nicht leicht zu er-
kennen, weil er mit dem Modell
ans einem Stiick zn sein seheint,
und keine Trennungsnaht sichtbar
ist. Ueber der linken Maodellplatte
igt ein loses Bodenstiick zu sehen,
welches die vier kreisrunden Aus-
sparungen, wie sie die Grubenrider
meistens haben, ausdriickt. Ohne
dieses DBodenstiick  wiirden  die
Sandformen, da die Rader aus
Grubstahl hergestellt und meistens
in einer besonderen Masse geformt

Abbildung 20, werden, leicht beschiidigt werden.
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Wir fithren Wissen.



