g, Janunar 1907.

kiimnte den angehenden Konstrukteor in recht
unangenchme Situationen hringan, MNohmen wii
nar den  hiufig vorkommenden Fall, daldi man
¢in Tricerprofl, daa man auf elner DHOUED
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letzterer keine zur Stirke der Stralie mm Vi
arzielen,
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wenn man das DProtil auch
walzte, Die Erfahrung sagt, dalb man aul
gieben, ja auf finf Stiche heruntereehen kann,
und damit ist das Mittel eeeeben, die Strabe
it AnSzunuUlZen.

Wollte man umgekehrt ein Protfil, das eind

RE(er Strafle ebenfalls in fiinf Stichen walzen,
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anereifen. oder aber man

wiirde Walzenbruch
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ither Walzenbruch erleben und eine Produktion

stallen. von dem im Jahre nur ein sehr geringes
QGuantum verlangt wird. Man wird an Walzen
ein sparen suchen und das Profil von einem ihn-

man sich mit einer schon
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mal verlanet, die Beschaffungskosten einer be-
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daft beide Weisen ihr Ziel, ein gutes Fertig
Diea berechtizt aber nicht,
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richtizz zun erkliren, es kann in der letzteren
sine Reihe von Fehlern stecken, die aber durch
il \rheitsweise verdeckt w ridem. Ll maeht
2 A o =10k rhieitslko hizient ler 11 ili s o -
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unverstindiy \nwendune desselben Komims h
piter zZurick.
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ibrieren hinet zum groben 'Letle der Kriolg
sines Walzwerkes ab. Es ist deshalb durchaus
erfordertich, dalh der Konstrukteur die Eigenart
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jeren der Profilwalzen. Stahl und Eisen. 54

Blockstralie 18t man an cinen kleinsten Block-
querschnitt des Stahlwerkes gebunden, die Fertig-
SLraleE Ml fisd das Vorblocken gielhat hesoroen.
Auf zweierlel Weise Kann man beim Kalibrieren
vorechen. entweder sine Anzahl Blockstiche ein-
fiithren, bis man den gew ingchten kleinsten Quer-
sehnitt zum Profilieren erhiilt, oder aber frihzeitig
nit dem Profilieren beginnen und durch Wenden des
Blockes und kriftices Stauchen der Profilelieder

Welcher Weg der

viorteilhaftere ist., muBl im einzelnen Falle ent-
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rum Feortigstich gelangen

hei eriberen Mengen desselben
Normaltrileern,
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gehieden werden:

=ilienen oder
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Walze hesser ereift. so dab man schneller zum

Anders verfihrt man bei dem Profilwalzwerk
mit vorgelegter Blockstralie. Man hat es hier
im alleemeinen in der Hand, den Blockquer
schnitt von der Blockstrafie so zu withlen, dab

man mit der denkbar geringsten Anzahl wvon

Profilatichen aunskommt. Naturgemilly ¢ rzielt man

.o die hiichste Produktion. Eine Grenze in der

Herabminderang des WQuerschnittes jat indes bed
Profilen, T 8 his 12 z. B., ge-
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den kleinsten
ris ki dureh  dis
erleidet, desgleichen durch dis
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weiteehende Verminderung des Blockquerschnittes
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die Leistune der Blockstralie s0 heaintrichtizt,
dafd das Fertiewalzwerk nicht cpnilgend mit

Material versorgt wird, 50 LUt Indl PREAr., 2lnel
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etwas groberén Wuerscnnltt Zu nelimen ind den-
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aalben im  Fertigwalzwerk rasch aul den  re-

wilnsoehter herahzudriacken. Uebarnimmi man
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einen durch weitgehendes DBlocken stark ab-

oerkwalze und walzt
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ihlten Block von der B
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normaler Temperatur einzutahren, ilie Abnutzung

| Ry -

i 3 . - >
. I"'||_"'::|'|'|!-:.I' mient selbem o
"

des Voreehens, ein Nutzen also nicht zu ersehen

NDie Form des Blockes goll sich dem Quadrat
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Herunterstanchen der Profilglieder,
worden weeren ihrer Unzweckmiligkelt.,
man mit einem flachen Blocke ans, den man
flach ansticht. so wird man natirlich diese Form

b 11
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