. Jeitrag zur Metallurgie des Martinprozesses.
r= Von Dr.-Ing. Theodor Nask
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Aug der Tabell iat zu entnehmen. dab Wenn nehen dem Silizium nieht auel 1as

3 hei der Einwirkung von Erz aof flissigzes Hohb- Manran vom Erz aneeeriffen werden wiirde, so
11 eisen ohne Zufuhr von Witrme Silizium und kbonten wir mit diéser Art des Vorfrischens
1l 1"'---":"!- Znm groltel l'eil ans dem Misen 1 ides Hoheisens recht «ufrieden sein. denn fir
reschieden werden, der hohlenstolt hingegen den Roheisenerzfrischprozeld Kann man nicht
i fast eanzlich im Bade erhalten bleibt. Der genug  silizinmarmes Eisen verwenden, Dem-

metallureische Verlaof der Beaktion ist in seiner nteeeon darf der Mangangehalt nicht zu niedrig
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i Eriirterune der Fraece, ob das soehen erwiihnt eriiferen Ferromangangquantums erfolgen Fiinen
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als vorbereitende Operation fir den im Schlacke im Ofen gleich zu Anfang des
Martinofen fortzusetzenden Erzfrischprozell wirt- sngans mit Maneanoxvden anraeichert (durch Ein-
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n ler Ansicht., dall hierdurch ein fir den Martin- wig dem Vorfrischen des Hoheisens in der Plfanne
- prozeld weniger ceeienetes Kisen dureh Abschel- aur dann abeeleitet werden, wenn es sich wvon
dung der srwihnten Vernnreiniguneen auft dem Haus aus uwm Verarbeitung eines mil A haieht
fa angegehenen Waoge fiir den eigentlichen Frisch srblagenen. sehr manganarmen und zufiilliger-
prozeld nutzbar gemacht werden kann weise etwas silizinmreichen Roheisens handelt,
anid wenn der hohe Siliziumgehalt fir den Ver-
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