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Neuerungen an dampfhydraulischen Schmiedepressen. ’[
BII1I Sehmiedepressen ist am Ende cines jeden  dieser Konstruktion dureh Vermittlung eines |
PreBhubes der grilite Druck erforderlich; Lenkers auf den senkrecht zu dem horizontalen f
daher sind fiir Sehmiedepressen direkt wirkende Damptzylinder angeordneten Prelbzylinder des v
|l.‘|1:l|I[.I]]'|.I.I'|1'.i|.|“'!'-‘1'"[-;"'-"5'. bei welchen die Fort- '[.!"'.1||r'1|'|:5-'1!'-'1[".'-' ( Abbildung 2). [}ie I‘:IH'[ILHI]{!I' r
setzung der Dampfkolbenstange den Prelikolben  des Lenkers werden geradling gefiibrt und iber- (
tragen die nicht unerheblichen Driicke auf die i
So0 Geradfithrung, nieht auf die I'Lr-.-n;-{lg.'i!.’['i- der W
Boo |.l-]|t|'|||.i':'il|.hl'||"‘11iI]I_'l' und desg |||"'|:'!']'.IIJ_L"*'1'H. sondern %
laufen mit stahlbandagierten Rollen auf harten a
L Schienen, die in dem Maschinengestelle ein- h
foo eoplassen sind, Das zu dem Wasserdruckdiagramm
4oy 'H']'Hfi”“'—' 1 ) gehirige II.-u|Iu|'['_',|i:l.'_-'r:t|u||: . HI.I_.]]- 0
B dung 3) des neuen Dampitreibapparates zeigt [
= an, dall dieselbe Schmiedearbeit, dic mit dem i
mh ’ direkt wirkenden Dampftreibapparat einen Dampf- ()
s My i drock von 7 his 8 Atm. bei veller Fiillung la
vom Wasserdruckzvlinder einer Bchmiedepresse, des Dampfzylinders evfordert, schon mit weniger dy
als 21s Atm, bei nur V3 Fillung geleistet Vi
Ay I'I-r'":"“.-'-'””:-'-' des hohen Wasserdruckes bildet, wierden konnte, [as bedentet einen 3 bis 4 mal
nicht sehir gFeaignet. Ez mull in derarfigen  so0 groben Dampfverbrauch des direkt wirkenden
\pparaten anch am Ende des Dampfkolbenhubes  Uebersetzers gegeniiber  dem neuen  System.
der hiichste Druek herrschen, und von Expansion  Wenn auch beim Schlichten unter der Presse
des Dampfes kann keine Hede sein,
Demnach ist der Damptverbrauch
im direkt wirkenden Dampftreib-
apparate gin sehr hoher. Abbil-
dune 1 stellt ein Diagramm von
.|..m' Wasserdruekzylinder  einer
Sehmicdepresse dar, Dasselbe wurde Nt
erhalten bei dem Ausschmieden eines #
Stahlblockes von 480 mm Quadrat Bl
aus cinem Material von 50 his b
30 ke Festickelt unter ¢iner 1200 t- i,
schmiedepresse.  Der Block wurde e
bei  jeder Pressung mit  vollem fii]
Hube des Treibapparates zusammen- B,
sodrfickt. Der Verlaut des Dia- )
crammes zeigt, abweichend von his- bil,

her veridffentlichten  Diagrammen i1
von Dampftreibapparaten, ein steti- 2ol
wog  Alnsteicren. [las  zugehirigd oy
Digeramm eines direkt wirkenden =1I':|'
|h,-lm]|I1ir|||-1i|"|1..-r'.---T;f.--r:-; wiirde, ent- 1y
sprechend  dem Wasserdruckdia- ey
gramm, am Ende des Damptkolben- Stel
hubes bei 10 Atm. Damptspannung
einen Druock von 7 bfs 8 Atm. auf- it
welsen und  der Dampfs crhranch Abbildung Z. ]”::
miifite ein fuberst ungiinstiger sein, Bog
Die Maschinenfabrik Sack, tr. m. b, H.in  der Vorteil der Expansion der Sackschen Sie)
Bath b, Diisseldort. will diesem Uebelstand dureh  Konstruktion nicht  voll  ausgenutzt  werden e
einen neuen Dampftreibapparat DL B P 171068 kann, da die Prebhiibe zu Klein sind, so ver-
abhelfen. der schon seit ciniger Zeit im Betriebe,  bleibt doch bei dem bedeutenden Damptverbrauch stry
ninter anderem bei der Siichsigschen Gubstahl- einer Schmiedepresse eine sehr erhebliche Dampt- freg
fabrik Dihlen, mit Erfolg benutzt wird. Die  ersparnis  zugunsten des neuen Dampftreih- Faky
Uebertragung der Dampfkolbenkrifte erfolet hei apparates, die auf weit mehr als die Hillfte an- dap




