10564 - 3tahl ond Kisen. Taylors Untersuchungen

weltom
Vereinigten Staaten. Gerade so gut wie dort ist

oder bel schwieriger sei, als in den
bei uns die Notwendigkeit und damit der Wille
vorhanden, die Wirtschaftlichkeit der
zu heben; die in Betracht kommenden Materialien
und Werkzeuge sind im wesentlichen die gleichen

HU‘. |'i'_"|r‘|'

bal uns, das Arbeitermaterial 18t driiben vielleicht
gln als hier zu Lande.

noch schwieriger zu behand

Allerdings wiire es falsch, wenn sich kleine
Maschinenfabriken mit thren sehr wechselnden
Arbeiten fiir einen zeitweiligen Gewinn an Aus-
hringen sehr teure und schwere Drehbiinke an-
schaffen wiirden, welche sie nicht Tag fiir Tag
ausnutzen kinnten.

Werkstiitten i

e Anwendung dieser Vaor-
teila mul den ausroedehnter
Schrupparbeit iiberlassen bleiban. FEs sind jedoch
sehr viele praktische Winke, wie z B. tiber die
Form, Herstellung und Behandlung der Dreh-
stihle usw. gegeben, die auch fiir die kleineren
Wearkstiitten ein hohes Interesse haben.

Wie a8 ber Amerikanern nicht anders zu er-
warten war, leitete Tavlor der wirtschafiliche
(esichtspunkt, wie mit dem geringsten Aufwand
an Kosten fiir Material und Wearkzeug die griifite
Leistung einer Werkstitte zu erreichen sel. Er
fand Anfang der achtziger Jahre des vorigen
Jahrhunderts als Werkstiittenbetriebsleitar der
Midvale Steal Co., dall die 1hm

Arbeiter allen HKinwirkungen auf Forcierung der

untarstellten

Arbeit dureh Erhiéhung der Schnittgeschwindig-
keit usw. den heftigsten Widerstand {-,[,;_._._-._;_,_W_'”_
sotzten und dab er selbst beziiglich der Grenzen
der Leistung viel schlechter unterrichtet war als
die meisten seiner Leute. Dieser Umstand lief
in ihm den Entschlub reifen, durch singehende
Versuche sich die genaueste Kenntnis iiber die
zit erreichenden Schnittgeschwindigkeiten zu or-
werben, und er fand dabei trotz aller entgegen-
strebenden Einfliisse das grilite Entgegenkommen
bei seinem Vorgesetzten, dem bekannten William
=allars. e ;"::'-I-|_, m welcher die Versuche
vollendet sein sollten, wurde auf sechs Monate
gaschitzt und doch dehnte sie sich, wie beroits
erwithnt, auf 25 Jahre aus. Die Versuche wurden
his 1889 in den Wearkstitten der Midvale Stoal Co,
ausgofithrt und dann in den verschiedensten
Werken fortgesetzt, von denen zu arwihnen sind:
Cramps Schiffswerft, Wm. Sellers & Co, Link
Hall l':TIIL"iﬂi‘ﬂ]']t];: (o, ]hnl:,:u & ]]“.""1 und vor
allern die Bethlehem Steel Co., In deren Werk-
stiftten, wie bekannt, die FErfindung des Schnell-
drehatahles vor sich ging.

Tavlor und seine Mitarbeiter haben thre Er-
folge zum grofien Teile geheim gehalten; die Er-
fahrungen wurden nur an einzelne Werke frai-
gegeben gogon die Bereitstellung der Werkstiitten
und Tragung der Kosten fiir die Fortsetzung der
Untersuchungen. Der Taylor
gleich 1 den ersten .Jahren

Umstand, dafl
recht erfolgreich
Boden, wum

experimentierte, lieferte ithm den

wher rattonelle Dhyebarbeit
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duarch eine lange Zeit hindurch den bezeichneten

Wer emschlagon zu kdnnen ; ar rithmt mit Kech

Ml
-

die erstaunliche Il.r'l.‘l.*-..-'l'r" dali ber der mocht

ringen Zahl der Hingeweihten, von denen viele
nur durch miindliches Versprechen zur Geheim-

ha

ein emziger Wortbruch zu verzeichnen gewesen

tung der Kesultate verpflichtet waren, nichi
15t.  Um den Umfang der Arbeit zu ermessen, sei
angefithrt, dall im ganzen etwa 40000 proto-
kollierte Versuche angestellt wuarden, bei denen
400000 ke stahl
wurden, einen Kostepaufwand von iiber GO0000 .4

atwa [iisen  und ZOrspant
varursachend.
| Jesa :__fl'--“i‘ Ausgabe wurde |:-|-||-'i|ill_"l fiir die
Beantwortung der drei einfachen Fragen:
Welchen Drehstahl
Welche Schnittgeschwindigkeit zoll ich wiihlen ?

Welchan Vorschub sol

Dia villig |'r':-1'.l.-"-|-i|'.'1';.|' |_Ei-|'.r:;; dieser Fragen

soll 1ch nehmen ?
ich anwenden 7

wuride in mathematischen Formeln ausgedriickt,
die wiederum die Grundlage fiir die Herstellung
gines Instrumentes nach Art der Rechenschieber
bildeten, welches fiir jeden einzelnen Fall einer

Material von belisbizren Eigen-

schrupparbaeit fii
schaften auf die oben aufgestellten Fragen sofor
die Antwort gibt. Mit Hilfe dieser Einrichtung
soll die Lieistung einer guten Drehbank, be-
dient von einem Dreher, dar seine Bank auf das
gonaueste kennt, mit Leichtigkeit v 1-1'||-||:-l-|-|r

woerden kiinnen. Die absolute Beherrschung

der Lestungsmiglichkeiten hat dann daszu ge-
fiihrt, die

Y orschubgeschwindigkeit dem Arbeiter visllig aus

wahl! des Stahles, der schnitt- und

der Hand =zu nehmen und die Bestimmung und

Kontrolle einem besonderen ausschlhiefilich hier-
libartrogen  und

mit betrauten Beamten su

welter jedem Arbeiter an jedem Tage ein ganz
bestimmtes Pensam Arbeit zu geben und fiir

Jedes Stiick eine ganz bestimmte Arbeitszaeit

i il[',{l]hf'l;['{'le"”-
den Schlublergebnissen ist

der Emfluf von folpenden 12

Versuche DBai
Hauptpunkten
oder Varianten auf den Yorgang der Dreharbei

beriicksichtigt

l. die KirFenschaften des abzopdrehenden Materials,
2. dor Durchmesser des Arbeitsstiickes,

4. die Schnittiefa,

4. die Dicke des .‘='|-:|n--.~.,

. die Elastizitiit des Arbeitsstiickes und des Dreh-

stahlos,

B, die Form der Behneidkanten sowie die Anschleif-
winkel des Stahles,

{. die chemische :-":II-=i|t|:||r14'|L.-'I'I-:'||ng' und die Warms-
behandlung des Stahles,

8. die Anwendung eines reichlichen Wasserstrahles
oder sonstigen Kithlmittels,

%, die Schnittdaver bis zum Wiederansehleifen,

10, der Schnittdruck des Spanes auf den Drehstahl,

11. die miigliche Veriinderung der Schnitt- und Vor-
H-::|:|u|.u,,l;|.*:=lu|1'.'n'irulig],u-ir der Bank,

12. die Durchzugs- und Verschubkraft der Bank.

[n grolien Ziigen betrachtet teilte sich%die

ganze Aufgabe in folgende vier Hauptabsehnittel:

17,
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