19, August 1908,
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Al den  konstante Weg d  mit wachsender
Ueschwindigkeit  erfolren, ohne dab der  Be-

-""|II'--I|||'1:_-E:-|'=: der Formiinderungz  ein Mehrant-

Wand an Arbeit geeeniiber stiinde.

Ueber Kupolofen

heute mit am meisten zur Verwendung

Di,.

kommende Eisensorte ist das Gubeisen,
einmal seiner Billigkeit wegen und dann auch
Wegen seiner leichten Formgebung, Oft wird
aber der Konstrukteur wiinschen, ein besseres
Material zu haben., das etwa in Qualitét und
P'rajg rswischen Gufieisen und Stahl liegt. Hin
derartiges Material kann man wohl im Flamm-

ofen, Siemens-Martin- oder Tiegelofen in bezug
auf Qualitit erzeugen, aber nicht in bezug ant
den Preis. Flamm- und “|"'mg_r.-lr'i1'e-r| }J!'i."hi.-"il']‘l_'rl
20 tener, der Siemens-Martinofen wiirde einen
ununterbrochenen Betrieh bedingen, umd trotzden
diirften die Produktionskosten die wiinschenswerte

rrenze sind vielfach
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Versuche angestellt worden, im Kupolofen ein
besseres, kohlenstoftirmeres, weicheres und ziheres
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Eisen zu erblasen, als beim gewdhnlichen Kupol-

Olenberrieb fallt, aber immer ohne den gewinsehten

Erfolr. Der niedrirste Kohlenstoffrehalt, den
man his jetzt erreicht hat, betrug 2.6 Y. Fis

miverlich
bei einem Schmelzverfahren wie im i":lj]n||—

diirfte anch zu bezweifeln sein, ob es

it

oten, bei dem Schmelzgut und Brennstoff mit-
“Iander so enge in Beriihrung kommen, ein
iedricer cekohltes Eisen zu erzielen. Nach-

irigliche Entkohlung wie beim
Wirde ie Erzenruneskosten

Bessemerprozel

wieder zu sehr
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Nach einem Vortrag wvon Ing. K. Schiel in

iI"f"]ll a. Rh,, gehalten auf der Zusammenkunft der
h:!.:'!'“"-I'I-ILI:'hi!:III"I'. Bezirkagruppe des Vereins deatacher
}"l_'"‘"”f.','.l"l'n*rvi4-|| am 2. Juni 1908 zu Diiren. Yergl
ntahl und Eigan¥ 1908 Nr. 29 8. 1039,
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Stahl und Fisen. 1215

Hilt man sich wvor Augen, dali die Form
finderung nieht wvol gich gehen kann ohine den
Flichivorcane, so miilite dies heiben, dald ein

Material der Wider-
atand enterecensetzt. Daran zuglauben, fiillt schwer,
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den Drueksehanbildern und  aus

und 4a zu ersehen. gind die Sorten

verschicden nach der Lace der =- und
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\uflareentfernung, Kerhenform,

B-lzrenze diese filr dieselbe sorte abhiingig

von der i erhen-

tiefe und QQuerschnitt hinter der hkerbe.

B h-
Verhiiltnis
Biareewichts zu vorerwiihnten Grrenzen
Fintluls Ueberdies mul

der Einfluft der Verhitltnisse nach Uesberschreiten
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teilen der Bruchlast sehlacen, das
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nicht ohne SN kann.

der B-Grenze anf die Stobgeschwindigkeit un-
bhedingt begonders ceprift werden.,
Dadureh  ergibt  sich ohne weiteres, dab

Finflusses der Geschwindigkeid

Anteabe 15t
wenn sie im
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die Priifung
aehr verwickelte deren Lisune
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iiberhaupt miglich erscheint,

viel erfordert., K erhsehlae-

Vi |'=~||.'-'|I'
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arhihen.  Dureh Vermischen Bessemerstahl

und Gulieisen lielie sie
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1 der Preis bel cewiinschter
Qualitit wohl in angemessenen (Grenzen halten,
doch wird dadurch hedingt,
was fiir die wenigsten Gieberecien ansiingeig ist.
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Um also soleches Material unmittelbar in einem
(Men zu erzeugen, dart das Schmelzeut mit
kohlenstoffhaltiren Brennstoff nicht in Berithrung
der Fall ist,
haben aber, abgeschen von Oefen fiir rasfirmige
cinen zu niedrigen  Ausnutzungs-
koeffizienten., Doch aneh bei letzteren iibersteigen

dem

kommen., Oefen, bei denen dies

Brennstofie,

die Produktionskosten die zuliissice Grenze, weil
die Erzeugung
wieder erhiaht,

Nun verfiieen wir aber iiber Brennstoffe, die
keing Anlagen und Apparate zur Ver-
gasung und Verbrennung erfordern und
doech ermiiglichen diirften, die Produktionskosten
halten. Es
wie

des (rases die DBetriebskosten

rrolien
die ez
il ANCemnassanen (frenzen  Zu gind
die flilssizen Roh-
[H‘t-l'“ll'nﬂl. dlegson Riickatinde und Destillate sowie

dies Kohlenwasserstoffe

die Teerile. Der Ausnutzungskoeffizient ist bei
hesten offenen Feuern, wie ein Flammofen, etwa
.L||'-'.I.|:|_h
heim -!1;lIJ-|'||_u|r-[]|u-|!t-i.-]a atwi H”I:'.-'n. hei
tiereliifen etwa 4099,
etwa 90 bis 95 /e.
Die Verwendung Brennstoffen
in Deutschland fiir Kesselfeuerungren ist bekannt,
weniger jedoch die fiir industrielle Oefen, trotz-
dem dieselben durch reinlichen Betrieb, einfache

Bedienung und grofie Ausnutzungstihigkeit des

hei gasformigen Brennstoffen otwa 60Y/,
Koks-
hei fliissicen Brennstoffen

von fiigsicen




