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laufenden Ach=en haben Ringschmiermng, wodurch der Cang unserer Maschinen leicht und der Kraftverbraseh auf das Gufzerste Mals
beschriinkt ist. Werden die Maschinen elekirisch angetrieben — siche Abbildung —, so bringen wir Motoren und Anlasser elfgener Systerme,
welche den zu stellenden besonderen Anforderungen an weitgehendsie Regulierfihigheit entsprechend gebaut sind, zur Anwendung. Hel
Riemenanirieb erbalten die Maschinen ein Relbungsvorgelege, welches auf der Cirundplatte der Maschinen angebracht ist und von emer
I'ransmission angetrieben wird, Durch dasselbe kinnen die Maschinen links- oder rechisherum angetricben und mitiels Ausriickhebels
im Augenblick stillgestellt werden. Das Reibungsvorgelepe pestattet, den Gang der Maschinen in den weitesten Grenzen zu regulieren.
Die Maschinen fir elekirischen oder Riemenbetrieb lassen sich auch noch zur Reserve fiirr Handbetrieb einrichten. Falls nicht besondere
Abmachungen getroffen werden, richten wir den Gang der Maschinen fiir eine grilste Spindelgeschwindigkeit von 20 mm in der Minute ein,
Sollen die Maschinen hydraulisch betrieben werden, so kann der Druck durch eine Handpumpe oder durch unsere Kapselradpumpe, die
mitiels Riemens oder Elektromotors angetrieben wird, oder durch Akkumulater bzw. Multiplikator erzeugt werden. Die Grilichen Ver-
hiltnisse und awch die Leistungstihigheit, welche an hydranlisch durch Akkumnlator oder Multiplikator su befreibende Maschinen

gestellt wird, bedingen indessen jewcils besondere Anordnungen, und stehen wir mil entsprechenden Vorschligen gern zu Dhensten,

Die Laufgewichiswaagen unserer Maschinen, welche sur Ermiltelung der Belastungsresuliate dienen, bestelien aus nur eimem Hebel
oberhalb der Maschinen und aus dem Laufgewichtsbalken. Die grofsen’ Schneiden des oberen Hebels lagern in einem sehr siarren
Stahlgufskirper und sind unverriickbar befestigt, die Skalen sind auf Teilmaschinen geschnitten und die fertigen Maschinen mittels geeichter
Gewichte ausjustiert, so dals die grifste Genawigkeit erzielt wird, Die Einstellung der Laufgewichte wihrend der Versuche kann von
Hand oder durch die Maschinen selbsititiz bewirkt werden: in beiden Fillen ist die Einstellung derartig, dals ein Einlluls auf das
Wiegeresultat nicht ausgeibt wird, Selbsttiitige Einstellung der Laufgewichte durch die Maschinen bzw. den fortwiihrenden Gleichgewichts-
zustand der Waape wihrend des Anwachsens oder des Nachlassena der Zugkraft erreichen wir durch mechanischen Antrieb. Derselbe ist
o eingerichtet, dafs er durch den Bruch des Probekirpers selbsttiitig ansgertckt wird, wodurch das Laulgewicht im Augenblick still steht.
Eine Alominiumzunge, die bei der grofsten Belastung stehen bieibt, zeigt die Hochstbelastung an, wihrend das stiligestelite Laufgewichi
die Bruchbelastung des Prifungsstabes angibt. Die Belastungsresoltate kinnen bei allen Maschinen mat Hilfe der Nonien bis auf 10 kg
genau abgelesen werden. Sollen mit den Maschinen auch schwache Proben vorgenommen werden, so bringen wir auf Wunsch dig
E,.'.mfggwiﬂ][c aus 2 Teilen bestehond, zur Ausfithrung; nach Abheben des einen Teiles sind dieselben dann Yse des Cianzen schwer und
seigen dementsprechend bei der Verschiebung die Belastung mit 10fach vergriiserter Genamigkeit an. Um die Waagen von Zeit zu Zeit
im Betriebe auf ihre Richtigheit priifen zu kdnnen, fertigen wir Justierschalen mit entsprechender Vorrichtung zum Einhingen n den
oberen Spannkopf der Maschinen. Die Justierschalen werden mit geeichten Gewichten belastet, deren Summe mil der Angabe der
Laufgewichiswaagen ibervinstimmen muls.

Das Einspannen der Probekirper geschieht in einfacher Weise, Rundstibe mit Schultern oder mit Gewinde- Ansitzen, sowie
Flachstibe mit Schultern werden in Kugelbiichsen aufgehingt und mittels Rundschieber in dic vorn offénen ELinspannk&ple singefiibiri.
Flachstibe ohne Schultern werden ehenfalls in bequemster Weise von vorn in die offenen Spannkopfe gebracht und durch gezahnte
Spannkeile festgehalten. Pei Anwendung unseres kombinierten Rundschieber- und Keilspannkopfes fillt das reitraubende Umwechseln
der Einspannkopfe fort. Wie aus der Abbildung ersichtlich; ist dieser Kopf jederzeit schnell fir die Emspannung der verschiedensten
Formen der Prifungsstibe bereit, indem derselbe jeweils nur um 1809 d, b. um seine Zapien, geschwenit wird, Mit diesem Kopl kinnen
selir breite Flachstibe und Bleche eingespannt und ﬁEj"ll-'Elt'I werden.  Der beste Spannkopf zum Einspannen von Stiben ist jedoch unser
Universa!-Schnellspannkepf. Derselbe ist gleich wnserem Rundschieber— wned Keilepanmbopl einerseits. mit Einspannmaul Fire Rund-
etibe. andererseits mit solchem fir Flachstibe versehen, [Derselbe Desitzi jedoch vor diesém noch den ETUTSEII Vorzug, nicht allein
Rundstibe sondern auch alle Flachstibe in Kugelbfichsen zu spannen, wodurch bei diesen Stiben nicht nur das Einspannen bedeutend
schneller und Aufserst bequem, sondern auch stets parallel fhren Flichen — z B. bei ungleich dicken oder verdrehten Stiben — erfolgt.
e Kugelbiichsen mit den Beifskeilen bleiben wahrend des Einspannens der Probestibe immer in den Spannkipfen sitzen; die
Beifskeile werden nur mittels sines kleinen Hebels geliiftet, wodurch der Probestab eingefithrt werden kann, so dass ein ungemein
schnelles, bequemes und exaktes Einspannen ermdgiicht ist. Fir Drabtseile fabrizieren wir besondere Spannvorrichiungen, Bei allen
Einspannvorrichtungen ist griviste Riicksicht daraui genommen, dals einseitige Belastungen der Probekirper vernueden werden.  Kogel-
biichsen, Spannbiichsen, gezahnte Spannkeile usw, sind aus bestem Werkzeug-Gulsstahl hergestelll und gehiirtet. Die Einspannkiipfe sind
kriiftig gehalten und aus dem besten zweckentsprechenden Material gefertipt. An jeder Maschine befindet sich eime Vorrichtung, um
den unteren Einspannkopf beschlennigt bewegen zu kinnen, um das Einspannen der Probestiicke zu erleichtern.

Zum Messen der Dehnung des Prifungssiabes licfern wir einen Apparat, dessen Zeiger die Dehnung in verprilfsertem Malse
selbsittig auf einer Skalascheibe withrénd des Versuches anzeigt. Der Dehntingsmesser wird gwischen die beiden am Probestab befestigten
Klemmen gebracht und zeigt, in der Art eimes Lochtasters wirkend, selbsitiitig die Dehnung, welche rwischen den beiden Karnemn
stattfindet, an. Der Apparat lifst e mm direkt ablesen und ist fiir eine grofste Debmung von 100 mm bestimmt  Nach dem Bruch
det Probe ist die prifste Dehnung noch ablesbar, da der Zeiger im Augenblick des cerretlsens selbstiatig fesipestellt wird, Auf Verlangen
riisten wir den r.lli-i_'||l_3|||_;_:-'.||||_"-_-.|_"r feach mat Fi.'iﬂlﬂf‘fﬂl:igt'r :-1:'.-5.. welcher die L:".l'.l'“-WH in der elastischen Perode -||1|’|'ih"1.. d, 1. 1 mm
Dehnung in 100facher Vergrilserung.

Der Schreib-Apparat verzeichnet in Diagrammform awf einen um eine Trommel gelegten Papierstreifen selbstilitig die Belastung
des Probestabes, sowie pleichzeitie die jeder Belastung entsprechende Dehnung desseiben. Bei Anwendung des Apparates ist jederzei
die Moglichkeit gegeben, Vergleichungen fiber das Verhalten der einzelnen Materialien der Probekfrper vorzunehmen, Bel schwachen
Stiben kann das oben beschriebene Laufgewicht im Gewichte von Yie des Ganzen zur Anwendung gelangen; die Belustung zeichnet sich
damit in griviserem Malsstabe auf. Es kinnen sowohl Log- als auch Biegungs- Diagramme genommen werden, Das Papier, auf welches
der Apparat zeichnet, ist mit feinem Liniennetz versehen, auf dem direkt die Belastungs- und Dehnungswerte abgelesen werden knnen,

Vorrichiungen fir Biege-, Druck-, Scher- und Torsionsproben kinnen zu jeder unserer normalen Maschinen geliefert werden. Biege-
proben kommen in eine Vorrichtung, die einerseits mit der Waage, anderseits mit der Zugspindel in Verbindung gebracht wird. =Lie
Vorrichtung gestattet, Probekdrper in Lingen von 300 bis 1000 mm in der Mitte durchzubiegen, wobei die Biegung (bis 100 mm} durch
pine Zeigervorrichiung an einer Skala angezeigt wird und auch auf den Schreib- Apparat abertragen werden kann. Die Konstruktion
unserer Biegevorrichtung ist derartig, dals ein Mann imstande ist, solche fir 30000 kg Belastung noch allein einzuschalien. Druckproben
kommen in eine Vorrichiung, die, Gbereinander anger rdnet, ebenfalls mit der Waage und dem Antrieb der Maschinen in Verbinounig steht.
Die Druckproben kommen in Spannplatten zu liegen, deren Sitzilachen kngelartig ausgebildet sind, um einen méglichst gleichfdrmigen
Druck auf den Probekdrper auseufiben. In der Repel wird die Druckverrichtung fiir Proben in Wirfelform gelicfert, dieselbe wird
jedoch auch auf Wunsch mit der Einrichtung fiir Kugeldruckprobea versehen,  Fur Seherproben wird eine Vorrichiung peliefert, welche
,;1|:-.,_-|,.;1_ WO ,_1.__-“ |-'_-i:-,5.,|].||||||.;.";.|'||'|_-“ der I".'|:|_-',,|:-||||_'|| ;:-.;I];]I[L'[I- ‘.".i:".|, die riinden Proben werden il'. die '\.-’-ﬂ't'in:hhll'.;;: |:1II!1I.'I.';'I|I'.'| und durch
Stahlringeinsiitze abgeschert. Die Vorrichtung fir Torsionsproben - (st derart an der Maschine angeordnet, dals die bequeme Zupging-
lichkeit bei den Zerreilsversuchen usw, nicht behindert 151, Verwindung und Belastung kann in Diagrammiorm durch den Schreibapparad
aufgezeichne! werden.

Fiir die Pritfung von Metallen in erhitztem Zostande lielern wir geeipnete Vomichtungen und erfolgt die Heizang dann durch
Lemchtgas ocler eventl auch elektrisch, Die in der Tabelle aufgefithrien Apparate sind fiir Hitzegrade bis 5009 C. und werden durch
vorhmidenes Leuchtgas gespeist.  Es kbunen Bund- und Flachproben in erhitetem Zustande geprift und auch Diagramme durch den
Schreib-Apparat verzeichnet werden.

Machdruck varboten.




