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die Mirtelfure mielichst diinn ausfalle. Beim feuerfest und geren die Wirkune der fliissiren

Ausmaflen mufl die Masse sehr fest gestampft Schlacke gut widerstandsfibie ist. In  dieser

und geut, aber allmihlich, eretrocknet werden. Hinsicht wird in der Kupolofenpraxis sehr viel

feigen sich mnach dem ersten Trocknen Risse, gesiindigt: jedoch seltener infolee Unkenntnis.
50 sind dieselben gut zu verstreichen, worant als vielmehr wegren des Umstandes, dalB fiir sins
nochmals getrocknet werden mulB. Ohne diese  sorgfiltige, richtice Ausbesserune des Ofenfutters
sorgfalt unterliegt das Ofenfutter einer raschen nach jedem Schmelzen zu wenie Zeit zur Ver-
Zerstirung, trotzdem das Material an und fiir sich fiirung steht.
Neuere Mitteilungen
iber das Gayleysche Windtrocknungsverfahren.
AI:E'-E--HIn-l:r'--_'-i".i=:':'in-!.- hontinent wurden die vor  gegeben. Das Haupteebiinde enthilt vier Kiihl-
vier Jahren veriiffentlichten Vorteile. welche maschinen von Vilter Mie. Company, mit einer
durch das GGaylevsche Windtrocknungsverfahren jewellicen Kihlfihickeit von 300 t (Abkild, 3).
el dem Isabella-Hochofen der United States Jede Maschine (Duplex-Horizontal-Typ) besteht
Steel Corporation erzielt sein sollten (19,5 %  aus einer Verbund-Kompressionsmaschine und zwei
H*:liﬂﬂﬂa}-ﬂ]‘:li* bei gleichzeiticer Steigerune der .'III.”l”l””z-‘]|'\.-—J1II..':':||!lrr'."';:".\-"["i'“_ welehe dem Hoch- und
Roheisenproduktion um 24.8 %% durch Vor- Niederdruckzvlinder o eenfiberzrestellt und durch
T trocknung des Windes aull —5¢ ., wobel der Kurbelscheibe mit den Enden der gemein-
. Feuchtickeitsrehalt der Luft von 30 auf 4 ¢ schaftlichen Welle verbunden sind. Die Male
o t, d. cbm herabgedrickt wurde*). mit einem ge- der Dampfzylinder sind 610 bezw, 660 mm bei
wissen Militrauen angesehen, und zwar einerseits, 836 Umdrehuneen: die der Ammoniak - [ o=
" weil die damaligen Gavleysehen Veriffentlichun- pressoren 457 mm  Durchmesser hei 36 Um-
i

geén  Liicken bezw. Unrichtickeiten enthielten.
indem bei dem vergleichenden Versueh mit oe-
irockneter und gewihnlicher Luft nicht dieselbe
Windmenge f. d. ke Koks in den Ofen rolanete,
und anderseits, weil eine wissenschaftliche
Krklirung fiir die angegebenen Vorteile fehlte.
Hinzu kam, dab sich jeder Hochiifner bei uns
fragte, wenn das Gayleysche Windtrocknunges-
verfahren solche groflen Vorteile nach sich zieht.
weshalb dann nicht in Amerika® mehr derartige
Anlagen gebant werden. Die Erklirunge hierfiip
lag nun darin begriindet, daB die Steel Corporation
Uamals zunfichst an den Aushau ihrer Walzwerks-
Anlagen herantreten mubite, so dafl der Aushau der
]i""|||'|'|':I'-.'.|'|'|-;|1 arst in zwelter Linie in Frare kam.

[nzwischen ist nun dieser Grund forteefallen,
ila die Steel i'r:r'|ur1':5|iun bei der Jllinois Steal Co,
Elne neus Anlage gebaut hat, sowie jetzt ihre
ubrigen Hochofenwerke der Reihe nach ebenfalls
mit Windtrocknungseinrichtuneen versehien werden
sollen, Woeitere Anlagen sind’ auf den Warwick
Furnaces. Pottstown. Pa., sowie in England bei
dem Hochofenwerk von Guest, Keen & Nettlefolds
In Carditl ( Wales) in Betrieb genommen : es diirfte
daher zweckmiilliz sein, iiber die neueren Fr-
talirungen hinsichtlieh der Einrichtung und des
Betriehes Gayleyscher Windtrocknungsanlazen
Zi herichten,

e '1'51._1.'|I'_'|."'-'1.'-|I1' Anlage auf den Siidwerken
der J1linois Steel Co mpany wird im Grund-
Und  Aufrif in Abbildung 1 und 2%** wieder-

* Yorgl. .Stahl und Eisen= 1904 8. 1289,
iy 1;H,I'-'|I'1. WRP 1||-i'.-'.l'||rl:i:!-iil|1'||r deor Btoal orporation.
Vergl, ,The Iron Age* 1008, 8. Oktober, 8. 998,

¥ %

drehungen. Die Ammoniak-Kompressoren zeicen
an den Zylinderkopfseiten eine Anzall Sang-
ventile und Abzugklappen, welche leieht zu-
wiinglich sind. Das aus den Kompressoren aus.
trétende (ras geht zundichst dureh Oelfineer.
von denen fir jede Maschine einer voreesehen
1st, und tritt dann in die Im oberen Teile des
Crebiindes befindlichen Kondensatoren ein., Die
Ammoniak-Kondensatoren sind nach dem Doppel-
rihren-System gebaut; sie bestehen aus zwei-
ziilligen Riéhren und solchen von 11, Zoll Durch-
messer von 549 m Lilnee. |{|||'|']| welche die
Kiihlwasser zirkulieren. 25 Blocks dieser Dampf-
rihren-Kondensatoren mit je 12 Riéhren iiber-
einander gehiiren zu jeder Maschine, Wenn-
gleich aber die Einteilung in vier Abteiluneen
streng innegehalten ist, s0 kénnen doch mittelst
angebrachter Ventile entweder zwei oder alle

Maschinen auf einen oder alle Ammoniak-
hondensatoren arbeiten., Das fliissic gewordene
Ammoniakgas wird in vier in der Nihe der
Oelreiniger aufgestellten Behiltern gesammeld
und durch entsprechende Riohren in die Kiihl-
apparate geleitet, woselbst es durch die Wirme
der zirkulierenden Fliissigkeit verdunstet. welohe
zur Kithlung des grofien Luftvolumens verwendet
wird., Das Gebiinde fiir die Kiihlapparate schliefit
an das H.‘H:||r:'|'i:-;'llll|l' an. Boden, Winde und Decke
des Banmes sind mit einem Doppelfutterkorkholz
von 50 mm IMeke gut isoliert. Die Kiihler, eben-
falls Doppelrihrensystem, stehen in vier Batterien
zu je 20 Blocks (Abbild. 4). Jeder Bloek besteht aus
12 dreizilligen Rohren und aus ebensoviel zwei-
zOlligen Réhren, welehe dureh erstere hindurch-
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