10, Mire: 1909,

Kl. 31 ¢, Nr. 201 818, vom b. Juli 1805. John
U. Reed in Allegheny, Penns, Y. 5t A.
falkren zum Formen und (Gieffen von I'I'I-'-':"""'"'"'T"'rl"-!"'.""'
Hehilltern, wie dergl.

ey
badewannen, Kessel .

Die Formen der herzustellenden HohlkGrper
werden in den tieferliegenden Teilen im II:II_'_'L-i-'L-HH-'II
Veorhiltnis 2zu herrachenden Drucke des einge-
rogsenen Metalles ao viel kleiner als in den hiiherliegen-
den pewihlt, dall die Wandstirke des
(egenstandes infolge des stirkeren Zusammenpressens
'il'l' Formmasse 1n dén Lil'!.E"I':;il'*ﬁ'l'lll]ull ll.L'ilL'II iibarall
ving gleiche wird. Die Hohlgefiiie werden
milig in umeekehrter Stellung geformt und von unten
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Franzosische Patente.

Zusatzpatent Nr. 9239 zu Nr, 368 221, vergl. ,Stahl
und Eisen* 1907 Nr. 19 8. 667, Eisenhiitten-Actien-
verein Diidelingen in Didelingen. Verfahren
zhm A bkdihlen fred i hender bhasischen
l'rll..l'.lll el

Chargen  im

Statt der sus Eisenoxyden und gellischtem halk
I"II'-1|,-!||_I|';|_:||_‘:|"; I"..;l'i'i-'_-,'it*-l |!,|'-'\. Hril,l:i::||l:lll"lltl.':i. 'El.:l:" .|H.'i i]lrl.'l'
:-"':'-re-i-pw_un;_j wiirmeabgorbierend wirken, sollen Briketts,
die lediglich aus gelischtem Kalk bestehen, benutzt
werden, Die Zersetzung des Kalkhydrates gebt gleich-
lalls unter Bindung von Wirme, die dem zu heilien
Metallbade antzogen wird, vor sich.

Nr. 385072, Gesellschaft fiir Elektrostahl-
anlagen in Berlin-Nonnendamm, Verfahren
|'-l.-'|"'.l'.'.'-.'r'|".'-'.lr por  in Stakil 2u

ZHm periaiendeliiles

‘I;"'lrnll' FSENT

Zwischen dem Hochofen und dem Stahlwerk ist
ein elektrisch beheizter Mischer singeschaltet, in dem
das Roheigen unter sehr hoher Erhitzung doreh Zu-
Fabe von Erzen,. Walzenginter usw.. euch Mancan-
erzen, vorgefrischt und so vergleichmiibigt wird,

Fiir den Hochofen ergibt sich hierdureh der Vor-
teil, daB man jetzt mit saurer Schlacke arbeiten und
ein siliginmreicheres und manganfirmeres Roheisen
erzeugen kann, dessen Schwefelgehalt nieht so niedrig
Win r;E'lji_I-I[ Al brancht. llenn ea dem
Mischer so welt von seinem Gehalt von Silizium und
Kohlenstoff befreit, dafi es sich in der Birme ruhig
verblasen liaBt, und gleichzeitiz nimmt es aus den
Manganerzen soviel Mangan anf, dab dieses seinen
“:-"||'.-.|=h'g]:-_5p]|.11]t gum eriften Teil entfernt. Fiir das
'"':-I;-|_|t'i'.,1;1_-r|._ wird doer Vorteil .Lfi_ll'il'.llll.”I'H.' dall ein sehr
::|f-'|e~hn|.ii_l§.igr=_-a_ leicht zu verarbeitendes Produkt aus
tlem Mischer erhalten wird.

i-il_'ill '-'n'lr'.l 1Tl

Nr. 386785, Bismarekhiitte in Bismarck-
Nilitta, O.-5, Herstellung von Qualitdtsstahl auf
cleletyisohem Wi aqe.

Die bislang im saver zugestellten elektrischen
L Han url'uls_{te- Stahldarstellune errab nicht nor eine
sehr geringe Haltbarkeit des Ofens, sondern auch in-
iI”E.'-Eﬂ reichlicher Siliziumanfnahme ein sehr ungleiches
Und wenig wertvolles Material,

Fe wird deshalb vorgeschlagen, das Raffinieren
deg Stahles in einem basischen Elektro-Ofen und seine
Fertigatellung in  einem sanren Elektro-Ofen auos-
Zufithren., Der basische Herd ermiglicht, das Metall
Yollkommen frei wvon Kohlenstofl, Mangan, BSilizium,
Phosphor und Schwefel zu bekommen, withrend sich
Nach seiner Ueberfithrung auf den sauren Herd die
h"!-llnj.[‘luli.uu- Kohlung und Legierung mit andern
Metallon usw. sicherer durchfiibiren lassen: insbesondere
Zelingt hier besser der Zusatz von Silizium, Chrom,
Wolfram, Nickel. Auch kann ein rawonnen
Werden, der bei geringstem (Gehalt an Mangan und
Kohlenstoff, oder bei praktisch villiger Abwesenheit
dergelben, vollkommen dieht ist.

Hiahl

Wir fiihren Wissen.

Patentherichl.

Stahl und Hisen., 363

Nr., 356786, Bismarckhiitte in Bismarck-
hittbe, U.=5, I ":"l.".'l'u'll.i'-":ll Zim .Iru'-'rll'll"-‘.l.'-- e ron Stahl
Der in Weise im elektrischen (Ofen
raffinierte Stahl wird auf Tierel gebracht und in ithnen
Bedarf lingere Zeit, z. B. einige Stunden, ab-
stehen relassen.
Es wird hierdurch bezweckt, die letzten Reste
der Sehlacke. die sich im elektrischen Ofen infolge der
hefticen Bewerung des Metalles zwischen den Elektro-
den nicht absetzen kinnen, zur Ausscheidung zu bringen.

bekannter

rI-!Jl'l'.

Faerner findet beim Stehen im Tiegel ein Aus-
eleich pegeniiber dem Einfluli des basischen elek-

|.'|'.]r-i|'|n_ﬂ=| {(fena dadurch statt, |;|.!=||'| der Stahl aus dem
Tiegel Silizium aufnimmt und so die charakteriatischen
|-:i=_5.:1=:|_-:-h;|'i|-;-:| dea Tiegelstahls annimmt. Auch lsssen
g0 in wesentlich penauerer Weise Legierungen
||-;'j".=ir|_'1lll'l'..

Nr. 3879207, Albert Hiorth in Christiania
iNorwegen). Ferfahren zum Keinigen von Stahd.

Durch den fissizen Stahl wird dampflirmiges
Natrium geblasen, Dieses verbindet sich mit den Un-
reinheiten, auch dem Sauerstoff dessclben, legiert sich
aber nicht mit dem Stahl.

Das Verfahren kann auch zor Redoktion von
Eigen aus seinen Erzen benutzt werden. Diese werden
geschmolzen und dampffirmiges Natrium hindurch-
eretrichen; die Erze werden hierbei zu sehr remem
Metall redoziert. Das Natrivm soll sich zom grolien
Teil zu Natrinmsuperoxyd oxydieren, das durech hon-
densation gewonnen wird und das YVerfahren rentabel
machen soll

Nr. 889652, EFisenhiitten-Actienverein
Diidelingen in Didelingen, .
f".llj-r.-':-lr- ndaier beim bastschen Herdstak lrr"'-"ll' adhren b=

S0 L B

.If-"f'_u"rl .".':"r'-'.'. |".I

=i leilrzen.

Sabald die auf dem Eisen sehwimmende Sehlacke
sinen rewissen Grad der Flissizkeit erreicht hat, werdon
Briketts aus Eisenoxyden und geldschtem Kalk auf-
reroben. Infolge ihrer Schwere durchdringen sie die
Schlackendecke und kommen mit dem Eisen nnmittelbar
in Berfihrung, so dab sie auf den ['|1u.~:||hn:' bezw, andere
Fremdkirper des Eisenbades energisch oxydierend und
verschlackend einwirken kinnen. Infolge Zerfalles
der Briketts wird das Metallbad heftie bewegrt, was
zur Beschleunigung des Frischens noch beitriigt. Vergl.
hionrzun das franzgdsische Patent Nr. 8368 221, _Stahl
and Eisen* 1907 Nr. 19 8. 667.

Nr, 389891, Samual -"'i;_fﬁljrrlt':'.
Munhall, All, V. 8Bt A.
Jl.a.lrru'."-'.lu.

Noach dem 2chmieden wird die
pinem (Men so erhitzt, dab nur die Beschulseite auf
850 bis 950" C., hinregen die Riickseite der Platte
nicht fiber 500Y C. erwirmt wird. Letztere wird zuo
diesem ZAweck wihrend der Erhitzong dor VYordor-
apite gekiiblt. Die Platte wird dann in iiblicher Welse
in Wasser abgalischt, wobei nur die Vorderseite 1hre
grilite Hirte annimmt, wihrend die Platte im erriliten
Taile ithroar Masse mehr weich ond zih bleibt.

Nr. 390264, Bocietde des Cuivregde France,
Herstelliung von Ferrosilizium aug Schlackon.

Fis wird vorgeschlagen, den 3ehalt der Behlackeon
an Eisen und Silizium, der z. B. bei Kupferschlacken
bisg 4004 Siliziom und bis 500 Kisen |n"lr'4'i:;t, duarch
YVerarbeitung auf Ferrosiliziom npuotzbar zu machen.
Die Sechlacken werden in einen elekirischen Ofen
iibergefithrt und hier in Gegenwart eines Reduktions-
mittela (Kohle) atark erbitzt. Hierbei werden Silizium,
Eigen und eventuell auch Alominium und Mangan zu
Metall redoziert und die cenannten Metalle eanthaltende
Legierung erhalten, Durch Zugabe von Sand
von Fisenabfiillen &bt sich der Silizinm- bezw. Eisen-
gohalt repaln.

Wales in
Hervstellung von Panzer-

anzerplatte in

oder




