‘Wir fiihren Wissen.

28, April 1909 Patent!

Aus den ?‘l_‘.ililli---.i:!-J'||||-'r| e his 66 geht
hervor, dall von wesentlichem FEinflub auf das
Auftreten von Rissen nicht nur die Hohe der
Sehmiedehitze t, sondern auch die deitdauner
ist, wihrend der das Material auf dem Wirme-
prad t erhalten wurde. Die Probestiibe lieben
sich ohne merklich Hisse
scehmiedehitze von 1200 bis 13007 4 WEnm

die Erhitzunesdaner zwel Stunden nicht iiber-

YSHEL :
ausschmieden bis zur

stier. wihrend nach linger forteresetzter Kr-
hitzunge bei 1200 hbis 1300 % C. beim Schmieden
Risse auftraten

1y ."‘."|II|.;"-i.l']ll'llllr'h mit Stiben L

erilberem Querschnitt. Um festzustellen,

L
¥

b anl die obere Grenze der zuliissiren Schmiede-
||f|:-’.-.' die Abmessunzen der 3"~|'|||I|il'I|"F roben Kin-
flull haben. wurden noch nachstehende Versache

mit Probestiicken griéberen Querschnitts aus-
rafithrt.,

Aus Stiick A wurden bei 6 (siehe Abbild. 1)
Proben von 150 mm Linge und 45 X 55 mn
harausgeschnitten (Nr. 67 bis T0).
Abbildung 2) wurden mait
i1 bis 75 gestempelte Proben (1560 X 40 < 40 mm)

Wuerschnitt
Dem Stiick B (sieh

antnomimen [Miese wurden im Schmiesdefener
anf die in Zahlentafel 4 angegebenen Wilrme-
rrade erhitzt und mit dem Vorschlaghammer
auf dem Ambol ausgebreitet. Der Wirmegrad
'|"I' Proben  bej |~|'_L:i!1I.- .l..a._ Ausbreitens w h|"|"
it annihernder (enauigkeit mit Hilte des opti-
schen FPyrometers nach Holborn und Kurl-

Daum ermittelt

[Mie Versuchsergebnisse sind ans
tafel 4 ersichtlich.
In Abbildung 18 sind die Proben 67 bis T0
nach dem Aushreiten im Lichthilde wiedergegel
Aus dem Vergleich der Zahlentafeln 3 und 4
ioleet, dald did

Ziahlen-

Abmessungen der Schmiedestiicke
auf die obere Grenzhitze, bel der infolere Schmie-

dens Risze auftraten. von wesentlichem Ein-

Stahl ond Eisen. 685

fZahlentafel 4. Ergebnisse der Sechmiede
nrohen mit Stiiben eréferen Querachnitts.
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|;|;_" bel Stiick A
-r"I||.-|'--.-fri1,ii‘_‘ -|,-. I |'|'.|.l.|-' VOr

-|| mi Schmieden 40 X 55 mm). 5':|':-I =tilck B bei

agbere rrenzhitze

flull ist. D
bei etwa 1UBS " U
etwa 11309 ( Guerschnitt der Proben wvor
dem Schmieden 40 X 45 mm). Es ist anzu-
nehmen, dald bel noch grilieren Abmessungen
der Proben wvor dem Schmieden die obarste
Grenze filr die Schmiedebitze noch tiefer rickt.
[ie RiBhildung, die infolge Schmiedens oberhalb
der zulissizen Grenze auftrat, triiet ranz fdhnliches
\ussehen wie die Risse in den Stiicken A und B
[’as HErgebnis der Untersuchung lil
if}-
hildune in den beiden Stiicken A und B ist nichf

auf Gefiirefehler zurickzufithren.

sich kurz wie folet zusammenfassen: Die R

Dies wird
dadurch bewiesen, dalb das bMaterial sich bei
rEf] FIe Ll Schmiedehitze gut ausschmieden LT,
Waohl aber ist es miglich, das Material durch
unsacheemilies Schmieden zum Aufreilien zu
veranlassen, wenn eine bestimmte obere Grenze
der Schimiedehitze, die abhiingir 18t von den
A\ bmessungen der zu schmiedenden Stiicke und

der Zeitdauer
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1
er voraugrehenden Glithung.

Patentbericht.

Deutsche Patentanmeldungen. *

Yorriehtung

"
in tragen enthaltanan "“I'I-IIII'-u

18. April 1909, KL 12e, Sch 29 376.
fum Niederschlazen dos
tider RuBes durch Linspritzen von Drockwasser:; fus,
cam Pat., 192154, D, Zervas 86hne, G. m., b, H., Ciln

hl, 24h, M 385 040,
I:il'lff'll-_' mit nmlanfendem Wurlfrad. PFelhix Maylinder,
“iel, Hansaatr. 4.

kil 31e¢, B 46168, Verfahren zur Herstellung
‘on Modellplatten sowie der zugehiirigen Durchzugs-
Matten und Abstreifkirper filr die Maschinenformerei,

Feusrunes-Boschickunesvor-

L] g Iy 3 = B a
. Bouvillain ond E. Ronceray, Paris.
Kl. 80b. O 15560, Verfahren zur Herstellung

"on Formlingen aus Schlacke, die durch kohlensfiure-

* Die Anmeldungen liegen von dem angegebenen

!“”-LTI* an wihrend zweier Monate fir jedermann zuar
Linai 1 - : 1

A08leht und Einspruchserhebung im Patentamie zu
*erlin aus.

eohiirtet worden., CUbln - Misener Berg-
werks- Aktien-Vearein, Creonzthal 1. W,

15. April 1909, Ki. 81h, B 495325, Mpschine
gur Herstellone von hettengubiformen m Gestalt von

Balken, die an einer Kaute je ein Viertel der herzu-
Loy

stellenden Formen in lincerer Bothe enthalten, darch
Finpressen von entsprechenden Modellteilen in  dis
Formmasse., Gobrder Sehlirhoff, Govelsberg.

19. Aprid 19089, Rl 18a, G 26 750
wehiene  fir Gleise mit verschisden bochliercenden
reores-Marien-Bergwearks- und Hiitten
verein, Akt-Ges., Usnabrilek.

Kl. 19a, H 43842, FEine zur Herstellung einmal
oder mehrmals abresetzter Stolverblattungen dienende
isenhahnsehiene gemdidd Patent 202830; Aoas, zum
Pat. 202 880 Carl Husham, Dilsseldorf, Adersstr. 11.

Kl. 24k, H 44552, Feneruners-Beschickungsvar-
richtung mit einer an Dreharmen hiingenden Wurf-
gehinufel. Hans Hofmann, Hof i. B., Fischerrasse 43.

BRI 8l¢, A4 6TT70. Zerlegbarer Formkasten mit
peteilten. dorch Einaatzstiicke nach Bedarf za ver-

Fiimenbalin-

Sehwellen.




