_l-.J :-.!:..l
;! 4
o
:__‘-'.:ﬁ
il
ok

g
o

i e
e A
s
1 i :.T"
- .__.l;

."'_d:_'|;1

W SLUB

Wir fiihren

Leiter des
technischen Teiles
Dr.- Ing. E. Schridter,
Gezchitstiheer des
Yereing deutscher Eisen-
hilttenlente.

Verlag Stahieisen m. b1,
Disseldari,

GTAHL THD EISE

ZEITSCHRIFT

Letter des

Generalsehrefir
br. W. Beumer,
beschafstiithrer der

Eizefi- ind Siahl-
indostrieller.

FUR DAS DEUTSCHE EISENHUTTENWESEN.

wirtschaltlichen Teiles

Nordwestlichen Gruppe
des Verzmms deutscher

Nr. 18.

5. Mai 1909.

29. Jahrgang.

Neue Methoden zur Berechnung von Kalibrierungen.

Von W,
Mrm hirt wvielfach die Ansicht Gulbern und
findet sie auch in dieser Zeitschrift ver-

des Kalibrierens zurzeit
noch ausschlielilich auf das Gefiihl angewiesen
und sich der Rechnung vollstindig entziehe.
[ies ist nur bedingt richtizg. Jeder sinigermaben
geschulte Kalibreur berechnet die Kalibrierung
£. B. eines Flacheizsens im voraus mit einer Sicher-
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heit und Genauvigkeit, wie sie auf keinem Ge-
biet der Technik prifer ist. Er weil, daB
bei diesem oder jenem Druck das Eisen
80 und soviel breitet, oder dafl er eine 4
rewisse Querschnittsverminderung geben
kann, ohne dall das Walzgut schleift
usw,, und er ist danach in der Lages,
die verschiedenen Formen der Vorkaliber, :
welche er seben muld, um die rewiinschte 1
Endform zu erreichen, im voraus zu |
bestimmen. 2 .
Dia Profile, welche derart auch bisher J
schon rechnerisch faBbar gewesen sind, Tl
kiinnen wesentlich kompliziertere Formen £
haben, als das angefiihrte Beispiel eines 4
Flachiisens, solange sie nur die Be- i
dingung erfiillen, deren Einhaltung fir -
den Kalibreur stets das Ideal bleibit,
dafi alle Teile des Querschnitts gleiche
Abnahme anfweisen. Ieh nenne solche
Kalibrierungen .regulire®. Anders liegen die
Dinge bei denjenigen Kalibrierungen, bei welchen
diese Regel nicht eingehalten werden kann, ich
nenne sic Jirregulire* Kalibrierungen.
Brovet gibt in seinem Werk _Das Kali-
brieren der Walzen® in den einleitenden Be-
merkungen iiber die Formeisen als Beispiel eines
solehen irreguliren Profiles ein niederes [-Eisen
120 % 16 % 8 mm (Abb. 1), Von der Breitung
und den notwendigen Abschrigungen usw, ist

i der Zeichnune der Einfachheit
sehen,

nhalber abge-
Nimmt man fiir alle Profilelieder in allen

Stichen eine Abnahme von Y3 an und rechnet
man  wie iiblich vom Fertigkaliber riickwiirts,

80 ergeben sich folrende Dicken:
Y11l ¢

Wissen.

Tatel in

(Bmchdruok verboten.

Niirnbere,

{Alle Kechie vorbelhalion.)
ek
des Huberom  des inmoren
Teiles
b. (fertiges) Kaliber . . 16 B
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Je mehr Stiche wir vor dem ersten noch

anordnen wiirden, um so hther wiirde der fubere
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Abhildung 1.
Teil, um so niedricer im Vergleich zu ersterem
der innere ausfallen, um so mehr wiirden sich
also die Profile von der Form eines L]'“H[lll‘:kr'
oder Flacheisens oder Spitzbogenkalibers ent-
fernen. Auf solecha Formen allmahlich zu kommen,
igst aber eben, und zwar mit Hicksicht auf die
Vor- und Blockwalzen, die Aufeabe der Kali-
brierung, Wiirde das Eisen ein Abgehen von
der Regel der gleichen Querschnittsverminde-
rung in keiner Weise zulassen, so wiirden also
derartice irreguliire Profile aus Quadrat- oder
ihnlichen Vorwalzformen f{iberhaupt nicht ge-
walzt werden kinnen. In Wirklichkeit ist je-

doch ein Abweichen von dieser Regel miglich;
aber die Schwierigkeit des Kalibrierens beginnt
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