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Wir filthren Wissen.

Die Herstellung von schmiedbarem Gull
{(FortsstEnneEy yon S, 1410h)

[Yas Eisen fiir den schmiedbaren Gub wird sowohl
im Tieeal als anch im Kupolofen, in der klein-
beagemerbirne, im Flammofen ond im Martinofen er-
dachmolzen. Das Fiir und Wider jeder Sehmelzmethode
aoll im Foleanden erlirtert worden:

Die Tiegelschmelzerei, das fAlteste Sehmelz-
verfahren auf diesem Gebiete. ergibt zweifellos das
leinste Malorial Ieses A rbeitsverfahron 1st .i"'l'“'l
anch das kostspieligste und kann daher heutzutages
nur noch in einzelnen Teilen Europas angetroffen
werdan, wo eine Monatsprodaktion von HUD { Temper
gull als sshr groll angeschen wird®, sagt Moldenke.
I.i:ll' l:g-i.|l|'||-:|-5||;|-| |i_|--; S0 -I'II].:'||IE'|:|'|"| "II.III"!'E:IE': i"-r-
'|"='| Z‘"C:':|'_|||'|.r|-| ||.I|-'_i||'_'|ll. lli-ll' .5||*- i'i"-l-l |'I'-"I'i"|-!!"|-
werden, --||'.-=|'-|'-=-'|u-:|.|. Do das Metall mit dem
Brennstoff nicht in Berfihrong kommt, ist ein Ver-
derben durch letzteren susgeschlossen. Der Kinsatz
der Ticrel wird ohne irgendwelche Raffinierung, nur
nach gleichmiibiger Durchmischnong, in die Formen
Fg ist daher nur nitiz, um den Gesamt-
kollenstoffeehalt auf etwa 2,75 bia 3.00 heral-
Zuidriicken, einen entaprechenden Zusatz von Stahl zu

i r_:. TREIT.

reben: man erhiilt so eine sehr feste und reine Ware

Vie hohen Gestehunrskosten schlielben den Tiegel-
el e amorikamischo "lll'\-:'.‘li-i_‘I”El-\.—l' aund, Tomal mm
boi gorefilticer Arbeit im Flamm- oder Martinofen

|'i||l_‘ _'_'l-_-:'-_'h rFute, ahior |l;-l|i'_"l'|'1' Wars arzenien kanmn.
aermiierlicht es, ohne
Irrendwelchen liinsatz nieder-

tuschmelzen, so dab man |-|-n':~|i=r:| das Material, das

Das  Tiegelschmelzverfaliren
Raflinierprozell den

man wsinsetzt, auch vergiellen kann: doch sind es
immer nor beschrinkte Mengen, so dall dicser Prozeb
blof fiir kleine Gubstiicke bezw. auch nur fiir kleinere
Uilellereien in Frare kommen kann.

Die Sehmelzungy von Tempergubmaterial im
Rupolofen unterscheidet sich von der Kupolofen-
nuptadehlich dorch den
Brennstoff. Die Regel ist: vier
Teila Metall auf einen Teil Koks oder Anthrazit. Dieser
tioche Brennstoffverbraneh wird auch dadurch be-

achmelzerel bel Groucul

hohen Verbrauch an

rrilndet. dabl man zam Gielien kleiner Stieke ofin

“'“"lll' hoiles Metall haben mul. Der Abstich soll

naen Moldenke, |||'.--.|-|':-- 1 unonterbrochen laufen, wes=
halb die Diisen ziemlich nalie dem Stichloch anzu-
ordnen sind., Das Eisen soll sich also nur in ge-
rFinererar Mepre in dem Ofen sammeln, um nieht
durch Stehen abzukiihlen. [De einzelnen Chargen an
ltoheisen, Stahlschrott und Fingiissen werden mig-
I.l"|=H! Kloin :.'.'L-||J||II'|I. aguch ist aul :-'.'F~'5|'-t- (ileich-
mibleckait derselben zn achten, damit man emm migr-
lichst gleichmiiBiges Schmelzgut erzielt. Die kleinen
[.'||.!1rgu-1| ermiclichen ein eleichmibires Scehmalzon
und gine immer gleicha nicht zu ausgedelinte Sehmelz-
tong, go dafl das Hilssice Eisen nicht lange darin
verweilt und so dem Verbrennen nicht ausgesetzt ist.

Vg Vorteile des Kopolofenschmelzens sind billige
-"'-1I|..'|:_,r|- and peringe Schmelzkosten gegeniiber dem
vorher besprochenen Verfahren. Dip  Leiehtir ket
iy Darehfiihirung dea Progesses I1m Yergrleich zum
Flamm- und Martinofen., der raringe Schmelzverlost,
dér nur atwa 0.25 “fe Siliziumabbrand betragen goll,
und die greringe Kohlenstoffaufnahme aos dem Brenn-
Btofl, die MiOelichkeit, den Ofen durch Oeffnen der
Bodenklappe bei Bedarl zu entleeren, und die leichte
-II'I"";_;ll-:":LL_u-]L. dag Metall fast so schnell, wie s pe-
Aehmalzen igt. wvor Verlost oder Veridnderung gu be-
waliren und zo vergieben, sind Vorteile, die immer
ins Giewicht fallen werden. Anderseits sind die Nach-

tetle  des Ii1|||.||n:'1-|:-.|'|:|||4_-|'.J.||.:~ beim schmiesdbaren

von nicht zo unterschiitzender ragpwelte. 1Me
”il.i.l!l'.hl'il'.'-il'!'i!_'_'l-\..;'-lt hepteht in der Berihrung des
Dabel ist es dem Ver-
bronnen ansgesctzt, wodoarch man zihHissiges Bisen
erhilt, das schlechte, blagige Gulstiicke ergibt, die
auch beim Tempern Hehwierigheiten bereiten. Das
Achmelzerzeugnisa der Kupoliifen erfordert auch beim
Tempern eine um ein betriichtlichea hithere Tempe-
ratur, als der auf anders Weise erzengte schmiedbare
Ginb. Derartiges Material wird, da es anch nicht so
feat ist wie die anderen Temperguliarten, nur zu
leichteren Gullsticken verwendet, deren Festickeits-
giranachaften weniper In Betracht kommen. So wer-
den = B I-:l:-:'|r'-.|_-['|-:.1||'|||'|’l:i-l_-l‘,i'|4":ﬁ|_- (Fittings) vorteilhaft

Metalls mit dem Brenostoll.

aus dem Rupolofen gegossen, und zwar sind diese
in den amerikanischen Tempergiebersien ein Haupt-
dieses Schmelzverfahrens.

Im Kupolofen kann nar

produkt
_ wenig getemperter
sehrott ond auch nur wenig Stahl Verwendunyg linden,
da die Gefahr des YVerbrennens zu grof 1st.* Daer
Silizinmgahalt der Gubetiicke sehwankt zwischean 0,75
und 1,25 %, im Mittel ist also 1% fiir den Kupol-
ofenbhetrieh maligebend,

0,25 ¢

Roheisen wird in

wobei [dr die Gattierunge
Hilizinm als Abbrand sugeschlagen sind. as
handlichen kleinen
Stilcken mit den Eingiissen gemeinsam zugegeben,
wobel zwischen den klein bemessenen Chargen jedes-
mal die vorgeschrieshene Menge RKoks anfgerebon
wird. Die Pressupner des Windes ist am besten nicht
#u hoeh (nicht iiber 300 bis 350 mm WB nach Mol-
denks. in Deutzehland wird meist mit 600 bhis 700 mm
WH geblasen).

Jede Tempergielierel in Amerika soll zwel Kkupol-
dfen besitzen, om Tempertopfmaterial zu schmelzen,
auch dann, wenn das elcentliche Fabrikat im Flamm-
oder Martinofen hergestellt wird.
atand, dall das Kuopolefeneisen zum
ibher 100 Y o

magrlichat

Gerade der Um-
Tempern eine
hithers Hitze erfordert, als das Flamm-
oder Martinofenmaterial, macht ersteres fiir Temper-
tipfa, die eine Anzabl Glihungen aushalten sollen,
besonders geeignet; man sollte davon nmicht abgehen,
and nicht, wie es oft {iblich i8t, aus dem im Schmalg-
ofen dbrigbleibenden Eigen die Tipfe gielien, da
rlatchen Material wie die
(riigse hercestellt, leichter wverbrennen. Auch ans
verbranntem Eisen rerOERRTe I'-"-|-1'|,' glnd 1.1,'|,l|1i'_f hialt-
har, weshalb betm Scehmelzen die oben rgnanmmten
Vorsichtsmabregeln gebrancht werden sollen.

Das Konverterverfahren zonr Herstellung
von schmicdbarem GuB wird nur in Foaropa und asuch

diese. wenn ags dem

da mnor in wenigen Tempergieliereien aunsgeiibt; in
Amerika hat es nicht Fob fassen kiinnen, da alle
damit ausfiilirbaren Arheiten aanch beim vorbeachrie-
benen kupol .*'.-||_=u'|5|h||-|;.r_|-r|:,'ul'. grreicht warden kdnnen.
Die auf cinmal in einem solchen RKleinkonverter hoer-
restellten Mengen schwanken zwischen 'fs und 3 t:
dns Konverterarbeiten nonterscheidat sich vom gowihne
lichen Stablprozel im Kleinkonverter nar dadurch,
dal man nicht so lange bliist, sondern nor eine RKe-
duktion des ."5||i,'i-.||||:_.r|'|'|.'|!t|'.-a areaichon  will. s
Material mull awnch hier im Kupolofen vorher ge
schmolzen werden. VYor dem Giellen wird dem Bad

¥ Dem Berichterstatter gind in auropiischen Team-
pergicbereien (gpeziell Mittingsriellereien) im Gepen-
aatz dazu YVerhiiltnisse bekannt, die neben einem Normal-
stz &n Eipgiissen mit etwas Urauveigenzusatz ala H|?|u|l‘.-
material Stahlschrott und, soweit er in der eignen
Fabrikation entstell
ofen mit gutem Erfolg verschmelzen; die obige Be-
merkune Moldenkes wird sich algo nur unter gowissen

Yoranssctzuncen als richtizc anerkennen lassen.

aunch Temperschrott im Kupol-




