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in dafi beim Gieflen der Rohrkern gehoben wird leichter bewerkstellicen zu kinnen. Die gul-
Ligre und durch die Konizitit seine untere Fithrung eisernen Einsfitze bestehen aus einem Ringe, der
nen verliert. Der Rohrkern legt sich dann auf e¢ine mit dem Kernspindelrohr durch hopischranben
(1] = Seite, wodurch Roheen mit ungleichen Wand- verbunden ist. In der Nabe. die mit dem Ring
lemn, stirken entstehen. durch vier biz sechs starke |.':|.! e verbunden
Lrer Beim (vieflen der Hihren mit Muffe nach ist. sitzen die Zapfen mit den Lagerbiufen mnir
irte oben (Abbild. 7) wird an Stelle des Muffenkerne das Drehen der Spindel
1O e¢in tellerfirmiger Sandkern eingesetzt, der nur Vor dem Gusse miissen die Kerne ent-
ili- den Zweck hat, das Spitzende des Hohres nicht sprechend abgekiihlt sein. Der Muffenkern wird
Lah zit rasch abzukiihlen. In dem Teller fithrt sich von unten in die Formvorrichtung eimgesetzi
fen- wieder der RHohrkern. und sicher verkeilt, withrend der Hohrkern mit-
vhr- Der Rohrkern, der den inneren geraden und tels des Krans von oben in die Form einge-
Lzt. zvlindrischen Teil des Rohres bildet, besteht ans  lassen wird
fer- der Kernspindel, der Aufwicklung und der - ¥
mernmasse.  Wilhrend man sich nur in : e
er- aginzelnen RihrengieBereien der Schweiz /
| filr die Herstellung der Hohrkerne des '
pite Aufstampfens mittels Formsand bedient, !_'1 ﬁl
wird bei uns der Rohrkern ausschlielilich 1 I!u
in Lehm gedreht, Zum Aufstampfen ver- = o _j
wendet man zweiteilive Kernbiichsen, wiih "f .
rend das Drehen des Kernes auf der Bohr- E: : .
kerndrehbank erfolet. Der Antrieb dieser
Maschine geschieht durch eine Transmission i
oder einen direkt eekuppelten Elektro- L :
motor. Die Uebertragung der drehenden T: -
Bewegung auf die hernspindel erfolgt ": .f"__
durch eine Planscheibe und Mitnehmer. i .'H
Die bet der Rihrenfabrikation meist in E : I{
Verwendung stehenden Kernspindeln sind : £ i
in der Abbildung 10 dargestellt. Fiir di E :r e
Kleinsten Abmessuncen bis etwa H0 mm 0 ? E ;?E?
lichte Weite, die mit Muffe nach oben U i E i
gegossen werden, werden einfache, schmied- ! AT
Zen eisearne Rohren gebraucht, die zur Gas- ’ !I_
g = abfithrune mit Liichern versehen sind. Fiir L :
e erillere von HO biz 70 mm werden hilufig '

ligre Spindeln aus Kreuzelsen mit angeschweili-
iche tem Konus und aunfeerossener Muffenver- &)
den stiirkung verwendet. Fiir grifere Rishren. =
tels die mit Mufie nach oben

FRosRen werden - % -
sollen, sind in fdlteren RKHihrenesiellereien Abbildang 10. Kernepindetn.

en rulbieizerne H-=!'r|-'pi|]11|-ir| in Gebrauch, die

e zur (rasabfithrung mit Rillen versehen sind. Diese [n nenerer Zeit ist man auf Hochofenwerken

irch Kernspindeln sind in der Herstellung tenrer und  zum unmittelbaren Gub vom Hochofen iiber-

Dep bieten gegenitber der aus einem schmiedeisernen geganven.®™ Man vergielit dann ein sogenanntes
PATE Rohre und mit Gulbeisen armierten Kernspindel  Mischeisen, indem man fliissiges Hochofeneisen
den keine wesentlichen Vortedle. mit Kupolofeneisen vermischt. Das Hochofen-
di Fiir die grifiten Rohrkerne sind vorzugs-  eisen mull eine entsprechend hihere Temperatur

thia- weige gulieiserne Kernspindeln in Gebrauch., Es  haben, da der Transport vom Hochofen zur
ke sind fiir diese Dimensionen eeeignete schmied- GielBerei, das Mischen und UmgieBen Zeit in
arm eiserne Rohre nicht mehr zu haben: die Her-  Anspruch nimmt und Wikrmeverluste zur Folge
aus stellung der Kernspindel aus einzelnen Blechen  hat. Wegen der Wiirmeerhaltung und um nicht
gind und Sehii<sen hat sich nieht bewithrt. Das kern- zu hiiufie abstechen zu miissen, wird das flilssige
im spindelrohr ist zur Gasabfithrune wieder mit Fisen vom Hochofen zur Gielierel nur in eribe-

Lichern von etwa 6 mm ¢ versehen. Auller- ren Mengen gebracht. Man behilft sich durch

Nen., dem  wird bel den grofien Kalibern das Kern- Erblasung eines Hochofeneisens mit einem hiheren

g 11 ¥ spindelrohr um fiinf bLis sechs Millimeter im  Siliziomeehalte, das doreh Zusatz silizinmirmeren
15t. Durchmesser konisch gehalten, um das Ausziehen
VO, iler hernspindel ans dem abgegossenen Rohre ¢ Stahl und Fisen* 1608 8 123
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