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Bett durch Uuerwdnde versteift. Duplex-Ridervorgelege.
Prismenfithrung getrennt fiir Support und Reitstock, vorgelegerdder am Spindelkasten aus StahlguB.
Wangenschlitten, breite und lange Féhrung. Lugehbrige Ritzel aus Spezial-Hartbronze.

Drehbarer, stabiler Kreuzsupport, Positiver Vorschub durch Rideriibersetzung.

Antrieb durch breite Stulenscheibe von grfBtem Durdi- | Kein Riemen- sondern Riderkastenvorschub fiir drei-

messer. | fachen Vorschubwedhsel.

statt Leitspindel zum Gewinde-

Mutterplﬂtle schneiden, grilliere (ienauigkeit.
“inrichtung zum Schneiden steiler Gewinde.
irosse Anzahl verschiedener Schnittgeschwindigkeiten.

Ein- und Ausschalten sowie Umsteuern aller Support-Selbstgiinge von der Support-Platte aus.

ﬂiichsteﬁ Arbeitsleistung! Eﬂiﬁte Genauigkeit!

Masseniabrikation nach Grenzlehren. === 180, 210, 250, 300, 350, 400 u. 450 mm Spiizenhdhe.

Rasche Lieferung! 1722




