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siure verringert den Anteil des fixen und Ammoniakstickstolts etwas Stickstoff erhiht die Ammoniak

: bildunz um ein Geringes. Kalk verringert den kokfixen Stickstoff ein wenig und erhiht etwas die

-ETI:I oniakausbente, Ox de des Eisens VEITINEETT el -1|:d|=~ den koklixen =tickstotl beschlenmgen

"i“W auch L:Iltik1|~~f|ll|1! IL'I!H|1-EI"-_1!|11H niaks Somit kann el fL1sen nicl ]i-ﬂ'x:-il1:’=|-1 Asche
die Ammoniakansbeute beeinflussen, wenn auch nicht erheblich (nach bDr. Otto& Lo DRP 175 433

22 T0, 04, wircl dae A\mmoniakansbeute nur durch Metalloxyde, mecht aber durch wvorher redu

zierte Metalle herabgesetzt
0 bis 24 Stunden mif kkil-HV:.Llutlﬂ er den betre Hllllh1|.J=1||3'rNT'rl
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Yie Verfasser haben schlieBlich noch die bel boo | is goo? erhaltenen Koks

froT .
11 behandelt, wocour h die Gesamt

gooY auf 52 s 63 % les ||E'JIW|'“|I14£=|l4f- stieg [ e hochste Ansbeute wurde also auch hier bel

-H"I ') i1
800" erzielt. Von dem bei der trockenen Destillation im Koks verbliebenen Stickstoff wurden durch

Dampf 6o bis 100, m \mmoniak iibergetiihrt
Die Ursache, dafi mit zanehmendem \lter der in Ammoniak iiberfithrbare Anteill abnimm!
teile aber auch im Sauerstoffezehalt der Kohle oder

mag teils in verinderter Bindung des Stickstotis
Destillations-

vielmehr in der davon abhangigen Wasserbildunge zu suchen sein. 'S0 fand ich bes

versuchen mit je 5 kg Kohle unter gleichen Umstinden be
Biaunk, | B ravam} 11 Sieink Sisink. 11 =ieink. L1l Stalnk. 1Y
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M G.Christie? hat den Einflull der Temperatur aul die Austreibune des Stickstoffes und

Lhildune in der Weise genauer verfolgt, dab er die hohle aulBerordenthich langsam

die Ammoniaki
destillierte. 20 bis 40 g im elektrischen Ofen in 88 bis 137 Stunden bis 880%, so dab die Zersetzung

- T

bei jeder Temperatur villig beendet war, bevor letztere um 30 bis 50" gesteigert wurde. Hierdurch
wurde der Temperatureintiub klargelegt, dessen Bild bei schnellerer Erhitzung und grillerer kohlen
menge durch Uehereinanderlagerung der einzelnen Perioden verschoben wird [nshesondere wird
vom jeweils gebildeten Ammoniak um so mi hr zersetzt, je schneller die Temperatur gesteigert wirel
aber auch die Gesamtfliichtigkeit des Stickstoffes wird durch diese Gest hwindigkeit aullerordentiich
beeinflulit. So wurde zB. Gaskohle von Konsohdation mit drei verschiedenen Geschwindigkeiten

i die gleiche Endtemperatun RH=0 erhitzt und ergab dabel von 100 Gesamtstickstold

Vauer im hoks ple Ammaonlak qonat Mliclilg
12 Minuten . . G a2 19,28
LR ] : 0,02 I0,25 L, O3
170 Stunden . . 37,35 27,45 15,20

Dabel gab der bei schnellem Erhitzen in 12 Minuten erhaltene Koks bei weiterem siebenstiindigem
Frhitzen auf B62? keinen Stickstoff mehr ab. Die Ammoniakausbeute ist durch das langsame

Erhitzen um die Hilfte erhoht. Bei der langsamen Destillation von
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as Verhiltnis des Anteils an kokfixem Stickstoff zur Koksaus-

e letzten Ziffern zeigen, dald «
beute bei allen untersuchten Brennstoffen fast konstant ist, dall also mit zunechmendem Alter, mat

steigender Koksausbeute der Stickstoff sich proportional dem Kohlenstoll hxiert, Hand m Hand

mit der natiirlichen Bildung des koksliefernden Kohlenkerns kondensieren sich auch die Stickstotl
vVerbinduneen zu hitzebestiandigen Frodukten.

Der Beginn der Ammoniakentwicklung lag bei Anthrazit bei 450", bei den ibrigen Brennstolien

bel 220t die Hauptammoniakentwicklung bei allen zwischen 500 und 700" Wihrend der Teerbildungs-

Periode _;H|||ﬂ: ﬂ*dﬂ?_[rﬁ1{W|:||#4|ﬁit!In.11.,”II|h'n‘;l-nLH|[w1]F!1-lH|]Pﬁ:i:W \mmomniak auf. Die Ammoniak-

entwicklung hilt bis iiber 880" an wobei aber iiber 600® mehr und mehr zersetzt wird. Der Alkalitiits

erad der Gase (Ammoniakstickstoff: Gesamtstickstoff) steigt mit der Gasgeschwindigkeit und dessen

Y 1Il1||-l"'wl.'['~||s1|.l._:l||'.t:.[. | h]]V|jLﬂ|l1l Wil JJ'HIWIILHEH EW-||I:H-ﬂ':L|- r||p-|H-' |H i ‘id“}ﬂl}lh d|r ,H!|u:p-|ﬁ:ﬂu-

. aushbeute von 20,45 aut 40,53/, des Gesamtstickstoffs, wihrend bet Destillation 1im Esenrohr (statt
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