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natentamtlich geschiitzt worden ist. Hierbei wird anlber den Windkanalen er Mitte d yocler
oin kreisformicer Hohlraum angeordnet, der beim Brennen als Feuerkanal dient, so dall emne
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dem Erkalten des Bodens wird die kegelformige Aussparung mit frischer Mischung ausgefiillt une
m Konverter eareebrannt. Auf diese Weise erzielt man einen durch und durch festgebrannten Boden

ahne Brenndauer nund Intensitit iiber Gebiithr stewrern zu mussen

Zur Erzielung dieser Resultate in der Haltbarkeit 1st neben der nchtiven Wahl der Rohstofl
und ihrer Mischungsverhiltnisse vor allem forderlich gewesen die Verwendung der Prelluft zum Hmt:
stampfen der Konvertermauverung, die iibngens auch zum Ausstamplen der Stahlpfannen mit feus
festern Sand vorteilhaft benutzt wird und dazu beigetragen hat, die bisherige mittlere Haltbarkeit
vion 25 Chareen, die auf emme Ausmanerung zu rechnen waren his auf 50 und selbst Ho 21

Wenn wir nun erwicen, auf welche Teile Deutschlands sich heute die Thomas-5Stahlwerke ver
teilen. <o finden wir daB diese Industrie auf zweil verschiedenen Grundlagen beruht. Im rhemisch-
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westfilischen Industriebezirk nimlich. ebenso wie an der Saar und in Oberschlesien bildet heute i
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kohnle die Crrunaliagr ler schweren Eisenmndustrie, wahrend sie an Nsordabhange des Harzes, in Ob

franken und in Lothrineen-Luxembure sich unmittelbar auf dem Erz aufbant. Urspriinglich hat n
den drei zuerst genannten (Gebieten ebenfalls lokales Erzvorkommen den Anstoll zur Begriindung
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land und Westfalen den Anspriichen einer techmisch voranschreitenden ks nindustrie weder des
Beschaffenheit noch der Menge nach seniigen konnten, so ergab sich die Notwendigkelt, Eisenerz
oder Roheisen in groBem Mabstabe von der Lahn und der IDill, spater aus England und Spanien
schlieBlich aus Schweden und Lothringen-Luxemburg herbeizuschaflen

\nfinglich wurde in allen Thomas-Stahlwerken das Roheisen im Kupololen umgeschmolzen
und die Lratthierung dieses Rohmaterals bildete emne der wichtigsten Aulg hen des Ingenieunrs, Nach
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bekanntlich sehr schnell auf den Gedanken, den Stahlwerksbetrieb von dem des Hocholens dadurch
nnabhiingizer zu gestalten, dall man zwischen beide den Roheisen-Mischer einschob

In Rheinland und Westfalen hatte diese Erkenntnis zur Folge, dall die reinen Stahlwalzwerk:
zoht bald verschwanden und das semischte Werk zur Regel wurde, in dem die Hitze des fliissigen Roh
eicens auseenutzt wird bis zum Auswalzen von Schienen, Halbzeug und groberem Stab- und Form
eigen. Die heutizen Thomas-Stahlwerke des Bezirks arbeiten alle nach diesem Grundsatz bis auf eine
einzige Ausnahme. die das Stahlwerk der Gelsenkirchener Bergwerks- und Hiitten-Aktiengesellschalt
n Rothe Erde bei Aachen bildet, dessen Bau der [iinkerather Gewerkschalt iibertragen war, die auch
die Liebenswiirdigkeit besessen hat, mir die Pline zur Verfiigung zu stellen, Wihrend die tibrigen
alle den Kupolofen nur haben bestehen lassen, um das in den Sonntag-Stillstinden fallende Roheisen
LITTLELLSL |'|I!I!'|.-’.r'.’|, hat dieses Werk FANE atl den Vorteil der "'."'."h‘-=':'l~|'|ll_!.', von Hochoten-(asen verzichtet
and sich darauf eingerichtet, sein Roheisen wie bisher von den etwa 211 Kilometer weit entfernten
Luxembureger Hochifen zu beziehen und an Ort und Stelle umzuschmelzen. Die frither in dem Gat
tieren beruhenden Schwierigkeiten und Mehrkosten hat man hier in sehr geschickter Weise dadurch
umeangen. dall man den Roheisen-Mischer auf die Hocholen-Anlage gebaut hat, wodurch man immer
ein Eisen von fast gleicher Zusammensetzung erhalt

Die bedeutenden Fortschritte, die die Verwendung der Hocholen-Gase zum direkten Antrieb
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der Maschinen in die Hiitten-Technik gebracht hat, haben den Schwerpunkt der Grolleisen-Industne

¥

in immer verstitktem MaBe in die Erzbezirke verschoben, und wir sehen daher, dall heute schon der
\nteil der lothringisch-luxemburgischen Stahlwerke an der gesamten Stahlerzeugung aller im Stahl
werksverbande vereinigten Werke etwa 19 %, betrigt. 1he lransportkosten spielen huer sowohl fus
das Rohmatenal wie fiir die [-.-5'[|_-__-_||1|;-I|‘.'n;':+- die Hauptrolle, und da man zur Fabrikation von 1000 kg
KRohelsen aus etwa 20 % wem Erz rund dreimal sowviel Erz gebraucht als Koks, so leuchtet ein, dald
allein schon dieses Verhiltnis geniigt, um die Eisenindustrie von der Kohle zum Erz zu verlegen.

In Obersch I

am wenlgsten glinstie. da man auf den Bezue siidrussischer und schwedischer phosphorhiltiger Erze
I

esien lieren unter den genannten Bezirken die Verhiltnisse fiir den Thomasbetrie

angewiesen 1st.  Es liDBt sich daher wohl voraussagen, dall dort der Thomasprozeld in absehbarer Zeit
dem Roheisenerzprozell wird Platz machen miissen. Hier bietet niimlich das Erzinschveriahren den
Vorteil, * , dall man den Phosphorgehalt des Roheisens niedriger halten kann als es das 1 homasverfahren
pestattet, ohne auf den Vorteill verzichten zu miissen, den die Gewinnunge der Ph I-|J|:I>I swchlacke e

wihrt . Nimmt man hmnza, dall der Thomasbetrieb dort unter zu hohen Si1hzinm- und Mangangehalten
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