Zur Herstellang der Zellulose wird hauptsiichlich der
Stamm der Fichte verwendet. Die dulleren Ringe ergeben
LZellulose minderer Qualitit; diese dienen fur Zeitungs-,

\ffischen-und dhnliche Papiere, wihrend die inneren Ringe
eine Zellulose feiner Qualitat ergeben, die den besseren
oft auch mit *holzfrei= bezeichneten Sorten zugesetzt wird.
Feine Schreibpapiere, Biitten- oder handgeschopfte Papiere
und -Rartons bestehen ans bestem Rohmateral Meistens

sind diese Sorten mit Wasserzeichen versehen, um sie

vor Nachahmungen zu schiitzen. Die einzelnen Fabriken
halten die Zusammersetzung »ihrer« Papiere geheim, was
an Melle

oft billigere Stoffe verwendet werden,

wohl verstindlich i1st, wenn man bedenkt, dal
terirer Rohstoffe
Schreibfihigeund geleimte Papiere, Ersatzpapiere furKuns
druck, imitiertes Buitten usw. kommen hier in Frage,

Die Einfugung desWasserzeichens geschieht auf folgends
Art: Stoff feste Gestalt

H
nachdem er die Biitte verlassen hat und das Sieb passiert
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Hevor der anzunchmen hbe

liuft er iiber eine tischartige Vorrichtung, in die man das
Wasserzeichen in kleinen dorch die Platte gehenden Lochern
angehbracht hat, wie es spiter im Papier enthalten sein soll.
In genau einstellbaren Zeitrdumen saugt nun eine Pump
vorrichtung an diesen Offnungen. Das noch stark wasser
haltire }';-i:-'.'u'." gibt 1n dem Moment, in dem die Pumpe
wirkt, Wasser ab- r'.'.l.:'_'l.l'i.l h tritt eine Verdunnung der Lag
an diesen Stellen ein, wodurch das Wasserzeichen klar und
scharf sichtbar wird. Fur billigere Papiere stellt man die
Wasserzeichen auch auf besonders gebauten Maschinen her,
mit erhitzten I.'-.'E‘Er.'!.-z'-tl':3||||-'.r|_ die nur beim Aultreflen aut
das feuchte ]]-'zj-':r.'r e1ne _J_'r'llln:_';-' Umlagerung der Fasern

bewirken. Ein solches Wasserzeichen ist allerdings leicht

von einem echten an der leichten Narbe erkenntlich. Die
Wasserzeichen, die man dem handgeschipften Papier bei-

der

tigt, sind erhaben angebracht 1im Sieb, das

ng f'.jlil"E'-
macher verwendet, Ubrigens wird »handgeschopftes« Papier
ebenso »echts auf Maschinen hergestellt, die die Technik
des Papiermachers genau nachahmen. Erwihnenswert ist
”'U“'ll. 'i!.-il.l' 'i!it'! '.Ill'.']"ﬂ-r,t"” ('{_ll!{']] ‘!\l-.l"‘\bl_[{l[i‘lll""[] ]l{"ls-_'!‘S‘:ll]l
werden durch den Egoutteur; dieser ist eine oberhalb des
siebes angebrachte groffle Walze mit Filz, zur Entwisse-
rung und Bildung der Papierbahn. Das Original ist auch
hier erhaben aufoelotet
Von groliter Wichtigkeit bei der Papierbereitung ist die
Leimung. Die Schreibfiahigkeit und Harte, der Glanz, alles
hingt von der Leimung ab. Die Bezeichnung »Leim# ist
nicht gut angebracht, wenigstens dem Laien gegeniiber,
der ohne weiteres annimmt, das Papier enthalte tierischen
Leim. Das war friher; heute verwendet man, von Aus-
nahmen abgesehen nur noch Pllanzenleime (verseiftes Harz,
Stiarke, Dextrin), Gut geleimtes, hart satiniertes Papier ist
wenig saugfahig und zur Farbaufnahme schlecht geeignet ;
doch werden diese Papiere sehrstark fur geschiiftlicheZwecke
gebraucht. Der Drucker, der sich vor Schaden hiiten will,
mull bei der Farbgebung griifite Vorsicht walten lassen.
Im Gegensatz zu den geleimten Papieren stehen die wenig
geleumten und satinierten Papiere, die in bezug auf Druck,
Zurichtung und Farbgebung weniger Sorgfalt erfordern
Der in der Farbe enthaltene Firnis wird fast augenblick

lich von diesen Papiersorten aufgesauet ; die Farbe trocknet
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Wir tQhren Wissen.

Ahnlich

wohl von diesen

schnell. ist es mit den Kunstdruckpapieren, ob
stets eine besonders gute Leimung ver-
langt wird, um das Rupfen zu vermeiden. Beim Kunst
druckpapier verursacht die Kreideauflage in Verbindung
mit der weichen Papiereinlage das schnelle Wegschlagen
(Trocknen)derFarbe, Naturkunstdruckpapier unterscheidet
sich von Kunstdruckpapier dadurch, dal es keinen Auf
1 |}|:] Yion E\.t"':.'h' 'I"": !'.II||.|'|||.|.H_"-\-I'I[|_I'.|L']':] |1!'_|I' ] Ll]lzl[.l__r.'u'_l]]]'\_ ]'{'.H'!I'
die dem Stolt schon 1im Hollander zueemischt wird. Durch
mehrmalizes Satinieren mit ho Jl[lll“-":'“.‘n stahlwalzen er
hialt dann dieses Papier seine Glitte; natiirlich kann es
das Kunstdruckpapier nicht ersetzen. Wenn zu einem Er
sdlf j.-:l",'_rljl‘.":] werden IHHHN g0 151 ¢ ratsam, el _53||:~_-;¢1|i-
niertes schweres Druckpapier zu nehmen (holz- und baum-
\.x--]-.|!1|lifn‘-"|-." Crrundstoff).

L)as vieltach verwendete Seidenpapier hat seinen Namen

nicht ganz zu Unrecht, weil ihm friither ein geringerProzent

satz Rohseide zupesetzt wurde, der die oft erstaunliche Fe
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stigheit und Zahigkeit ver

1ieh. Heute haben auch hier dis
ILrsatzstofie, feinste Zellulose und Pflanzen-( respinstfasern

Urstoffe ver

verschiedener Art, die teuren rangt.

Nimmt man zwei Papiersorten, das Loschpapier auf dex
einen und das Florpost-oder Pergaminpapier auf der andern
Seite, s0 hat man pleichsam zwel Pole, zwischen denen es
mannigialtige Abarten gibt, die aus gleichen Grundstoffen
bestehen. Hierbel kommt es auf die Mahlung an und die
hunst des Hollindermiillers besteht darin. dem »Ganzzeng
stofl« die richtive Konsistenz zn "_:l.'l'-:'ll. (ranzzeugstall i
b lorpost fuhlt sich fertig gemahlen »schmierigs (schleimig
111, [.| "_'i]I- l||1|| 1S5 nur HL!‘I".".'I'I' '.".'i_l_'l:ll‘l_"l_' i‘j}'l' :]I_'Ili 50 II'II.S[f_'I]“
e ||-'|'..'!|IJ'__'_-'.- ]’.i_:-il'*:. b i‘:ll'.'i.ill'l.'l_:"i.l'.'"f"' werden hieraus her-
gestellt: um thre Durchsichugkeit zu verringern, fullt man
ste mil Blanchix. Im Gegensatz zu dem »s¢ hmierigen= (ranz
LTLLA '.‘i."ll: '!'5.“' |i-|"'|'!.".'|'\I & |.i|-|."\- |]||"~ I|l.15.||"_1"_‘1-"| |'||‘1I_'I: :'I]T::_f:'|1|. -'.l'll':'
es auch im trocknen Zustande ebenso rasch aufzunchmen
vermag, Filtrier-und Loschpapiere stehen hieran derGrenze
Jene erhalten oft noch Bohbaumwolle zugesetzt, um die
saugtahigkeil zu erhohen. Baumwolle 1st jetzt nebhen de
Zellulose einer der Hauptrohstoffe. Die Faser des »schmieri
gen® GGanzstoffes wird im Hollinder zerstirt und aufgoelist :
bei dem »rischens Stoff bleibt sie moglichst erhalten.

Lhie verschiedenen Kreiden, die zur | tllung des |’.1'l|jr-|'_~_
oft bis 40 Prozent verwendet werden, dienen auch dazu,
ein reineres Welll zu erzielen. Zum Firben der farbigen
Papiere nimmt man Teerfarbsioffe, die wohl stark aus
giebig sind, aber auch das Papier rasch aushleichen, so
bald es dem Licht ausgesetzt wird.

bin wichtiges Kapitel ist die Papierpriifung, Das Papie
wird hauptsichlich geprift auf: 1. Festigheit, wobei dre
Unterarten beachtet werden miussen: die Reilll inge, die
Dehnung, der Widerstand gegen Zerknittern, 2. Priufung
der Faserstofzusammensetzung; diese ist wohl die wich-
ugste fur den Buchdrucker, denn fur viele Drucksachen
darf er kein Holzschliffpapier verwenden. Die einfachste
Prifungbestehtdarin, dall man einen scharfkantizen Gegen-
stand mit dem zu priifenden Papier gegen das Licht halt.
Holzhaltiges Papier ergibt dabeiunscharfe Rander. Sicherer
15t die Priifung mit Salpeter. Holzschliffpapier wird sofort

gelblich-braun, wenn man es damit betupft. Die amtliche
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