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Wihrend einer freimiitipsd, schiple-
pischen Fussmmenkunf! mit dem Emt-
wicklerkollektly Informierie sch kilre-
lich das Sekretariat der SED-Krelslsi-
tung im Rahmen der Flandiskossion
fther den Stand der Realisberung des Ex-
porivorhabens _Polymertest:, LT 1307
Genoase Prof. Dr. Dr. Bertholll Knaver,
wiler deisen Leltung diese hochiei-
stungaflithige  Vielsiellen-Langzeitprid-
iechnlk entstond, erifiuterte die an-
spruchvolle Aulgaben- und Terminatel-
bung und lhre Verwirklichung won der
Idee bis zior materiellen Umsetreng
Enischeidendes Motiv fir die erfolgrel-
che Bewdltigung ded Projekts war wisd
iat das chrliche, rlelsirebige Bemiihen
jedes einzelnen, an seinem Platz tiglich
das Beste zur allseltigen Stirkung der
DDR zv vollbringen und den guten Rl
der TU Dresden welter mm firdern. Der
t. Sekretir der SED- Crie-
mosse Doz, Dr. Rudi Vogt, wiindigte die
anBerordentliche  Einsatrfreude aller
Beteiligten und dankie ihnen Hr fhr bei-
splelgebendes politisches und tachliches
Engagement aul dem Wege zum 40, Jah-
restag unserer Republik ond sam XIL
Parteitsg der SED. Waa Polymericst L2
120~ wermayg und wie diese dem dene-
sten_ Stand von Wissenschaft und Tech-
nik en Priffatinde gefertigt
wikrden, berichten wir aol dieger Selte

Hochpolymere wenden aufgrund ihrer
gingigen Werkstoffelgenschafien heute
immer hiufiger als Konstrukthonswerk-
gtodfe genuizt. Das betriffi insbesondere
guch Einsatzbereiche mit lang andaermn-
den Belastungen unier zum Tell extre-
men Temperaureinwirkungen. Um die
Vorzikge von Hochpolymerwerksiofien
maximal ru nutzen und Finsatemaglich-
keiten exaki ausioten 1o kimmen, sind
sorgfaltige Untersuchungen iber das Ma-
terialverhalten notwendlg. die herkamm-
lich ¢inen grolen Aufwand ff die Ver-
suchsduschfhrung und -aupsertung er.
fordern. Drie umfassende WerkstofTpri-
fung ist damit von entscheidender Be.
deutung gleichermaflen fir dan Werk-
stoffhcrsieller wic den -amwender, um

® Fehleinsitze ru vermeiden

& newe  Einsafzgrenzen  abrustecken
und

@ die uverlassigkeit von Produkien
mu dokamentigren.

Ein interdisziplinires Team I'rr.'ln Wis-.

senachafiiern der Selcionen 13, 48, 11, 22

Polymertest LZ 120 -

eine interdisziplinire Spitzenleistung

Moduls des Komplexes LT 120 vor der Ubergabe an den Mﬂmummmw Rechis, Dipl,-ing. Broslg (Sektion 08] und Prof, Knawer erliiutern
Dr. Rudl Yogt (3. v. r.), 1. Sekretir, und den weitersn Miglisdern des Sekretariats der SED-Krefaleitung in der Versuchshalla der Seition 13 dis newentwichelte Priftech-

k.

Prof. Hinterholer wom Osterrsichischen
Kunsizioffinaiiut und Frod. Ehronsieln
vom Siddeutschen Kunstsiof-Zentrum
Wiirthurg als Interassanien bal der Vor-
flihrung durch Prof. Knauer.

unter Leinang und Verantworhumgvon Prof.
Bertbold Knauver schul dai Konzept und die
Fertigungiuntleriagen computerinbegrier
ter, modularer Testkomplexe, die hich-

i ste Leistung Sachecheil und Prazison

mit werliBlichem Komfori wverbinden.
Einbezogen wurden auch Studenten und
Arbeiter der genannien Sektionen. Um-
Eamgreiche  Kooperationsbeziehungsn

‘waren sum Kombinat Loft- and EKllee-

technik sowie zu Bautellehersiellern auf-
sunehmen.

DHse Viglstellen-Langzeitversuchs-
stinde Polymertest LE 13 polifen
automatisch unverstirkee ipnel
verstirkte Hochpolymerwerkstoffe hin-
sichtlich ihres Feit- und temperaturab-
himgigen Materiabverhaltens. Das Tester-
gebmis garantiert ein beisplelhaftes Si
cherbeitsniveay Hir den Werkstolfeinsyz
— wnd dies bei minimalem Versuchsauf:
wand,

e Melldaten lassenm sich ibher den
Compater omfassend - auswerten  und
sind schinell verfilghar. Dem Melvorgang
schiicit sich eine vollstindige numen-
sche Informationsauswertung an und, so-
Fern pewiinscht, eime speabelle fachwis-
senschafilicke Aufbereitung der Informa-
tionen his him ror computergesiitzten
Ermitthung von Stoffgeseizen. Alle elek-
tromisch erfafiien Melwerie werden anf
fibergeordneten Rechnem  automatiich
i Kennwerlen weilerverarbeiter, die
man in Daenbanken oder CAD-Projekte
cinbinden kann und so Gber den Vorzag
eines hohen Genauigheitsgrades und der
Medvielfalt hinaus Voreile bieten.

Wie die Schipfer des Verfahrens dem
Selretariat der SED-Ereisleitung bei sei-
rem Arbeitsbesach am darlegien, s die
wiaf wns entwickslie Prliftechnik auf den
infernationalen Mickten fhrend ond
konnte sich pegeniber der starken aos-

Fotos: Ketschau {2), Hojer

und seine Tn‘jmpfe

e !I‘l Kunm ﬂi‘iﬁ Hlﬂl und-mralﬂsuWun den Sieg :lﬂunmn

lmdiichen Konkurren: bBekannber CGerd-
teherstedler durchsctzen, £u den diber
reupenden  Argumentien  zdhlén eben
solche Fakten, da8 bis po 256 MeBsicllen
erfall werden kdnnen, dafl die Testkom-
plexe modular aufgebant und darum fAe
yibel und effektv einsetzhar sind und
wir mit der Prafrechnik zugleich eine lei-
stupgsstarice Aumwvertetechnik sinschlied
lich der erforderlichen Software liclern

Diese Triimphe, unter anderem Al
Messen in Leipzlg und Wien vorgestellt,
Gberzeugten auch den Kiufer PCD Linz,
{ekem. Chemie Ling), #inén rénommier-
tem Produzenien von Halbzeugen fir den
Automaobllbae, Beim Hersteller PCD -
er ist dbrigens an weiteren Moduben in-
teresslert — wird damit im M5SW sine Be
ferenzaniage installiert, an der bereits
auch andere Firmeen und nambafe wis-
senschafiliche Einrichrungen starkes In
teresse bekunden.

Wenn das Enbwicklerkolbsktiv: heate
sehr fiolz auf die errelchten Lédstungen
isf, dann sollen keineswegs die vielen
Probieme bel der Enfwicklung and Um-
setzung, beim Ringen um Termintres
und Caalieit vergessen sein. Aul die har
ten Anfordenmgen des MSW-BMarktes g
noch keinefwegs jeder Wisserachaftlas
jedes Kollektiv der TU . eingesbelli; das
zeigien Auch aine Reihe wvon Absagen
wund micht erbrachien Ledstungen.

Hervorzuheben ist die grole Eingal:
bersitschaft, mit der alle Beteiligten ans
Werk gingen, um den vertraglich festge
kegten Liefertermin des Exportobjekts L7
120 exaki gintubalten. Die Enbaicklung
wnd Fertigung der Anfage wurden asich
fur Bewlhrungsphass fir die Leiterplas
tenfertigung beim ZWOB umd die Mate
rialversorging der TU. Die wissenschalh
lichen Ergebnisse konnten mit 2 Promao.
tions-, 2 DNplom- und 4 Lngnu.il:uﬂ.rb-ti
ten dokumentier werdén, Def MidlEén
aus Lizenzverkiufen und Forschungiauf
gaben far Werlaioffproduzenten  wird
weiter wachsen. Hervorsubheben i88 auch
E-m'gcnd-.: Erkenntnis: Die Gher zwed Jahre
wihrende karte und konzentrierie Arbeb
von 12 Gepossen umd Kollegen in der
Fithrungsgrupps zahlte sich aus

[ie in den WellbewsrDeprogrammen
des WH Konstruktions- opd Getriebe
technik und des Berebchs Technik der
Sektion 13 und weiterer Kollektive fest-
pelegte Ziekstellung im 40. Jubiliumsjahr
unserer Republik spornte die Epllektive
am, das einmal pegebene Worl auch ain
zulésen. Und so betrachtete jeder im vol
len Sinne der Bedeutung seinen Arbeits
platz als Kampfplatz fir den Frioden,
sieht er dach in seinem Engagément &i
nen gane persdnlichen Beitrag. die Gko-
nomischen ood politischen Pogitionen
des Sogdalismus in der DDE und s=ine so
rialen Mﬂglitl‘l.hﬁ[t:ll welier zu starken
el auszubagen.

Wir wanschizn uns weitere salche kol
lektiven Lefstungen zur Erwirtschaftung
von Valutamitteln, die der konsequenten
Durchsetzung unserer Wirtschafts- ond
Sozialpolitik dienen und betxilich auch
der TU Dresden unmittelbar  zugiste
kommen. Eln abschliefendes Beispael
Der - Gesamivertrag Obor die o.g Lei-
stung wird dber die Becliner import- und
Exporigesellschaft  abgewickelt, Unser
Hochechulwesen echilt 50 Prozent des
Valutnerldses, (fber den es frei verflgen
kann, 0 fir die weitere Ausstatiung mil
modernen Lebkr- und Fomschungsmimneln

im Zeftraiem Mirz 1987 bis September
1989 wurden von der Sektiom 13 wier
Pritfmaschinen zur Untersuchung von
Hechpolymeren in der Beanspruchangs
art Zug/Druck bopw. Biegung entwickell
und techmisch umgesstzt,

Drese Arbeiten gliederten sich in drel
Hauptetappen, die durch die Términstel-
lungen:

- Auftreten auf der Leipziges Friah-
jahrsmesse VOB mit Modual |

- Vorfilhrung vor MSW.[nteressenten
am Modul 1 und 11 mit newer Bedien-
und Tempenenechnik ($/88]

- Realizierung des Exportauftrags von
Modul 111 wnd IV (989 mit erweiterer
Anstriebmstenerung
pekennzeichnet waren.

Dl Hauptkomplese der Priftechnik

Folymertest LT 120 bestehen aum der
Priifmaschine mit der Antricbssieucrung
und der Temperertechnil, dem Anls-
gearechner | als  Hardwarekomposenis
und dem Softwarepaket [Seiction 08). Die
Konzipierung der Anlape sowie die kon-
straktive Auslegung erfolgie durch den
Wissenschaftibereich Konstriaktbons-
und Gerriebetechnik. Der Bersdch Tech-
nik ilibernahm als Gesamtaufgabenstel-
lumg die ferigungstechnische Realise-
rung und Montage der Priifmaschinen.
Irm Eolpenden sodl dargesteflt warden, wie
diese sehr umfangreiche und schwierige

Aunfgabe mdt  Unterstitzung  anderer
Struktureinheiten der TU  realisien
warde.

Ein Wettlauf mit
der Zeit begann

im Mirz 1947 erfolgte die Fertigung y

eriter Muster von Einspannrangen fir

die  Werkstoffproben
Fietrl. Mach Ersteflung erster Zeich-

nungsahtes, eines detaillierten opologs-

| l
schen Ablaufplanes und nach Abschiu

der Yersuche ecfolgte am 27 10. &7 der
Start zum Bau einer ersten Pridfmaschine
(Modul I}, Es waten 15 Hauptbsisgrap-
pen zu vermirklichen, 12 daven vom Be-
reich Technpik der Sektion 13. Die Zen-
tralweristart der TU Leferte das Grund.
gmrﬁll sowle Verkleidengen w &.; Klima-
kammiér und Waagehalken wunlen won
Fremdbeteieben im Rohzustand hezogen.

Mach der Entscheidumg rar Aufsmel-
lang von Modul | rer Leipriger Prith.
jahiremiesss 1960 begann eine Periode des
Hockdracks. In kibrzester Zelt waren die
Ende 1087 begonnenen 5 kpl. Antriebe
{MB Fletz, Freneel, Liebegall, Zénn-
chen), § kpd. Sitze Zugsimipannungen
(B Fletz, Richier), 10 kpl. MeBwertauf-
nehmer (MBE Richter) und alle weiteren
mechanlichen Telle fertigrostellen und
I momtieren. Far Fubg:l:-urr;’ und Kon-
gervierung U 8, des Grundgestell war-
den dred Sa-Einsiitze nitg um die vorge-
pebémen Termine fu halten (MB Zonn-
chen)

M dissam Fobo sus der Mechanischen H.upr;--h-t-n [Lattar: Maister Richard Fletz] des Bersichs Technik der Sakilon 13

‘stellen wir an der Realislerung des Polymertest LT 130" weesntlich beisiligis MEarbalier des Beralchs wor. Won links nach

richin: Obsrmalater Andrass Frenzel, ing. Matthiss Plshn, josef Gessal, Or. Volker Lustlg (WE Kanstriskilons- und Geiriabe-
techinik), Melster Egon Richiar, Edith Strehlow, Berslchsletier Dr. [oachim Gler, Malater Richard Fietz, Malster 'Willy Paul, Hol-
gar Sack, Knut Hummel, Pxter Zill, Stefan Obenaus. Verdeckt im Bild: Ing. Karl-Hednz Haass, Malier Clads-Peter Lisbagall,
Msistar Frank Lining, Gero Wiemann. Zum Zshpunict disssr Aulnahma bafanden sich foigends sbenialls am o. g. Projeki be-
tailigte Kollegen im jshresurisub: die Meister Siegiried ZBnnchen, Christian Disckmann und Gert Grona, Karin Kahls, Ute
Winkler, Axsan Gearglew, Matihiss Schanzenbach.

(Meisterbereich ©

Eine wirksame kameradschaftlicke
Hilfe bikdeten ca. 300 h Untemstlizung
b=l [reh- wnd Schweillarberten 7ur ter
mingerechten Fertigstellung der Anirichs
dea Moduls | durch die Sektlom 12 Glei

ched ist fiir die Ausfithriung von Schweit- [P

arbeiten an den  Motorenaufnahmen
durch die Sektion 15, auspelist durch die
Erkrankung unseres Yermschsfeldmel
gters, festzustellen. Eine besondere Bela-
gtung begann ebenfalle fir unsere Elek-
trowerkstatt | (ing. Haase/lng. Flehin.
Hier erfolgten die pesaente Bnfwickiumg
und Pertlgung eincs Stenergerites und
alle weiteren nitigen elekirenischen Ar-
belten zur Steverung wnd Regelung der
Anlage. Sonderschichten und Arbeitiiei-
verlagerangen machien sich dabei erfor:
derlich. Die Gesamtmontage und Ferti-
gunigestellung wvon ‘Waagehalken und
Elimakammer in der grofen Yerauchs-

kalle der Sektion 13 bermahmen die
Meisterbereiche Paul ound Zdnochen.

Erfolgsdebiit zur
rihjahrsmesse 88

Fum Termin 3788 wurde die Priifma-
schine zur Lelpriger Messe anfgestellt
and erzelts lEbhafes Inkeresse bel Begii-
chern aus dem In- und Ausland. woraus
nachatehende  Alktivitkten resultlersn,
Mach der Messe beginnen Verbesserun.
gen am Modul 1 und der Start fir den
rweiten Modul Er wurde ¢ine Entichei-
dung rum Einbsi van je ednem sweisuli-
gen Stirnradgeiriebe In die Antriehe der
Modube | und 1T zur welteren Herabes!-
zung der Drenzahl der Getrishemotoren
gefallt, Damit waren 40 Zahnrider fu
dreben, fu verzahnen, das Getricbe

Parallel dazu wurden an den beiden an
deren Hmptkomplexen wessntliche Ver-

hessenangen vorgenommen. Moch “.“I""T
als am Modul | traten jetzt emsthafie

Probleme bei der Bereitstellung beson-

" ders von metallurgischen Erzcegnissen,
. Mormteiben, Kugellagern wond  ebektri-

schendelekironischen Bauslementen \o-
wie beim Problem Oberflichenverede-
lung auf Um keinen Sulstand kel der
Fertiging rurulassen, erfolgte sin Grod-

Es Hepi auil der Hand: such im Be-
reich Technik der Saktion 13 sind Erfah.
rung, ldeen whid Prkeiston entecheidends
Trlmgdeu im Blld der unter Leftng und
Mitarbalt won Falnmechanlsrmsties
Egon Rlechisr entriancens Maflweraul-
nehmer fir dis Prihing von Hochpaoly-
rEraEn.

tell der Materialbeschaffung und Koope-
ration auf kameradschaftlicher und pri-
valer Hasis. Das gilt inmerhalb der TU
wie auch fir die Beschaffung von Mata-
rlal sus anderen Bezirken der DDE.
Duiech den konzenirjerten Einsate aller
Eollegen des Bereichs Technlk konnten

“. der Modul 11 als Funktionsmuster bis auf

selbst herzustellen und aul engstem Bauo-
raum in die verinderten Antricbe cinzue-
bringen (Toleranzen wie schon bei Ein-
spannzangen wnd Medwertaufnehmem
bel Modul [ = plutiminus 1/200).

Dann folgte die Montage des BlAlge-
blogks umd der Temperierkammer, Fach-
liche Hirwesse rum Edlteblock erhdefien

wyir von Kolbegen Braun, Seldion 12

Die Entwicklung siner moderoeren
elekironlschen Steverung der Antriebs-
motoren, Regelung der Waagebalken
und der Aufbay der Elektronlk der Tem-
perierkamimer, dle Entwitklung und der
Aufbau der elekirischen Gesambstrom:
versorgung atellte an unsere hebden Elek-
tromerkatitten ﬁMEI!h:rbtr:i:h Plebm,
Meisterbersich LOning)l hobe fachlicke
Anforderungen, die nuf elekironischem
Gebiet die Grenpen der Lesstungstiblg:
leeir erreichien und tellweise Gberstieren.

Restarbeiten fertiggestelit und die Kun-

i denvoriihrung ermiglicht werden.

Treue Helfer

r

Wesentlichen Anteil an dicsem Ergeh
nis haben die Sekitlon 08, die urs schnell
Hilbe bei der Herstellung von Ein- und
Zweicbenen- Leiterplatten  lelstete, und
der ZWGH der TU, dessen Leiterplatten-
labod kurafristig unsere Leiterplattonent-
wiirfe bearbeiteie wnd reache Hilfe bei
der Herstellung der LP durch die Ingeni-
eurschule Mitbweida weltervermitielte,
e Kcollegen der E-Werkstati | halfen
selbat mit bei der Digitalisierung und kel
der Eorrekiur der bendtigten Lelterpiat-
ten, auch suberhalb der Arb=itszeit. Auk-
grund des hohen Sehwisrighos|tagrades
der Aufgabe (nambafie Dresdner Be-
ifigbe wie Elakindmat. Sefumiserk il A
hatten von vorphersin die Obernahme
der Entwicklumg der Antricbasteserang

als _zu sthwierig® abgedchnt] ergaben
sich wihrend der Entwickiung der Elgk
eranik viebltige Anderungen und Kor-
rekiuren, die eine sehr enge Zusammen
arbeit nditig machien.

Im CHctober 1988 erteilte die 1. Lai-
tungsebeme den Auftrag zam Haw von
Modul 111 wnd V. Mit hohem Einsste
wirde disse Aufgabe an der Sektion 13
peldst, mit noch grifersn Hinden wie
béreits beachrieben und mit noch prode-
rem miechanischen und elekirischen Um
fang. Sehr oaberstiitzien ons hierbel die
Sektion 31 mit c=. 500 h Dreharbeitens
Schweillen und die Sekticn 14 @il ca
400 b Dyehen'Frasen schicifen, Beide
Leistungen erhielten wir zom Termin
und in der geforderten Cuakitht. De Sek
tiom 16 haif uns bei der Herstellung von
Werkstoffproben Fir unseren Bereich
werkstoffwissenschafi, Die Zentralwerk
statt der TU fibernabm wieder den Bau
der Grandgestelle, Handsteuerkfisten
und weitére mechanische Lelstungen [be
sopders Blecharbeiten)

Mit dsr Unterschrifisleisiung zum Ex-
portverttig mit der PCD-Linz (Oster
refch) am 3. 1. B9 wurde die Anlieferung
vion Modul 111 wnd IV Ende August 89 R
xiert, Damit erhihie sich fir das gesarmie
Bearbelningikallektiv die Veranowortung
noch  einmal wesentlich. Aung  diesém
Grunde unterstiizte uns die Sektion 11
entscheidend bed der Lisung des P
blema einer exakten, feingren Drehzahl
erfassung wnd Regelong der Antriebe
und der Waagehalkenstewerung (Dt
Hauptmanm)

Prizision und Giite

Durch den zeitweisen Elnsat: von
Elckironikern aus WH der elgenen Sek
tHon [hervarzuheben Dipl-lng  Grss],
die kelieglale Hitle von Fachkraften aus
den Sektlonen 11 und 14, dig Béreil-
schiaft von Dépl.-Img. Brosig (08), wurde
die Fertigstellung der Stewsrgerdbe we
sefitlich  Beschleunigt. Hervarzubeben
sined meben 31 Stikck kpl. gefertigter An
triebe, der Herstellung und Bestickung
von o, 100 Selck Lefterplatten, 16 Stick
kpd. ELeEtum'k:hr;«:hlng:. Hinf S&teen
Elnspammrampen, die Anbertigung won 25
Srick MeSwernufnehmern in héichster
Prizision, die sinen hohen Walitawen
darstellen,

e Realislerung der Prifmaschinpen
zim Polymertest L2 120 stellte fir den
Berelch Technlk der Sektlon 13 elne in
ihrer Komplexitit bisher einmalige Auf
gabe dar und pehdrte tu den bedeutiam
shen Vorhaben im sozlallstiechen Wen
bewerh 0 Ehren des 400 Geburteages
unserer Republlk, Die qualitissgérechis
Erledigng der Einzelaufgaben wurde
bal Bepuchen von Firmenviriretern des
MEW wihrend der Bearbeltungaphase
wiederholt bestitige.

Andreas Frensal,

Obermeister der Sektion 13




