H) Die aum Betriebe der Galvanoplaitif drenenven

ben ®aszufithrungdcanal s und ed wird nebjt der XMuft nun
anch ®ag, iedboch mur wibrend der lehten Yertode Des Dubes,
gefangt. Sobald der Scieber feine duperite Stellung red)ts
(Fiq. 21) erveicht hat, find die Candle e und £ ganz erofrnet:
die Majchine fteht auf Halbem Hub, der Sdyieber beginn
fetnen. Mitcklauf, die Candle werden gejd)lojjen. Bu Ende Ddex
Saugperiode fteht die Majchinenfurbel i I (Fig. 25) D1e
Shieberfurbel in 2, der Schicber Hat die Candale e und 1 ge
ichloffen und Defindet fich m der glerden Stellung (3%1q. 21)
wie atm Beginn der Saugperiode.

Wihrend mum der Kolben fetnen jweiten Hub vollendet,
die Maichine die im Cylinder emgejdhlofjenen Gaje coms=
primivend, aug der Todtenpunttjtellung II nad) IIL (Ftg. 25)
anvitcEfehrt, qeht Ddie Schieberfurbel von 2 nac) S, pder
Schicher beweqt fich velativ fehr vajd) und nimmt ju Ende
der Comypreifiongperiode die Stellung Fig. 22 ent

Wihrend des Weaes von 2 nach 3 fitllt jich Funac)t
die Hohlung O ded Schrebers durd) Vermitthma ded MHagd-
atfithrungdcanaled u und ener i der Schubrichtung laufenden
muldenartigen Vertiefung ded Scyicberdecteld mit ©as, Ddiejes
mijcht Jich Det ber LWerterbeweqing ourd) Dden Canal p mut
Quit und entzindet Jich qleichseitig am jiren Dremmer zuv
Snterimsilanume f. Bevor dieje jedod) die Yadung Ddes
Enlindbers entxiindet, bevor aljo zu Ende der Compre)jions:,
bezichunqgdweife zu Beginn der Erpanfionsperiode, der Sd)teber-
canal O den Culindercanal | erdifnet, tritt die HoObHlung O,
berent Verbindung mit den Oeffnungen p und q ded Schieber
vecteld mittlevwetle wieder unterbrochen wurde, mittelit Ddex
feimen Bobrungen h ded Cylinderbodens mit dem Jnneven
bed Cylinders in Verbinbung, wodurd) em usgleic) der
Spannungen jtattynbdet.




