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Aulser der Fabrikation von Textil-Treibriemen, welche das Etablis-
sement in doen verschiedenston Arten, @0 ans Kamelhaaren, Baum-
wolle- und Baumwaolletueh herstellt (bis zu einer Breite von 1000 baw.
2500 mmYy und worin e85 aulserordentlich Jilj.ls.:lungz'.ﬁiluj;; ist, widmaet
sich dasselbe panz besonders der Fabrikation von endlos gewebten
EKamelhaar-Riemen zum Botrieb von Dynamo- und anderen schnell
rotierenden Maschinen mit verstellbaren Achsen

Mit Stolz kann die Firma auf diese thre im Jahre 1885 pemachte
Erfindung blicken, womit der elektrischen Beleuchtung ein Dienst von
unschitzbarem Wert geleistet wurde,

Diese Riemen werden, was schon im Namen liegt, aus einem
!']I:I:-':ig-!!ll. Gowebe auf Hand lJD]'gi"hh-.]lt.r haben keine orhihte ader be-
schwerte sichtbare Verbindungsstelle: sie iiben deshalb auch nicht den
geringsten Stols auf’ die Scheiben aus und garantieren dadurch sehéinen
Ubertragung und in deren Gefolge ein
rnhiges, schin gleichmiilsiges Licht,
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Ein solcher endlos mewebter Kamelhaar-Riemen lief als “R“Pt'
Antriebs- Riemen in der Toextil-Halle der Leipriger Aunsstellung von An-
tang bis zu Ende tadellos

Auch von der Firma gefertizte Transmissionsseile aus Baumwolle
mit Manilakern, waren in der Maschinenhalle ausgestellt, woselbst
sie yon der Zimmermannschen Dampfmaschine in einer Anzahl von
10 Stiick angetrieben die III}.It'=II'I-I.=]'.:E-.’.'1:i-:1Lr|;___f der beiden Sechuckelschen
Uynamo-Maschinen bewerkstelligten trotedem, dals die Secile einige
Tage im Wasser standen baw. laufen mufsten, tadellos liefon, ohne
dals irgendwelches Nachschleifsen nétig gewesen wiire : dies ist ein rewils
deuatlicher Bewels von dem zar Herstellung verwandten Prima-Material,

Die ferner ausgestellten Draht- und Hanfseile fiir Schiffahrt ete,
hefern auch von der Leistungsfibigheit der Firma in diesen Artikeln
den besten Beweis,

Primiiert wurde die Mechanische Treibriemen-Weberei und Seil-
fabrik Gustav Kung A.-G, mit der silbernen Medaille der Ausstellung,

» Y OLLDAMPF®, DEUTSCHE MONATSSCHRIFT FUER HANDEL UKD INDUSTRIE.

die sie aber, wie wir zu eriahren Gelegenheit hatten, der Ausstellungs.
Direktion zur gefialligen weiteren Disposition iiberliels.

Mige der Firma, deren Geschiiftsprinzip es ist, beir milsigem
Preis ein wirklich gutes Prodokt zu liefern, ein ferneres Gedeihen be-
schieden sein.

L St ]
- ‘-—

Profilierte Kupferdiehtungs~-Ringe
ans der Fabrik von
Balkhaus & Hack in Hilgen {Rheinland).
Tir nehmen gern Veranlassung, unsere Leser auf die bewihrten
A Vi Kuplerdichtungs-Ringe aus der Fabrik von Balkhaus & Hack
- in Hilgen ( Rheinland) aufmerksam o machen, welche fiir aus-
zichbare Dampfkessel, Rihrenkessel, Dampfifen, fir Dampfeylinder
und Schieberkasten, fiir Flanschenrohre, Rippenheizrohre, Peckinsrohre,
Heiz- und Trockeneinrichtungen, fir Versehraubungen und Armaturen
aller Art und Grifse zur Anwendung kommen.

Die Anwendung dieser Kupferdichtungs- Ringe ist die denkbar
emntachste, reinlichste und sicherste, die iiberhaupt an Flanzchendichtung
moglich ist, und dabei, wenn auch fiirs erste etwas tener, anf die
Dauer doch die billigste ist. — Ein Hauptvorzug d[eser.l{ulaﬁu'dic:lr
tungs-Ringe ist der, dals selbst bei vollstiindiger Unebenheit der Dicht
Hiiche die Ilinge stets unfehlbar abdichten.

Wem es darom zu thun ist, listige Betrigbsstirungen, die stets
im UGefolge undichter Flanschen u. s w. sind, panz zu bessitigen, wer
nutzloser Materialverschwendung vorbengen will und reinliche Rohr-
dichtungen liebt, sowie in der Lage sein will, vorkommende Repara-
turen gchnell und sicher austithren zu kinpen, der mache einen Ver-
such mit den profilierten Kupferdichtungs- Ringen aus der Fabrik
Balkhaus & Hack in Hilgen (Rheinland).
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Profil I1. FProfil V.

In den hier beigegebenen Abbildungen bringen wir die Profile
1, 3, 5, 6, 7 und 9 zur Anschanung; ferner die Querschnitte sfimt-
licher Profile. Weitere zwei Abbildungen zeigen die Anwendungsart
der Ringe. — Die zwischen den Flanschen lisgenden Ringe vergegen-
wirtigen Profil 1 und 3. — Ans den beiden letsten Abbildungen ist
die Anwendungsart der Profile b und 9 ersichilich.

Uber die Profile Nr. 1—9 (laut Abbildung) ist zn erwithnen:

Profil 1. 4 mm perem B Pfg. Zn L::Inl]ﬁ'_‘hlr;n bel normalen Fla-
zchen und geraden Dichtfliichen.
Profil Il 535 mm per em 6 Plg. Bei griilseren Verschraubungen.

Profil I1l. Zweispurig, 46 mm per em & Pfz. Bei starken Flan-

schen und Dampfdruck iiber 10 Atm,

Profil IV. 537 mm per em 7 Pfe. Bei grofseren Verschraubungen
und biz zum héchsten Druck.

Doppel-Kupterringe mit Gummi-, Asbest- oder Ashest-
graphit-Einlage, per cm dulkerer Durchmesser 10 Pfir.
Diese Ringe sind wegen ihrer aulserordentlichen Dich-
tungsfiihigkeit und Dauerhattighkeit besonders zu empfehlen.

4 > 4 mm, mit Asbest-Ausfiillung, per em 51 Pl

Profil V.

Profil VI

Profil VIL 43¢5 , B A DRGM
Proal VIIL 46 ,, . . i 4 T .‘Eu.ﬂsauw.
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Diese vom deutschen Patentamte gesetzlich geschiitzten Ringe mit




