VI Jahrg.

NVOLLDAMPF®, DEUTSCHE MONATSSCHRIFT FUER HANDEL UKD IHDUETR[LI'..

No. 1.

Maschinen mit ein. TUm unseren Lesern einen Ueberblick zu geben,
welche wichtigen Maschinen die Papierbearbeitungs-Industrie benitigt
und welche Maschinen den guten Ruf der Fabrik Karl Krause be-
griindet haben, bringen wir nachstehend die Beschreibung einiger

Erzeugnisse dieser Firma in Wort und Bild.

Lings- und Querschneider.

Fror. 3.
Fig. 2 ist ein zehnwalziger Rollenkalander fiir Papierfabriken,
zum Satinicren der Rollenpapiere.

Diese Rollencalander werden von
der Firma Karl Kranse mit jeder gewiinschten Walzenzahl gebaut
nnd ebenso in jeder gewiinschten Arbeitsbreite.

Fig. 5 ist eine Lings- und Querschneidemaschine, ebenfalls fiiy
Papierfabriken bestimmnt, auf welcher Rollenpapiere lings und quer
in Bogen geschnitten werden kinnen. Auch diese Masching wird in
verzchiedenen Breiten gebaut und auf Wunsch auch mit Diagonal-
gehnitt versehen, um dadurch die Maschinen auch fir die Couvert-
fabrikation verwendbar zu maechen.

Den Hauptfabrikationszweig der Firma Kurl Krause bilden dic
von ihm selbet erfundenen Papier-Schoeidemaschinen und Priigepressen,

Fig. 4 zeigt uns die Schoeidemaschine , Krause®, welche, abge-
sehen von der fnfseren Form, ilire urspriingliche Konstruktion bis
heute bebalten hat.  Dhese Maschine
und mit verschiedenen
praktischen
ausgeriistet, so dals die-
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wihnenswert 1st die pa-
tentierte Selbstpressung
an dieser Maschine,
welche alle beliebig
wechselnden Hohen des
zil  schoneidenden Ma-
terials selbstthiitiz und
mit grofser Kraft fost-
prefst.  Mit dieser pa-
temtiorten selbstthiitizen
Pressung fiir wechselnde
Hubhiihen, erreicht die —
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Pig. 4.
Maschine eine Leistungrs-

fahigkeit, wie sie grolsartiger nicht gedacht werden kaun.

Eine Erweiterung der Verwendbarkeit erfubr die Krausesche
Sehmeidemaschine durch nach und nach stattgefundene Verbesserungen,
n Fig, 5 zeigen wir eine solche Maschine, den sogenannten paten-
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Schneldemaschine ,, Krause .
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tierten Planschneider, welcher dazu dient, Ries-Papiere beim nur ein-
maligen Einspannen von allen vier Beiten in quadratische oder recht-
winkelige Stifse ungefalzten Papiers haarscharf rechtwinkelig zu be-
sclineiden. Auch diese Maschine izt mit Selbstpressung versehen, und
ihre Handhabung ist die denkbar einfachste.

Fige. B

Vierseitige Riesbeschneidemaschine,
sSpran. ., Planschoerler ™.
e in Figur 6 abgebildete Maschine fillt durch ibhre' sigenartizen
Dia in Figur 6 abgebildete Maschine 1 genartig
Tormen anf.  BEs st die von der Firma Karl Krause neu  auf den
I
Markt pebrachte Schneidemaschine , BEapid® filr Motorbetrieb, it j-'":'ﬂ;_;-
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Fresshalltens: Aunfaar-
dem it die Mpschine
mit Friktionskuppelung,
stell-

barem ‘lisch, Zentral-

Schnittandeuter,

des Messers, automati-
achem Stillstand in
hiichater Messerlnge und
Ausriielkbarkeit in jeder
belicbigen Lage wer-
Wie schon ihr
besagt, st die

zp[iem.
Name
Leistungstibighkeit der

Maschine eine panz
aulserordentliche,zsodals
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mehr als gerechifertigt
ist. Dhie Leistung dieser

Maschine wird von
keiner anderen  {iber-
froften.

Fig. 7 zeigt uns die
Patent-Papier-Schneide.
Maschine ,, Automat® fiir
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Motorbetrieb, mitSelbst-
pressung, Sehnittandeu-
ter und antomatizchem Vorsehob des zu schneidenden Materials, Dies
Lxemplar dient dazn, um das Material, welchez in Streifen oder
atlicke geschnitten werden soll, dem Messer fortlanfend antomatisch
:-'.ll.r.llﬁihl‘q:u;, gie eignet sich infolgedessen zum Schueiden von figaretten-
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stellung nach Abschliff
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