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Zweiter Abschnitt: Die Kammgarnspinnerei

I. Theil: Die Fabrication der eigentlichen Kammgarne .
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1. Die Kichlin’sche Plittmaschine
X. Das Doppeln und Strecken :
1. Kammgarnstrecken ohne Frottierung .
2. Kammgarnstrecken mit Frottiernng
a) Der Grobfrotteur . -
h) Der Mittelfrotteur
¢) Der Feinfrotteur

B. Das Vorspinnen
I. Allgemeines
1. Der Finisseur .

(. Das Feinspinnen

I. Die Mulemaschinen .
[. Allgemeines e
2. Der Kammgarnselfactor .
@) Allgemeine Einrichtung .
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). Die Nach- und Vollendungsarbeiten
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[. Arbeiten, welehe keine Aenderung im Garne hervorrufen 155

1. Das Haspeln . Ao
a) Der deutsche Haspel .
b) Der metrische Haspel .
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