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Vierter Abschnitt,
DIE HANF-SPINNEREI.

Bei diesem Spinnereizweige hat man gleich wie bei der Er-
zeugung von Garnen aus Flachs zu unterscheiden zwischen dem Ver-
spinnen von Hechelhanf und dem Verspinnen von Hanfwerg.

A. Das Yerspinnen von Hechelhanf.

Da die Faserliinge des gebokten, beziehungsweise geriebenen
Reinhanfes (siehe I. Theil, Seite 24) zu gross 1st, als dass man ihn
zweckentsprechend verspinnen kinnte, so wird derselbe durch ein
Verfahren, welches man Stossen des Hanfes nennt, in 2 oder 3
oleiche Theile zerrissen. Hiezu dienen Maschinen, bei welchen ein
stumpfzihniges Circularsigeblatt die vom Arbeiter dargebotenen Hanf-
risten durchreisst und so auf die gewiinschte Faserlinge bringt.
Nun folgt ein wiederholtes Hecheln (zumeist von Hand aus), worauf
die eigentlichen Spinnereiarbeiten vorgenommen werden kinnen. Die
in Anwendung stehenden Maschinen fiir die Verarbeitung des ge-
schnittenen und gehechelten Hanfes zu feinen Hanfgarnen gleichen
denjenigen fiir Hechelflachs, nur sind sie der griberen und hirteren
FFaser wegen entsprechend stiirker gebaut.

B. Das Verspinnen des Hanfwerges.

Das Werg wird, nachdem man es im Bedarfsfalle zuniichst auf
einem Reisswolfe zn Kkiirzeren Fasern zerrissen hat, zuniichst ge-
krempelt und in die Bandform gebracht.

Fiir die Erzeugung griberer Garne benutzt man nur eine
Vorkrempel ohne Streckkopf, u. zw. eine sogenannte Halbeircular-
krempel, weil bei derselben im Gegensatze zur Flachswergkrempel
die Bearbeitung nur auf dem halben (unteren ) Trommelumfang stattfindet.

Fiir das Spinnen feinerer Garne aus Hanf werden die von der
Vorkrempel gelieferten Biinder auf Wickelmaschinen zu Wickeln
vereinigt, worauf diese einer Feinkrempel mit Streckkopf zur
weiteren Verarbeitung vorgelegt werden.

Einrichtung einer Vorkrempel fiir Hanfwerg.

Die in Fig. 126 in einem verticalen Querschnitte dargestellte
Maschine ist eine sogenannte Muldenkarde (Shellbreaker Card, sprich:
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